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" CRAT 95205
Kinetic Dust Extractor TOOLS
Rimuove polveri di MDF e truciolare durante la lavorazione @
D
DEescRiziONE mm @ CODICE
Kinetic Dust Extractor per mandrini con pinza ER20 80 1 992.081.ER20
Kinetic Dust Extractor per mandrini con pinza ER25 80 1 992.081.ER25
Kinetic Dust Extractor per mandrini con pinza DIN6388/E0C25 100 1 992.101.E0C25
Kinetic Dust Extractor per mandrini con pinza ER32 100 1 992.101.ER32
Kinetic Dust Extractor per mandrini con pinza ER40 100 1 992.101.ER40

Ricambi

991.285.00 Chiave a settore 80-90mm (ER20/ER25)

991.284.00 Chiave a settore 95-100mm (EOC25/ER32/ER40)

KINETIC
DUST EXTRACTOR

Q

Si installa e rimuove

come una semplice ghiera di serraggio

- Per salute e sicurezza sul luogo di lavoro.

- Migliora la qualita del taglio.

- Aumenta la durata dell'utensile e riduce i costi di lavoro.

- Ideale per operazioni di Nesting e fresatura.

- Risparmio di tempo durante la lavorazione.

- Sostituisce la normale ghiera di serraggio.

- Indicato per ogni tipo di mandrino a pinza elastica per frese standard.

- Disponibile per pinze ER32-ER40-EQC25 (DING388).

- Lo spesso rivestimento in ceramica conferisce al KDE
un‘alta capacita anticorrosiva, anti attrito e antistatica.

- Corpo Utensile in lega leggera.

- Migliora la qualita dell'aria del luogo di lavoro.

- Leggero e silenzioso.

- Ottime prestazioni anche a bassi giri: da 6,000 a 20,000 RPM.

- Materiali: truciolare, truciolare rivestito, MDF, Corian®, cartongesso, stratificato,
laminato HPL.

T Guarda il video
L=l (111 Tube
2L e

Scarica le istruzioni

Lavorazione Kinetic Dust Extractor

Optional
non inclusa ma necessaria
per il montaggio/smontaggio

per il serraggio della ghiera si raccomanda
I'uso della chiave dinamometrica
(vedi pagina 380).

A Utilizzare sempre con aspirazione

Tubo di
aspirazione
2-10mm % —
Posizionandovi
piu vicino al pannello,  ——
otterrete risultati migliori
|:| Aria compressa |:| Polvere - Vuoto d’aria

Lavorazione Kinetic Dust Extractor
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Mandrini a pinze elastiche “ER40" attacco conico HSK CMT TOOLS®

IRENMIS
o S
63 1 2 DESCRIZIONE DI:::NTIIL’I;IZZA:E @ Rota(z:i(())?gtl:)istra Rotagoorglgiﬁistra
- - HSK-63F  Ghiera senza cuscinetti ERA40 1 183.310.01 183.310.02
HSK-63F  Ghiera con cuscinetti ER40 1 183.310.11*
Ricambi 990.117.00 Vite M6x6mm * Adatto per rotazione destra e sinistra

| - evita il surriscaldamento

" - protegge dalla corrosione e ruggine

- riduce I'accumulo della resina

- migliora le prestazioni e la durata del mandrino

S DESCRIZIONE DA UTILIZZARE @ CODICE

Per macchine Homag, Eima, IMA da 9/94,
Dubus, Weeke, Biesse, SCM, Morbidelli e
Masterwood.

CON PINZA Rotazione Destra
HSK-63F  Ghiera senza cuscinetti ER40 1 183.310.91
Ricambi 990.117.00 Vite M6x6mm senza rivestimento cromato Orange Chrome®

per il serraggio della ghiera si raccomanda I'uso
della chiave dinamometrica (vedi pagina 380).

Mandrini a pinze elastiche “ER40" attacco conico 1SO30

s DA uTiLIZZARE TIRANTE @ CODICE
CON PINZA mm Rotazione Destra
1S030 ER40 #12-8 1 183.201.01

995.200 Per macchine Biesse

e—S s DA UTILIZZARE TIRANTE @ CODICE
CON PINZA mm Rotazione Destra
———————————————— 50 1 1S030 ER40 ?#13-9 1 183.211.01
- 095.201 Per macchine Biesse con motore Omlat engine, Bulleri, Busellato, CMS e IMA
i
s DA uTILIZZARE TIRANTE @ CODICE
CON PINZA mm Rotazione Destra
- 1S030 ER40 ?12,8-9 1 183.221.01

995.202 Per macchine Alberti e Masterwood

per il serraggio della ghiera si raccomanda I'uso
della chiave dinamometrica (vedi pagina 380).

Ghiera per mandrini a pinze elastiche “ER40”

ﬁmson,sﬁ @

DescRizion @ Rota(z:glr?!([:)fzstra Rotagoorglgiﬁistra
Ghiera senza cuscinetti a sfera
Per mandrini 183.201/211/221/310 1 992.383.01 992.383.02
Ghiera con cuscinetti a sfera
Per mandrini 183.201/211/221/310 1 992.383.11

= 763 =

Chiave a impronta per ghiera “ER40”

DESCRIZIONE @ CODICE

Chiave a impronta per ghiera “ER40” 1 991.184.00

E—9)

%
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Mandrini a pinze elastiche “ER32" attacco conico HSK CM TOOLS®

IRENMIE IE

N
s D CODICE CODICE
A UTILIZZARE
o § DescRizione CON PINZA @ Rotazione Destra Rotazione Sinistra
63 HSK-63F  Ghiera senza cuscinetti ER32 1 183.300.01 183.300.02
- HSK-63F  Ghiera con cuscinetti ER32 1 183.300.11*
Ricambi 990.118.00 Vite M6x10mm * Adatto per rotazione destra e sinistra
\ 3 | - evita il surriscaldamento _
- protegge dalla corrosione e ruggine Per macchine Homag, Eima da 9/94,
- riduce I'accumulo della resina Dubus, Weeke, Biesse, SCM,
- migliora le prestazioni e la durata del mandrino Morbidelli e Masterwood
DA uriLIzzARE CODICE
- § DescRizione CON PINZA @ Rotazione Destra
HSK-63F  Ghiera senza cuscinetti ER32 1 183.300.91
Ricambi 990.118.00 Vite M6x10mm senza rivestimento cromato Orange Chrome®

per il serraggio della ghiera si raccomanda I'uso
della chiave dinamometrica (vedi pagina 380).

Mandrini a pinze elastiche “ER32" attacco conico 1S030

AR

E}>/a
q

o of

RH Lt

s DA uTILIZZARE TIRANTE @ CODICE CODICE
CON PINZA mm Rotazione Destra Rotazione Sinistra
1S030 ER32 #12-8 1 183.200.01 183.200.02

995.200  Per macchine Biesse

. RH Lt

s DA uTILIZZARE TIRANTE CODICE CODICE
,,,,,,,,,,,,,, _ CON PINZA mm Rotazione Destra Rotazione Sinistra

L 50 1IS030 ER32 013-9 1 183.210.01 183.210.02

995201 Per macchine Biesse con motore Omlat, Bulleri, Busellato, CMS e IMA

T RH LK

s DA UTILIZZARE TIRANTE @ CODICE CODICE
B CON PINZA mm Rotazione Destra Rotazione Sinistra
1S030 ER32 ?12,8-9 1 183.220.01 183.220.02

995.202 Per macchine Alberti e Masterwood

per il serraggio della ghiera si raccomanda I'uso
della chiave dinamometrica (vedi pagina 380).

Mandrini a pinze elastiche “ER32" attacco conico 1SO30

senza flangia d’alluminio @

s DA uTILIZZARE TIRANTE @ CODICE CODICE
CON PINZA mm Rotazione Destra Rotazione Sinistra
. S IS030 ER32 (8,5 1 183.250.01 183.250.02
Per macchine Morbidelli e SCM
995.250 @
——————————— VT con flangia in alluminio #69,5mm gia assemblata (*)
- s DA uTiLIZZARE TIRANTE @ CODICE CODICE
CON PINZA mm Rotazione Destra Rotazione Sinistra
ISO030 ER32 (8,5 1 183.251.01 183.251.02
55 Ricambi 992.501.00 Flangia in alluminio #69,5mm
X%
Per macchine Morbidelli e SCM
per il serraggio della ghiera si raccomanda I'uso
‘ della chiave dinamometrica (vedi pagina 380).
‘ 250
69,5
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Mandrini a pinze elastiche “ER32" attacco conico MK2/MK3 CMT TOOLS’

S DA UTILIZZARE H @ CODICE CODICE

mm CON PINZA mm Rotazione Destra Rotazione Sinistra
S MK2/M30x1,5 ER32 62 1 183.000.01 183.000.02
MK3/M30x1,5 ER32 70 1 183.100.01

Attacco conico MK2/MK3

per il serraggio della ghiera si raccomanda I'uso
della chiave dinamometrica (vedi pagina 380).

Mandrini a pinze elastiche “ER32” attacco cilindrico @25mm

S DA uTILIZZARE CODICE
mm CON PINZA TIRANTE @ Rotazione Destra
(#25x55 ER32 PS LEUCO 1 183.400.01
e—S 55 995400  Per macchine con sistema PS Leuco
per il serraggio della ghiera si raccomanda I'uso
110 della chiave dinamometrica (vedi pagina 380).

Ghiera per mandrini a pinze elastiche “ER32”

FFM4OX1,5ﬂ>‘ @

DescRiZionE @ Rota(z:g?(:([:)zstra Rotagoorglgiflistra
Ghiera senza cuscinetti a sfera
Per mandrini 183.000/100/200/250/300/400 1 992.183.01 992.183.02
Ghiera con cuscinetti a sfera
050 Per mandrini 183.000/100/200/250/300/400 1 992.183.11 992.183.12

Chiave a impronta per ghiera “ER32”

DESCRIZIONE @ CODICE

Chiave a impronta per ghiera “ER32” 1 991.183.00
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Mandrini a pinze elastiche EOC25 - “DING388”, attacco HSK-63F

CRNAT 2550s"

/

A

&

S

~

DA uTILIZZARE
S DESCRIZIONE 0 G @
I HSK-63F  HSK Mandrino con ghiera cuscinetti EOC25 1
HSK-63F  HSK Mandrino senza ghiera cuscinetti EOC25 1

992.283.01 Ghiera senza cuscinetto
992.283.11 Ghiera con cuscinetto

Ricambi

* Adatto anche per rotazione sinistra.

8  Per macchine Homag, Eima da 9/94, Dubus, Weeke, Biesse, SCM, Morbidelli & Masterwood

per il serraggio della ghiera si raccomanda I'uso
della chiave dinamometrica (vedi pagina 380).

0

Ghiera per mandrini a pinze elastiche E0C25 - “DIN6388”

CODICE
Rotazione Destra

183.320.01*
183.320.03

>
y

T

N —

35—

altre misure sono disponibili su richiesta.

CODICE
DescRIzIoNE @ Rotazione Destra
Ghiera senza cuscinetti per mandrino 183.320 1 992.283.01
Ghiera con cuscinetti per mandrino 183.320 1 992.283.11

760
H H 1] ” 1] ”
Chiave a settore per ghiera EOC25 - “DING388" e “ER40

DEescRizioNE @ CODICE

Chiave a settore per 58-62-65 1 991.283.00
: : : : “ ”
Pinza elastica biconica EOC25 - “DING388
2,52° /T /ﬂ
B B

mm pollici @ CODICE mm pollici @ CODICE
3 10 185.030.00 12 10 185.120.00
5 4 10 185.040.00 12,7 1/2 10 185.127.00
5 10 185.050.00 14 10 185.140.00
6 10 185.060.00 16 5/8 10 185.160.00
6,35 1/4 10 185.064.00 18 10 185.180.00
8 5/16 10 185.080.00 19,05 3/4 10 185.191.00
\6* B HQ 9,5 3/8 10 185.095.00 20 10 185.200.00
35— 10 10 185.100.00 25 10 185.250.00

2,52"’7/‘5\ - altre misure sono disponibili su richiesta.
B B

5 mm pollici @ CODICE mm pollici @ CODICE
6 10 185.060.16 12 10 185.120.16
8 5/16 10 185.080.16 14 10 185.140.16
10 10 185.100.16 16 5/8 10 185.160.16
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Pinze elastiche “DIN6499”

8"‘1/‘“
)

B ﬁ%& CODICE
2 10 184.020.11
3 10 184.030.11
\j B — 4 10 184.040.11
11,5 5 10 184.050.11
6 10  184.060.11

- Pinze biconiche intercambiabili Std “ER11” (da 1 a 7mm)
con intagli assiali intercalati e contrapposti per il serraggio cilindrico

dell'utensile.

- Esteso campo di serraggio sotto il diametro nominale della pinza +0-0,7mm.
- Adattabile alla maggior parte dei mandrini conici.

altre misure sono disponibili su richiesta.

8o~ S
B @ CODICE
31 2 10  184.020.20
3 10  184.030.20
4 10 184.040.20
5 10  184.050.20
6 10 184.060.20
% B 6,35 10  184.064.20
21— 7 10  184.070.20
8 10  184.080.20
9 10 184.090.20
10 10  184.100.20
11 10 184.110.20
12 10  184.120.20
12,7 10  184.127.20

8°ﬂﬁ -
B @ CODICE
27,5 2 10 184.020.16
3 10 184.030.16
4 10 184.040.16
| 5 10 184.050.16
= B = 6 10  184.060.16
17 7 10  184.070.16
8 10 184.080.16
- Pinze biconiche intercambiabili Std “ER16” 9 10  184.090.16
(da 1 a 10mm) con intagli assiali intercalati 10 10 184.100.16

e contrapposti per il serraggio cilindrico
dell'utensile.

- Esteso campo di serraggio sotto il diametro nominale della pinza +0-0,7mm.
- Adattabile alla maggior parte dei mandrini conici.

altre misure sono disponibili su richiesta.

8o~ )
B @ CODICE

a1 3 10  184.030.25

4 10  184.040.25

5 10  184.050.25

6 10  184.060.25

635 10  184.064.25

8 10  184.080.25

%2'36@ 9 10  184.090.25

10 10  184.100.25

12 10 184.120.25

127 10  184.127.25

14 10 184.140.25

16 10 184.160.25

- Pinze biconiche intercambiabili Std “ER25” (da 1 a 16mm)

- Pinze biconiche intercambiabili Std “ER20” (da 1 a 13mm)
con intagli assiali intercalati e contrapposti per il serraggio cilindrico
dell'utensile.

- Esteso campo di serraggio sotto il diametro nominale della pinza +0-0,7mm.

con intagli assiali intercalati e contrapposti per il serraggio cilindrico
dell'utensile.
- Esteso campo di serraggio sotto il diametro nominale della pinza +0-0,7mm.
- Adattabile alla maggior parte dei mandrini conici.

- Adattabile alla maggior parte dei mandrini conici.

altre misure sono disponibili su richiesta.

8™ -

B ﬁ% CODICE
3 10 184.030.00
40 4 10 184.040.00
5 10 184.050.00
6 10 184.060.00
6,35 10 184.065.00
7 10 184.070.00
8 10 184.080.00
%H BH>‘ 9 10 184.090.00
‘ 33 952 10 184.095.00
10 10 184.100.00
11 10 184.110.00
Per mandrini 12 10 184.120.00
183.000/100/200,/250,/300/400 12,7 10 184.127.00
14 10 184.140.00
- Pinze biconiche intercambiabili Std “ER32" 15 10 184.150.00
(o3 3 20mm en gl o 16 10 18416000
cilindrico dell'utensile. 17 10 184.170.00
o, 1S 1018018000
- Alt?;t]tiltr)(i)lengﬂgn;aggior pzrte dei méndrini 19 10 184.190.00
conici. 20 10  184.200.00

altre misure sono disponibili su richiesta.

altre misure sono disponibili su richiesta.

8°ﬂﬁ~ I
B @ CODICE
3 10 184.032.00
4 10  184.042.00
16 5 10 184.052.00
6 10  184.062.00
635 10  184.064.00
7 10  184.072.00
8 10 184.082.00
952 10  184.096.00
10 10  184.102.00
QBQ 12 10  184.122.00
4 12,7 10  184.128.00
14 10 184.142.00
16 10  184.162.00
18 10  184.182.00
19 10  184.192.00
Per mandrini 20 10 184.202.00
183.201/211/221/310 25 10  184.252.00

- Pinze biconiche intercambiabili Std “ER40” (da 3 a 25mm) con intagli assiali
intercalati e contrapposti per il serraggio cilindrico dell’utensile.

- Esteso campo di serraggio sotto il diametro nominale della pinza +0-0,7mm.

- Adattabile alla maggior parte dei mandrini conici.

altre misure sono disponibili su richiesta.
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Dadi di fissaggio per macchine punto/punto CMT TOOLS’

- [0
@#20x14 E1”

M30x1,5 > FILETTATURA @ CODICE CODICE

UTENSILE Rotazione Destra Rotazione Sinistra
@20x14Fx1” 1 993.020.01 993.020.02
38mm M30x1,5 1 993.030.02

Chiave @ ©

Per macchine con albero filettato M33x3

Tirante per mandrini IS030

PradbzAl

ﬂ > FF DESCRIZIONE D: D CODICE
mm mm
= =D Tirante per mandrini 183.200/201 “Biesse” 8 12 995.200.00
Tirante per mandrini 183.210/211 “Biesse, Omlat, Bulleri, Busellato, Weeke and IMA” 9 13  995.201.00
Tirante per mandrini 183.220/221 “Alberti-Masterwood” 9 12,8 995.202.00
Tirante per mandrini 183.250/251 “SCM - Morbidelli” 6,5 8,5 995.250.00

995.202 995.201 995.200 995.250 995.400 Tirante per mandrini“PS and Leuco” 183.400 M8 995.400.00

Mandrini a pinze biconiche con attacco conico MK2

E}>/a
q

o of

RHLH

s @ CODICE CODICE
Rotazione Destra Rotazione Sinistra
MK2/@20x14Fx1” 1 123.000.01 123.000.02

Ricambi 992.123.01 Ghiera serraggio pinza RH
992.123.02 Ghiera serraggio pinza LH
991.123.00 Chiave a settore

per il serraggio della ghiera si raccomanda I'uso
della chiave dinamometrica

Per questo mandrino utilizzare I'inserto a settore
62 (vedi pagina 380).

Pinze biconiche per mandrini 123

Ds Ds
31 D @ CODICE D @ CODICE

6 1 124.060.00 10 1 124.100.00
Q D Q ) 6,35 1 124.064.00 12 1 124.120.00
: 8 1 124.080.00 12,7 1 124.127.00
9,5 1 124.095.00 14 1 124.140.00
Mandrino portalama con attacco cilindrico
S Fori T
S D B ORI TRASCINAMENTO L @
60 mm mm mm mm CODICE
20 59 30 4/M6/48 97,5 1 183.410.30
L Ricambi 990.116.00 Vite TSPEI M6x8,7x12mm (da utilizzare con spessore del corpo = 2,2mm)
I 991.067.00 Chiave esagonale 3mm A Da usare con lame
991.064.00 Chiave esagonale 4mm max §250mm
Optional 990.083.00 Vite TSPEI M6x8x10mm (da utilizzare con spessore del corpo< 2,2mm)
per il serraggio delle viti si raccomanda I'uso del

=D cacciavite dinamometrico (vedi pagina 380).
—B
PH
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Mandrino portalama con attacco HSK

e S
S D
mm
HSK-63F 59

]

per il serraggio delle viti si raccomanda I'uso del
cacciavite dinamometrico (vedi pagina 380).

Mandrino portalama con attacco HSK

Ricambi 990.116.00 Vite TSPEI M6x8,7x12mm
991.064.00 Chiave esagonale 4mm

B Fori TRASCINAMENTO L
mm mm CODICE

30 4/M6/48 78 1 183.420.30

A Da usare con lame
max #250mm per mandrini 183.420.30

Lame per incastri e scanalature disponibili a pagina 38 su richiesta

e ——S
E— S D
mm
HSK-63F 98
con flangia @98mm
L
—— —— D

.

per il serraggio delle viti si raccomanda I'uso del
cacciavite dinamometrico (vedi pagina 380).

Mandrino portalama con attacco HSK

Ricambi 990.116.00 Vite TSPEI M6x8,7x12mm
991.064.00 Chiave esagonale 4mm

B Fori TRASCINAMENTO L
mm mm CODICE

30 6/M6/80 102 1 183.421.30

A Da usare con lame
max $300mm per mandrini 183.421.30

Lame per incastri e scanalature disponibili su richiesta

e ——S
I S D
mm
HSK-63F 110
—= 67D
]
PH \

per il serraggio delle viti si raccomanda I'uso del
cacciavite dinamometrico (vedi pagina 380).

Ricambi 990.116.00 Vite TSPEI M6x8,7x12mm
991.064.00 Chiave esagonale 4mm

B FoRI TRASCINAMENTO L
B L @ CODICE

30 6/M6/80 40 1 183.422.30

A Da usare con lame
max #350mm per mandrini 183.422.30

Lame per incastri e scanalature disponibili su richiesta
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Mandrini portafresa

CRNAT 2550s"

S
HSK-63F
£ .
EH HSK-63F

N

Flangia

Ricambi per mandrini portafresa

DESCRIZIONE

Mandrino portafresa con attacco HSK
Mandrino portafresa con attacco HSK
Mandrino portafresa con attacco HSK
Mandrino portafresa con attacco HSK

per il serraggio delle viti si raccomanda I'uso del
cacciavite dinamometrico

DxL
mm

S DESCRIZIONE
ISO30  Mandrino portafresa con attacco ISO30  30x100 1
Per macchine Biesse
e S o s altre misure sono disponibili su richiesta
- 50 63

DxL
mm

30x100 1
30x150 1
35x100 1
40x100 1

Per macchine Homag, Eima da 9/94, Dubus, Weeke, Biesse, SCM,
. —D Morbidelli e Masterwood.

CODICE
183.260.00

CODICE

183.360.00
183.360.10
183.361.00
183.362.00

(vedi pagina 380).

corpo mandrino.

Per mandrini HSK-63F, BT40, 1S040 DIN 2080,
SK40 DIN 69871, CAPTO C6 e 1S030, DIN 2080,
SK30 DIN 69871, HSK50, CAPTO C5

Un attrezzo pratico e indispensabile nella vostra officina per
smontare i vostri mandrini HSK-F63 e ISO30 senza rovinare
la superficie del mandrino. Infatti una speciale gabbia a
rullini bidirezionale blocca il portautensili sulla flangia per
consentire il montaggio e lo smontaggio degli utensili sul

D

DEScRIzZIONE CODICE DESCRIZIONE CODICE
Vite M6x25 TCEI 990.098.00 Optional
Flangia maschio #30mm 992.560.30M | Flangia femmina #30mm 992.560.30F
Flangia maschio @35mm 992.560.35M | Flangia femmina @35mm 992.560.35F
Flangia maschio @40mm 992.560.40M | Flangia femmina #40mm 992.560.40F

Smontaconi universale per mandrini
DEScRIzIONE D @ CODICE
mm

Smontaconi universale per mandrini HSK-63F 63 1 183-HSK
Smontaconi universale per mandrini ISO30 50 1 183-1S0
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DLCS
CHROME

51 S SEMIE - C0ATING

TECNOLOGIA OTTIMIZZATA PER UTENSILI INDUSTRIALI CNC [

DLCS & un rivestimento modificato simile a quello diamantato ma con una capacita di carico maggiore. Lo speciale rivestimento in Nitruro di
Cromo garantisce durevolezza e durezza, aumentando la resilienza della superficie e ottimizzando le proprieta tribologiche del rivestimento al
carbonio. Il rivestimento protegge dall’eccessivo surriscaldamento che potrebbe compromettere le prestazioni dell’utensile nel corso del tempo.

Il rivestimento garantisce Il rivestimento super sottile Ottimo scorrimento durante la Meno surriscaldamento
durezza su tutta la superficie ne permette una perfetta lavorazione con ridotto attrito. dell'utensile. Il rivestimento
del tagliente ed una maggiore affilatura per un'eccellente deale per alte velocita di taglio garantisce una lavorazione in

protezione contro usura e fatica. qualita di taglio. ed applicazioni Nesting. sicurezza fino a 400° preservando

i taglienti da usura eccessiva.

RIVESTIMENTO DLCS CHROME

. Triplica la durata di vita del vostro utensile
AN UNCOATEL rispetto ad uno senza rivestimento!

Test effettuato negli Stati Uniti con una fresa elicoidale da 12,7mm
centro di lavoro CNC per Nesting Profit H10
RPM = 18,000 - Avanzamento = 20 m/minuto
19mm Truciolare melaminico
Nesting completo
fresa a rivestimento DLCS taglia 165 pannelli
senza rivestimento ne ha tagliati 56

Taglio di qualita dopo
Felder Profit H10 Fresa con rivestimento DLCS  Truciolare melaminico 165 pannelli



https://www.cmtorangetools.com/eu-en/

Z
T o . CM ORANGE
N Frese elicoidali positive e negative TOOLS
R W 22+ 3+3) RH €2 Z. 0
Rivestimento DLCS Chrome Long Life AW"
D | I L s z @ CODICE
mm mm mm mm mm Rotazione Destra
\ 8 32 7 80 8 2+2 10 190.080.41
9,52 28,6 7 76,2 9,52 2+2 10 190.504.41
10 32 7 80 8 2+2 10 190.100.41
\ LONGER LIFE 10 42 7 90 8 2+2 10 190.101.41
THAN UNCOATED 12 42 7 90 12 2+2 10 190.120.41
\ 12 52 7 100 12 2+2 10 190.121.41
12,7 254 12 76,2 12,7 2+2 10 190.505.41
PERFORMANCE 12,7 28,6 12 76,2 12,7 2+2 10 190.506.41
L 12,7 34,9 12 88,9 12,7 2+2 10 190.507.41
- 12,7 41,3 12 101,6 12,7 2+2 10 190.508.41
Frese a taglienti elicoidali positivi e negativi per mortasare
9,52 22,2 4.8 76,2 9,52 2+2 10 190.513.41
9,52 25,4 5,2 76,2 9,52 3+3 10 190.813.41
12 25 5,2 83 12 33 10 190.320.41
@ 1 12,7 22,2 5,2 76,2 12,7 2+2 10 190.515.41
l/E\,\>: 12,7 34,9 5,2 88,9 12,7 2+2 10 190.517.41
<H ‘;r 12,7 28,5 6 76,2 12,7 3+3 10 190.815.41
1
IR \
l~p— -
S Bl 21 21 34 R .
D I I L s z @ CODICE
mm mm mm mm mm Rotazione Destra
4 15 7 50 4 1+1 10 190.040.11
5 22 8 60 5 1+1 10 190.050.11
6 22 8 60 6 1+1 10 190.060.11
6,35 22,2 7 63,5 6,35 2+2 10 190.008.11
8 32 7 80 8 2+2 10 190.080.11
9,52 28,6 7 76,2 9,52 2+2 10 190.504.11
L 10 32 7 80 10 2+2 10 190.100.11
10 42 7 90 10 2+2 10 190.101.11
12 42 7 90 12 2+2 10 190.120.11
- 12 52 7 100 12 2+2 10 190.121.11
12,7 25,4 12 76,2 12,7 2+2 10 190.505.11
12,7 28,6 12 76,2 12,7 2+2 10 190.506.11
12,7 34,9 12 88,9 12,7 2+2 10 190.507.11
ZF I 12,7 41,3 12 101,6 12,7 2+2 10 190.508.11
16 55 24 110 16 2+2 10 190.160.11
L 18 5b 30 110 18 2+2 10 190.180.11
L Frese a taglienti elicoidali positivi e negativi per mortasare
‘ 9,52 22,2 4.8 76,2 9,52 2+2 10 190.513.11
=D 9,52 25,4 5,2 76,2 9,52 3+3 10 190.813.11
12 25 5,2 83 12 3+3 10 190.320.11
12,7 22,2 5,2 76,2 12,7 2+2 10 190.515.11
12,7 34,9 5,2 88,9 12,7 2+2 10 190.517.11
12,7 28,5 6 76,2 12,7 3+3 10 190.815.11
- Micrograna di carburo integrale di alta qualita
- 2 taglienti elicoidali positivi e 2 negativi HW [22+2]
Pt ottmle suls Superice fooats 04-6mm Trucioure 08-18mm Thucioure
- Ottima finitura su entraFl)nbi i lati del pannello. 0 05 15 ‘{f [(m/ ;n 5' n\] 00 5 10 15 ‘2’0f m/ 2‘1,”;]
: ’ 5 . 105 ML
per contornare, sezionare e sagomare a misura su legno 15
massiccio e suoi derivati, anche laminati e materiale 10 {4mm 20
plastico con sorprendente efficacia ed alta velocita di 25 N 5VA TR
avanzamento, pezzi ben serati al piano di lavoro. 15 gg
Da inserire su mandrini o agjattaton peri centri di lavoro, 2 15-6mm @H P (18mm E@
le macchine punto/punto, i pantografi a CNC. 45 H
25 50
LN s e ¥ H [mm profondita di taglo V' H mm] Profonaia i taglo
Ogni applicazione potrebbe richiedere diversi parametri a seconda dei 24000 RPM 18000 RPM
g]latTer?:r?énreuss;oﬁsﬁ:?ecdoeniddlélr?:il, ?iierle?:iagcimg&conseguenti a difetti Fattore di correzione V: MDF=0.8 Fattore di correzione Vi. MDF=0.8

0 errori causati da questo diagramma.
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Frese a tagliente elicoidale positivo

ORANGE

cm TOOLS®

S

D 1 L S
mm mm mm mm
3 12 50 3
3,18 12,7 50,8 6,35
4 15 50 4
4,76 15,87 50,8 6,35
5 17 50 5

6 22 60 6
6,35 19,05 50,8 6,35
6,35 254 63,5 6,35
8 22 70 8

8 32 80 8
9,52 28,57 76,2 9,52
10 32 70 10
10 42 80 10
10 52 90 10
12 32 83 12

- Micrograna di carburo integrale di alta qualita

- 1 tagliente elicoidale positivo HW [Z1]

- Finitura migliore sul lato inferiore del pannello
- Scarico dei trucioli verso I'alto

Frese a tagliente elicoidale negativo

Ml 21| R (<2
T e

10 198.030.11
10 198.001.11
10 198.040.11
10 198.005.11
10 198.050.11
10 198.060.11
10 198.007.11
10 198.008.11
10 198.080.11
10 198.081.11
10 198.504.11
10 198.100.11
10 198.101.11
10 198.102.11
10 198.120.11

per contornare, sezionare e sagomare a misura su
legno massiccio e suoi derivati, anche laminati e
materiale plastico con sorprendente efficacia ed
alta velocita di avanzamento, pezzi ben serrati al
piano di lavoro. Da inserire su mandrini o adattatori
per i centri di lavoro, le macchine punto/punto, i
pantografi a CNC.

g e

D | L S
mm mm mm mm
6 27 60 6

- Micrograna di carburo integrale di alta qualita

- 1 tagliente elicoidale negativo HW [Z1]

- Finitura migliore sul lato superiore del pannello
- Scarico dei trucioli verso il basso

@3-12mm Puastica, LamiNaTI
Vs [m/min]
8

2 4 6 10 §
0 7

{13-6mm

(8-12mm

: 2
H
25

¥ H [mm] Profondita di taglio

Z

16000~18000 RPM

| risultati esposti in questi diagrammi sono puramente empirici, meramente basati su calcoli ipotetici e informativi.
A Ogni applicazione potrebbe richiedere diversi parametri a seconda dei materiali in uso e delle condizioni del macchinario.
CMT non & responsabile dei danni, diretti o indiretti, conseguenti a difetti o errori causati da questo diagramma.

Bl 21| RH P
T e

10 198.660.11

per contornare, sezionare e sagomare a misura su
legno massiccio e suoi derivati, anche laminati e
materiale plastico con sorprendente efficacia ed
alta velocita di avanzamento, pezzi ben serrati al
piano di lavoro. Da inserire su mandrini o adattatori
per i centri di lavoro, le macchine punto/punto, i
pantografi a CNC.

?3-12mm LeGno TENERO

V¢ [m/min]
0 2 4 6 8 10
0 7

3-6mm

10

15

08-12mm

20
H
25

' H [mm] Profondita di taglio

ya

18000~24000 RPM

Fattore di correzione Vf:

Legno duro=0.9

Lavorazione a macchina traverso vena=0.7
Truciolare=1.1
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Frese a taglienti elicoidali positivi

CRNAT 2550s"

2 L7

fa\

it

7

\

k

£

o of

[ —

~p

012-14mm PuasTica, LaMINATI

V¢ [m/min]
9

4 5 6 7 3 10
7

16
W H [mm] Profondita di taglio
14000~18000 RPM

@12-20mm LecNo TENERO

V¢ [m/min]
04 6 8 10 12 14 16 >

10

20

30
40 Mﬂ«ﬁ
50

W H [mm] Profondita di taglio

18000 RPM

Spessore di taglio 0.5-2mm

Fattore di correzione Vf:

Legno duro=0.9

Lavorazione a macchina traverso vena=0.7

Ogni applicazione potrebbe richiedere diversi parametri a seconda dei materiali in uso e delle condizioni del macchinario.

3,18
3,5
3,97

12,7
12,7
12,7
14
16
16
16
20

19,05

17
17
17
27
27

19,05
254

32

254

22
32
42
32

31,75

32
32
32
42
42
35
35
42
52

31,75
38,1
50,8

50
59
35
72
72

50
60
60
50,8
60
50,8
50
60
60
50,8
50
60
60
70
70
50,8
63,5
80
76,2
70
80
90
83
82,5
80
80
83
90
90
83
83
90
100
76,2
88,9
101,6
110
110
90
120
120

- Micrograna di carburo integrale di alta qualita
- 2 taglienti elicoidali positivi HW [Z2]
- Finitura ottimale della superficie lavorata

- Finitura migliore sul lato inferiore del pannello
- Scarico dei trucioli verso I'alto.

f | risultati esposti in questi diagrammi sono puramente empirici, meramente basati su calcoli ipotetici e informativi.

CMT non & responsabile dei danni, diretti o indiretti, conseguenti a difetti o errori causati da questo diagramma.

OO@OO@(J‘IO‘)OO@#@@O‘)OO@QJBV,

o

6,35

12,7

12

12,7

10
12
10
12

12
12
12

12,7
12,7
12,7

14
16
16
16
20

3

w
o

w
(&)

w
[$3]

w
(3]

TS

@ CODICE

Rotazione Destra

10 191.030.11
10 191.630.11
10 191.830.11
10 191.001.11
10 191.635.11
10 191.003.11
10 191.040.11
10 191.640.11
10 191.840.11
10 191.005.11
10 191.050.11
10 191.650.11
10 191.850.11
10 191.060.11
10 191.860.11
10 191.007.11
10 191.008.11
10 191.870.11
10 191.501.11
10 191.080.11
10 191.081.11
10 191.082.11
10 191.890.11
10 191.503.11
10 191.800.11
10 191.100.11
10 191.900.11
10 191.101.11
10 191.901.11
10 191.820.11
10 191.120.11
10 191.121.11
10 191.122.11
10 191.505.11
10 191.506.11
10 191.507.11
1 191.140.11
1 191.160.11
1 191.161.11
1 191.165.11
1 191.200.11

per contornare, sezionare e sagomare a misura sul
legno massiccio e suoi derivati, anche laminati e
materiale plastico con sorprendente efficacia ed alta
velocita di avanzamento, pezzi ben serrati al piano di
lavoro. Da inserire su mandrini o adattatori per centri
di lavoro, macchine punto/punto, pantografi a CNC.
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\/ ORANGE
Frese a taglienti elicoidali negativi CM TOOLS®

—s AT 2

D I L S @ CODICE
mm mm mm mm Rotazione Destra
3 12 50 3 10 192.030.11
3 12 60 6 10 192.630.11
3 12 60 8 10 192.830.11
3,18 12,7 50,8 6,35 10 192.001.11
3,97 12,7 50,8 6,35 10 192.003.11
4 15 50 4 10 192.040.11
4 15 60 6 10 192.640.11
L 4 15 60 8 10 192.840.11
— 4,76 19,05 50,8 6,35 10 192.005.11
5 17 50 5 10 192.050.11
5 17 60 6 10 192.650.11
5 17 60 8 10 192.850.11
6 27 70 6 10 192.060.11
I 6 27 70 8 10 192.860.11
6,35 19,05 50,8 6,35 10 192.007.11
6,35 25,4 63,5 6,35 10 192.008.11
7,94 25,4 76,2 12,7 10 192.501.11
LH HQ 8 22 70 8 10 192.080.11
D 8 32 80 8 10 192.081.11
8 42 90 8 10 192.082.11
9,52 31,75 82,5 12,7 10 192.503.11
10 32 80 8 10 192.800.11
10 32 80 10 10 192.100.11
012-14mm Puastica, LAMINATI 10 42 90 10 10 192.101.11
Vg [m/min] 10 32 83 12 10 192.900.11
.4 5 6 7 8 10y 12 35 83 8 10 192.820.11
6 12 35 83 12 10 192.120.11
12,7 31,75 76,2 12,7 10 192.505.11
. 12,7 38,1 88,9 12,7 10 192.506.11
14 12,7 50,8 101,6 12,7 10 192.507.11
16 14 52 110 14 1 192.140.11
;g {@T 16 55 110 16 1 192.160.11
WV H [mm] Profondita di taglio
14000-18000 RPM - Micrograna di carburo integrale di alta qualita per contornare, sezionare e sagomare a misura sul
- 2 taglienti elicoidali negativi HW [Z2] legno massiccio e suoi derivati, anche laminati e
- Finitura ottimale della superficie lavorata materiale plastico con sorprendente efficacia ed alta
- Finitura migliore sul lato superiore del pannello velocita di avanzamento, pezzi ben serrati al piano di
012-20mm LeeNo TENERO - Scarico dei trucioli verso il basso lavoro. Da inserire su mandrini o adattatori per centri
Vs [m/min] di lavoro, macchine punto/punto, pantografi a CNC.

04 6 8 10 12 14 16
7

10

20

30
40 Eﬂﬁ«ﬁ
50

' H [mm] Profondita di taglio

18000 RPM

Spessore di taglio 0.5-2mm

Fattore di correzione Vf:

Legno duro=0.9

Lavorazione a macchina traverso vena=0.7

ya

Ogni applicazione potrebbe richiedere diversi parametri a seconda dei materiali in uso e delle condizioni del macchinario.

f | risultati esposti in questi diagrammi sono puramente empirici, meramente basati su calcoli ipotetici e informativi.
CMT non & responsabile dei danni, diretti o indiretti, conseguenti a difetti o errori causati da questo diagramma.
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Frese a taglienti elicoidali positivi

CRNAT 2550s"

N
[
D | L S
mm mm mm mm
8 32 80 8
10 32 80 10
10 42 90 10
12 35 83 12
12 42 90 12
\ 12 52 100 12
L 14 58 110 14
16 55 110 16
- 16 35 90 16
16 72 120 16
18 55 110 18
20 60 120 20
I 20 70 120 20
ﬁ - Micrograna di carburo integrale di alta qualita
l/(\,\>§ - 3 taglienti elicoidali positivi HW [Z3]
‘EH - Finitura ottimale della superficie lavorata
Lk Q - Finitura migliore sul lato inferiore del pannello
D - Scarico dei trucioli verso I'alto.
012-14mm Puastica, LAMINATI
V¢ [m/min]
44 5 6 7 9 10 &
7
6
8
10
12
14
: T
H
18
W H [mm] Profondita di taglio
14000-18000 RPM
| risultati esposti in questi diag i sono p empirici, basati su calcoli ipotetici e informativi.
A Ogni applicazione potrebbe richiedere diversi parametri a seconda dei materiali in uso e delle condizioni del macchinario.
CMT non & responsabile dei danni, diretti o indiretti, conseguenti a difetti o errori causati da questo diagramma.

Bl Z3) R L <207

CODICE CODICE
Rotazione Destra Rotazione Sinistra

10 193.081.11 193.081.12
10 193.100.11 193.100.12
10 193.101.11
10 193.120.11 193.120.12
10 193.121.11
10 193.122.11
1 193.140.11
1 193.160.11 193.160.12
1 193.161.11
1 193.165.11
1 193.180.11
1 193.200.11 193.200.12
1 193.201.11

per contornare, sezionare e sagomare a misura sul
legno massiccio e suoi derivati; per pezzi ben serrati
al piano di lavoro ad alta velocita di avanzamento.
Da inserire su mandrini o adattatori per centri di lavo-
ro, macchine punto/punto, pantografi a CNC.

#12-20mm LeGNo TENERO

Vs [m/min]
00 2 4 6 10 12 14 16
7

10

20

30
@H

40

50

¥ H [mm] Profondita di taglio

Z

18000 RPM

Spessore di taglio 0.5-2mm

Fattore di correzione Vr:

Legno duro=0.9

Lavorazione a macchina traverso vena=0.7
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\/ ORANGE
Frese a taglienti elicoidali negativi CM TOOLS®

s MM 23 RH | L0 <

D I L s @ CODICE CODICE
mm mm mm mm Rotazione Destra Rotazione Sinistra
10 32 80 10 10 194.100.11
10 42 90 10 10 194.101.11
12 35 83 12 10 194.120.11 194.120.12
12 42 90 12 10 194.121.11
14 50 110 14 1 194.140.11
16 55 110 16 1 194.160.11 194.160.12
16 35 90 16 1 194.161.11
18 55 110 18 1 194.180.11
- 20 60 120 20 1 194.200.11 194.200.12
L 20 72 120 20 1 194.201.11
20 102 165 20 1 194.202.11
- Micrograna di carburo integrale di alta qualita per contornare, sezionare e sagomare a misura sul
[ - 3 taglienti elicoidali positivi HW [Z3] legno massiccio e suoi derivati; per pezzi ben serrati
- Finitura ottimale della superficie lavorata al piano di lavoro ad alta velocita di avanzamento.
- Finitura migliore sul lato inferiore del pannello Da inserire su mandrini 0 adattatori per centri di lavo-
- Scarico dei trucioli verso I'alto. ro, macchine punto/punto, pantografi a CNC.
-
012-14mm PuasTica, LAMINATI $12-20mm LeGNo TENERO
Vs [m/min] Vg [m/min]
44 5 6 7 8 9 10 N 00 2 4 6 10 12 14 16
7 7
6 10
8
10 20
12 30
14 @H
40
16 @
18 H 50

<

W H [mm] Profondita di taglio ¥ H [mm] Profondita di taglio

14000-18000 RPM 18000 RPM _
Spessore di taglio 0.5-2mm

Fattore di correzione Vr:
Legno duro=0.9
Lavorazione a macchina traverso vena=0.7

Ogni applicazione potrebbe richiedere diversi parametri a seconda dei materiali in uso e delle condizioni del macchinario.

f | risultati esposti in questi diagrammi sono puramente empirici, meramente basati su calcoli ipotetici e informativi.
CMT non & responsabile dei danni, diretti o indiretti, conseguenti a difetti o errori causati da questo diagramma.
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Frese a taglienti elicoidali positivi con rompitruciolo

CM

ORANGE
TOOLS®

gy —

b

- Micrograna di carburo integrale di alta qualita

- 3 taglienti elicoidali positivi con rompitruciolo
HW [Z3R]

- Rugosita max 0,3mm

- Finitura migliore sul lato inferiore del pannello

- Scarico dei trucioli verso I'alto

per contornare, sezionare e sagomare a
misura sul legno massiccio e suoi derivati; per pezzi
ben serrati al piano di lavoro ad alta velocita di
avanzamento. Da inserire su mandrini o adattatori
per centri di lavoro, macchine punto/punto, pan-
tografi a CNC.

12,7
14
16
16
16
18
20
20
20

| L S
mm mm mm
32 80 8
42 90 8
32 80 10
42 90 10
35 83 12
42 90 12
52 100 12
38,1 88,9 12,7
58 110 14
55 110 16
35 90 16
72 120 16
55 110 18
60 120 20
72 120 20
102 165 20
@8-10mm LecNo TeNERO
Vg [m/min]
0 0 2 4 6 10 12 14 >
5
10
15
20
25 %H
W H [mm] Profondita di taglio

18000 RPM

Fattore di correzione Vf:

Legno duro=0.8

Truciolare senza rivestimento=1.3

Ogni applicazione potrebbe richiedere diversi parametri a seconda dei materiali in uso e delle condizioni del macchinario.

f | risultati esposti in questi diagrammi sono puramente empirici, meramente basati su calcoli ipotetici e informativi.

CMT non & responsabile dei danni, diretti o indiretti, conseguenti a difetti o errori causati da questo diagramma.

Frese a taglienti elicoidali positivi con rompitruciolo

=

10
10
10
10
10
10
10
10

= S e e e

B Z3R RH LH €20

CODICE CODICE
Rotazione Destra Rotazione Sinistra
195.081.11 195.081.12
195.082.11
195.100.11 195.100.12
195.101.11
195.120.11 195.120.12
195.121.11
195.122.11
195.506.11
195.140.11
195.160.11 195.160.12
195.161.11
195.165.11
195.180.11
195.200.11 195.200.12
195.201.11
195.202.11
012-20mm LeGNo TENERO
V¢ [m/min]
00 5 10 15 20 25 \
7
10
20
30
40
W H [mm] Profondita di taglio
18000 RPM

Fattore di correzione Vr:
Legno duro=0.8
Truciolare senza rivestimento=1.3

e

mm
12
14
16
16
18
20
20

[22+2R]

mm
42
50
55
85
55
60
70

- Rugosita max 0,1mm
- Finitura migliore sul lato inferiore

del pannello

L

mm

90
110
110

90
110
120
120

- Scarico dei trucioli verso I'alto

S

mm
12
14
16
16
18
20
20

- Micrograna di carburo integrale di alta qualita
- 4 taglienti elicoidali positivi con rompitruciolo HW

&

i e el e =)

HH

U<

CODICE
Rotazione Destra

197.121.11
197.140.11
197.160.11
197.161.11
197.180.11
197.200.11
197.201.11

per contornare, sezionare e sagomare a misura sul
legno massiccio e suoi derivati. Da inserire su mandri-
ni o adattatori per centri di lavoro, macchine punto/
punto, pantografi a CNC.

La speciale costruzione a 4 taglienti
(2 di finitura e 2 di rompitruciolo)
garantisce una eccellente

finitura ad alti avanzamenti.
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T - o \/ ORANGE
Frese a taglienti elicoidali negativi con rompitruciolo CM TOOLS®

1 Hil 23R RH LH <8 NS

D I L s @ CODICE CODICE
mm mm mm mm Rotazione Destra Rotazione Sinistra
8 32 80 8 10 196.081.11
10 42 90 10 10 196.101.11
12 35 83 12 10 196.120.11 196.120.12
12 42 90 12 10 196.121.11
12 52 100 12 10 196.122.11
12,7 38,1 88,9 12,7 10 196.506.11
14 50 110 14 1 196.140.11
16 65 110 16 1 196.160.11 196.160.12
L 18 55 110 18 1 196.180.11
20 60 120 20 1 196.200.11 196.200.12
20 72 120 20 1 196.201.11
- Micrograna di carburo integrale di alta qualita per contornare, sezionare e sagomare a misu-
- 3 taglienti elicoidali negativi con rompitruciolo HW [Z3R] ra sul legno massiccio e suoi derivati, anche
I - Rugosita max 0,3mm sulla superficie lavorata laminati e materiale plastico con sorprendente
- Finitura migliore sul lato superiore del pannello efficacia ed alta velocita di avanzamento, pezzi
- Scarico dei trucioli verso il basso ben serrati al piano di lavoro. Da inserire su man-
drini o adattatori per centri di lavoro, macchine
punto/punto, pantografi a CNC.
b = @#8-10mm Leeno TENERO ©#12-20mm LecNo TENERO
Vg [m/min] Vs [m/min]
0 0 2 4 6 10 12 14 00 5 10 15 20 25 \
7 7
5 10
10 20
15 30
20 40
&7 o4, |
25 50
' H [mm] Profondita di taglio WV H [mm] Profondita di taglio
18000 RPM 18000 RPM
Fattore di correzione Vr: Fattore di correzione Vr:
Legno duro=0.8 Legno duro=0.8
Truciolare senza rivestimento=1.3 Truciolare senza rivestimento=1.3

| risultati esposti in questi diagrammi sono puramente empirici, meramente basati su calcoli ipotetici e informativi.
A Ogni applicazione potrebbe richiedere diversi parametri a seconda dei materiali in uso e delle condizioni del macchinario.
CMT non & responsabile dei danni, diretti o indiretti, conseguenti a difetti o errori causati da questo diagramma.
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Frese a taglienti elicoidali positivi per serrature

ORANGE

cm TOOLS®

T

AR

E}>/a
q

o of

I

D 1 It L S
mm mm mm mm mm
Con rompitruciolo
14 95* 45 150 14
14 125* 45 170 14
16 95* 45 150 16
16 120* 50 170 16
18 95* 45 150 18
Senza rompitruciolo
16 95* 45 150 16
* La lunghezza di 95mm si ottiene in 2-3 passaggi.
- Micrograna di carburo integrale di alta qualita
- 3 taglienti elicoidali con rompitruciolo [Z3R]
- Rugosita max 0,3mm
- Scarico dei trucioli verso I'alto
- Con sede per anello elastico “seeger”
- Finitura migliore sul lato inferiore del pannello
Riducendo

B Z3R) 23] RH <2

CODICE
Rotazione Destra

195.142.11
195.144.11
195.162.11
195.164.11
195.182.11

—_

1 193.162.11

per contornare, sezionare e sagomare a misura sul
legno massiccio e suoi derivati; per pezzi ben serrati
al piano di lavoro ad alta velocita di avanzamento. Da
inserire su mandrini 0 adattatori per centri di lavoro,
macchine punto/punto, pantografi a CNC.

larghezza

della scanalatura di circa
0,1mm per tratto, si riduce
il rischio di rottura, in quan-
to I'utensile non tocca il lato
della scanalatura per la sua
intera lunghezza.

0

-

\
\
|

B

/

Frese a taglienti elicoidali positivi con rompitruciolo, con smusso a 60° per serrature

s I 23R RH S

D I L s @ CODICE
mm mm mm mm Rotazione Destra
14 58 110 14 1 195.143.11
16 55 110 16 1 195.163.11

Frese a taglienti elicoidali positivi senza rompitruciolo,

con smusso a 60° per serrature
IS 2 Y

B Hl

D | L S CODICE

mm mm mm mm Rotazione Destra
14 50 110 14 1 191.143.11
16 55 110 16 1 191.163.11

60°

-~

- Micrograna di carburo integrale di alta qualita

- 3 taglienti elicoidali [Z3]

- Rugosita max 0,3mm

- Finitura migliore sul lato inferiore del pannello
- Scarico dei trucioli verso I'alto

per contornare, sezionare e sagomare a misura sul
legno massiccio e suoi derivati; per pezzi ben serrati
al piano di lavoro ad alta velocita di avanzamento.
Da inserire su mandrini o adattatori per centri di
lavoro, macchine punto/punto, pantografi a CNC.
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. . L \/ ORANGE
Frese con coltellini intercambiabili con rompitruciolo CM TOOLS®

e ST 2X)

D | L S CODICE
mm mm mm mm Rotazione Destra
16 23/95* 150 16 1 662.160.11

Ricambi 790.230.2R  Coltelli 23x7x1.5mm 2-RT HWM
790.230.2R-X2 Coltelli 23x7x1.5mm 2-RT HWM
790.230.3R  Coltelli 23x7x1.5mm 3-RT HWM
790.230.3R-X2 Coltelli 23x7x1.5mm 3-RT HWM
990.082.00 Vite TCPTI M3x4x5.7mm T8 Torx
991.063.00  Chiave Torx T8

Minimo 10 pezzi o multipli)
2 pezzi per confezione)
Minimo 10 pezzi o multipli)
2 pezzi per confezione)

* La lunghezza di 95mm si ottiene in 4-5 passaggi.

- Realizzata con acciaio speciale “pesante” per contornare, sezionare e sagomare a misura sul
ad alta resistenza alle vibrazioni legno massiccio e suoi derivati; per pezzi ben serrati
- 2 taglienti HW [Z2] con rompitruciolo al piano di lavoro ad alta velocita di avanzamento. Da

inserire su mandrini o adattatori per centri di lavoro,
macchine punto/punto, pantografi a CNC. Soluzione
economicamente conveniente se confrontata con le
frese saldo brasate e quelle elicoidali in metallo duro

150

integrali.
95 per il serraggio delle viti si raccomanda I'uso del
cacciavite dinamometrico (vedi pagina 380).
r————""—"—"—"———= 1

] —

| |
| |
| |
| |
| |
Riducendo la larghezza : \ :
della scanalatura di circa | |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
I I

0,1mm per tratto, si riduce
QDQ il rischio di rottura, in quan-
to l'utensile non tocca il lato
della scanalatura per la sua
intera lunghezza.

ol
¢

—

Frese a taglienti elicoidali positivi con rompitruciolo per travi lamellari

e B HSSZ3R RH S

D I L S @ CODICE
mm mm mm mm Rotazione Destra
30 170 235 30 1 Y195.300.51
40 165 235 30 1 195.400.51
50 215 295 30 1 195.500.51

Su richiesta
Si costruiscono su richiesta frese senza rompitruciolo, rotazione sinistra e dimensioni speciali.

- Utensile in acciaio rapido al Cobalto; per contornare, sezionare e sagomare a misura
- 3 taglienti elicoidali positivi con rompitruciolo [Z3R]; travi lamellari in legno.
L - Scarico dei trucioli verso I'alto. Da utilizzare su macchine Hundegger.

- Velocita massima 6000~10000 RPM.
- Massima velocita di avanzamento 2m/minute.
- Evacuazione dei trucioli verso I'alto

S
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Fresa a taglienti elicoidali positivi a raggio convesso c M ORANGE

conica per intagli 2D/3D TOOLS®
B (TFARRITTIR SVl

D R A | L S z @ CODICE

mm mm mm mm mm Rotazione Destra

0,8 0,4 5,5° 25 70 6 3 10 152.060.082

0,8 0,4 6,2° 25,4 76,2 6,35 3 10 152.064.082

1,6 0,8 4,5° 25 70 6 3 10 152.060.162

1,6 0,8 5,4° 25,4 76,2 6,35 8 10 152.064.162

1,6 0,8 5,5° 30 80 8 3 10 152.080.163

2 1 SR 80 120 12 2 10 152.120.208

3,2 1,6 2,5° 30 70 6 3 10 152.060.323

3,2 1,6 3,6° 25,4 76,2 6,35 3 10 152.064.322

L 3,2 1,6 2,5° 50 90 8 3 10 152.080.325

1 6 3 3° 50 100 12 2 10 152.120.605

6,4 3,2 3° 50,8 101,6 12,7 2 10 152.127.635

* Acrilonitrile-butadiene-stirene (ABS)
* Acrilico

* Pietra acrilica

¢ Alluminio

¢ Ottone

* Bronzo

* Materiali compositi

* Rame

* Corian®

* Coroplast®

* Dibond®

* Ethafoam

* Acetato di etilene-vinile (EVA)
* Polipropilene espanso (EPP)

- Micrograna di carburo integrale di alta qualita

- 2 taglienti elicoidali positivi HWM [Z2/Z3]

- Finitura migliore sul lato inferiore del pannello
- Scarico dei trucioli verso I'alto.

progettato appositamente per la fresatura e

I'intaglio CNC 2D e 3D di alluminio, legno e plastica.

- Una fesa perfetta per la scultura 3D

- Scultura di precisione in scala 2D e 3D

- Perfetta per profili profondi

- Segnaletica dimensionale

- Lavorazione 3D

- Progettazione, profilatura, modellazione 2D e 3D
per mobili, insegne, stampi e gioielli

- Perfetto per i modelli di grandi profili di fresatura 3D
in schiuma EPS e altri materiali.

- Ideale su alluminio, plastica e materiali a base

di legno.

e Schiuma di polistirene espansa (EPS)
* Schiuma in polistirene estrusa (XPS)
¢ Fibra di vetro

 Schede PCB in fibra di vetro

* Grafite

* HDPE

* HDU

¢ Uretano ad alta densita

* Lexan®

* MDF / HDF

* PALFOAM™

* Fenolici

* Compositi fenolici

* Materie plastiche

* Polimetilmetacrilato (PMMA)
* Schiuma in polietilene

* Polylam®

* Schiuma poliuretanica

* PVC

* Schiuma in PVC

* Segnaletica

* Schiuma per segnaletica

* Titanio

* Sagome

* Legno

* Schiuma XPE (polietilene trasversale)

Frese a taglienti elicoidali positivi a raggio convesso

* Attenzione all'input di calore

* attenzione all’evacuazione del truciolo quando
si utilizzano piccoli diametri

* usate I'aria compressa per una migliore
evacuazione e per raffreddare I'utensile

I

HH

D R 1
mm mm mm
3,18 1,6 12,7
6 3 27
6,35 3,18 25,4
8 4 32
9,52 4,76 28,57
10 3 32
12 6 35
12,7 6,35 31,75
15,88 7,94 57,15 1
16 8 89 1
19,05 9,52 57,15 1

- Micrograna di carburo integrale di alta qualita.

- 2 taglienti elicoidali positivi HW [Z2]

- Finitura ottimale della superficie lavorata

- Finitura migliore sul lato inferiore del pannello
- Scarico dei trucioli verso I'alto

L

mm
50,8
70
63,5
80
76,2
80
80
76,2
09,5
10
09,5

M€/

[ @ CODICE
mm Rotazione Destra
6,35 10 199.001.11
6 10 199.060.11
6,35 10 199.008.11
8 10 199.081.11
9,52 10 199.504.11

10 10 199.100.11
12 10 199.120.11
12,7 10 199.505.11
15,88 1 199.509.11
16 1 199.160.11
19,05 1 199.511.11

Per contornare, sezionare e sagomare a misura su legno
massiccio e suoi derivati, anche laminati e materiale
plastico con sorprendente efficacia ed alta velocita di
avanzamento, pezzi ben serrati al piano di lavoro. Da
inserire su mandrini o adattatori per i centri di lavoro, le
macchine punto/punto, i pantografi a CNC.
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\/ ORANGE
Frese per vetroresina e materiali compositi Rivestimento DLCS Chrome

[N .

> TRENMIE

PERFORMANCE
D | L S
mm mm mm mm
6 19 60 6
6,35 25,4 63,5 6,35
8 25 60 8

12 25 75 12

12,7 38 89 12,7

- Micrograna di carburo integrale di alta qualita

- Speciale affilatura dei taglienti elicoidali positivi
per una eccellente finitura

- Rivestimento DLCS Chrome

- ottima resistenza all’'usura

- migliore rimozione del truciolo

- qualita di taglio superiore

- diminuzione di surriscaldamento
- aumenta la tua produttivita

LONGER LIFE
THAN UNCOATED

il R <

CODICE
Rotazione Destra

10 151.060.19E
10 151.064.25E
10 151.080.25E
10 151.120.25E
10 151.127.38E

per contornare, sezionare e sagomare a misura fibra
di vetro, vetroresina, fenolico, materiali compositi. Da
inserire su mandrini o adattatori per i centri di lavoro,
le macchine punto/punto, i pantografi a CNC o elet-
trofresatrici manuali

RIVESTIMENTO DLCS CHROME

Triplica la durata di vita del vostro utensile
rispetto ad uno senza rivestimento!

Frese per vetroresina e materiali compositi Rivestimento DLCS Chrome

[l S

Affilatura
135°

IS

PERFORMANCE

D 1 L S
mm mm mm mm
6 19 60 6
6,35 25,4 63,5 6,35
8 25 60 8
12 25 75 12
12,7 38 89 12,7

- Micrograna di carburo integrale di alta qualita

- Speciale affilatura dei taglienti elicoidali positivi per
una eccellente finitura

- Rivestimento DLCS Chrome

- ottima resistenza all’'usura

- migliore rimozione del truciolo

- qualita di taglio superiore

- diminuzione di surriscaldamento
- aumenta la tua produttivita

LONGER LIFE
THAN UNCOATED

CODICE
Rotazione Destra

10 151.060.19D
10 151.064.25D
10 151.080.25D
10 151.120.25D
10 151.127.38D

per contornare, sezionare e sagomare a misura fibra
di vetro, vetroresina, fenolico, materiali compositi. La
geometria della testa a 135° permette un avanza-
mento verticale minimizzando la flessione del pezzo
da lavorare. Da inserire su mandrini 0 adattatori per i
centri di lavoro, le macchine punto/punto, i pantografi
a CNC o elettrofresatrici manuali

RIVESTIMENTO DLCS CHROME

Triplica la durata di vita del vostro utensile
rispetto ad uno senza rivestimento!
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Frese in policristallino a tagliente assiale

CM

ORANGE
TOOLS®

PradPz Al

E}>/a
q

b of¥

-

h
L
W%HA

(corpo in HWM)

D |

mm mm
6 10
8 15
10 15
12 20

L

mm
60
65
65
70

Z

1 neg.
1 neg.
1 neg.
1 neg.

- Realizzata con corpo in micrograna di carburo integrale di alta qualita

- Tagliente assiale negativo
- DP “H3” (policristallino)

- Tagliente riaffilabile (max 3/4 volte)
- Avanzamento su MDF 3-4m/minuto per fresa @6 e@8mm e 4-5m/minuto per fresa @10 e @12mm

0P 71 [RH <5

5=

1

[N

CODICE
Rotazione Destra

141.260.61
141.280.61
141.300.61
141.320.61

per I'utilizzo su pantografi CNC per forare, contornare e sezionare su pannelli impiallacciati e derivati del
legno. Da inserire su mandrini 0 adattatori per centri di lavoro, macchine punto/punto, pantografi a CNC.

Tagliente negativo

Frese in policristallino a tagliente diritto

[ -

D |

mm mm

6 8

8 12
*10 22

L

mm

65
65
75

S

mm
12x40
12x40
12x40

- Realizzata con acciaio speciale ad alta resistenza

- Tagliente diritto
- DP “H2,5” (policristallino)

- Tagliente riaffilabile (max 3 volte)

- Velocita di avanzamento da 4m/minuto

DP

11+ 74| RN <

1+1

=

1
1
1

CODICE
Rotazione Destra

141.060.61
141.080.61
141.101.61

per I'utilizzo su pantografi CNC per forare, contornare e sezionare su pannelli impiallacciati e derivati
del legno. Da inserire su mandrini 0 adattatori per centri di lavoro, macchine punto/punto, pantografi a CNC.

* Costruzione Z1+1
per codice
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\/ ORANGE
Frese in policristallino a taglienti assiali CM TOOLS®

== DP11+1/ RH <P

D | L S Z CODICE
mm mm mm mm Rotazione Destra
10 25 72 12x40 1+1 (3 DP+1 HW) 1 140.03956
12 27 75 12x40 1+1 (3 DP+1 HW) 1 140.120.61
12 35 85 12x40 1+1 (4 DP+1 HW) 1 140.121.61
12,7 27 75 12,7x40 1+1 (3 DP+1 HW) 1 140.127.61
12,7 35 85 12,7x40 1+1 (4 DP+1 HW) 1 140.128.61
L 15,87 27 85 15,87x50 1+1 (3 DP+1 HW) 1 140.158.61
15,87 45 103 15,87x50 1+1 (5 DP+1 HW) 1 140.159.61
16 27 85 16x50 1+1 (3 DP+1 HW) 1 140.160.61
16 35 93 16x50 1+1 (4 DP+1 HW) 1 140.161.61
18 27 85 20x50 1+1 (3 DP+1 HW) 1 140.180.61
T 18 35 95 20x50 1+1 (4 DP+1 HW) 1 140.181.61
18 45 105 20x50 1+1 (5 DP+1 HW) 1 140.182.61
I 19,05 27 85 19,05x50 1+1 (3 DP+1 HW) 1 140.190.61
19,05 45 105 19,05x50 1+1 (5 DP+1 HW) 1 140.192.61
20 27 85 20x50 1+1 (3 DP+1 HW) 1 140.200.61
- 20 35 95 20x50 1+1 (4 DP+1 HW) 1 140.201.61
- -
P 20 45 105 20x50 1+1 (5 DP+1 HW) 1 140.202.61
20 55 115 20x50 1+1 (6 DP+1 HW) 1 140.203.61
, CH , , ©10-12, 7mm TRUCIOLARE RIVESTITO IN PLASTICA (315,87-20mm TRUCIOLARE RIVESTITO IN PLASTICA
- Realizzata con acciaio speciale ad alta resistenza V¢ [m/min] V¢ [m/min]
Taglienti assiali 00 2 3 4 5 6 7.8 9 0 s 3 4 5 6 7 8 9 10
- DP “H2,5” (policristallino) > 0 >
- 1 tagliente HW a forare 5 10
- Taglienti riaffilabili (max 3 volte)
- Velocita massima di avanzamento 5m/minuto. 10 20
per contornare e sezionare materiali duri e o 30
abrasivi quali laminati, MDF e nobilitati. 20
Da inserire su mandrini o adattatori per centri di lavoro, q% 40 @r
macchine punto/punto, pantografi a CNC. 5 ;
W H [mm] Profondita di taglio W H [mm] Profondita di taglio
| risultati esposti in questi di i sono p empirici, 24000 RPM 18000 RPM
ﬁ basati su calcoli ipotetici e informativi. _ o Fattore di correzione V. MDF=0.8 Fattore di correzione V. MDF=0.8
Oeni applicazione patrebherichiedere divers parametri  seconda dei materil Impiallacciato traverso vena=0.7 Impiallacciato traverso vena=0.7
CMT non & responsabile dei danni, diretti o indiretti, conseguenti a difetti o errori Truciolare senza rivestimento=1.1 Truciolare senza rivestimento=1.1

causati da questo diagramma.

Frese in policristallino a taglienti assiali 45°
T DP 21+ RH <7

D I L S z @ CODICE

mm mm mm mm Rotazione Destra
20 25 85 20x50 1+1 (6 DP+1 HW) 1 140.720.61
20 35 95 20x50 1+1 (8 DP+1 HW) 1 140.721.61
20 45 105 20x50 1+1 (9 DP+1 HW) 1 140.722.61

; L . , @20mm TRUCIOLARE RIVESTITO IN PLASTICA
- Realizzata con acciaio speciale ad alta resistenza

L - Taglienti assiali 45° Vs [m/min]
- DP “H4” (policristallino) o 3 4 8 6 7 8 10y
- 1 tagliente HW a forare 10
- Taglienti riaffilabili (max 8-9 volte)
- Velocita massima di avanzamento 5m/minuto. 20

per contornare e sezionare materiali duri e 0
abrasivi quali laminati, MDF e nobilitati. 40
Da inserire su mandrini o adattatori per centri di lavoro, ﬁ%
macchine punto/punto, pantografi a CNC. 50
W H [mm] Profondita di taglio
I 18000 RPM

Fattore di correzione V. MDF=0.8
Impiallacciato traverso vena=0.7
Truciolare senza rivestimento=1.1

~—D—=
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Frese in policristallino a taglienti assiali CM'I' ?gélt‘sG@’E
o 0P ) R <

N~

2 L7

D | L s z @ CODICE
mm mm mm mm Rotazione Destra
20 27 85 20x50 2+2 (6 DP+1 HW) 1 142.200.61
20 36 95 20x50 2+2 (8 DP+1 HW) 1 142.201.61
20 45 105 20x50 2+2 (10 DP+1 HW) 1 142.202.61
20 55 115 20x50 2+2 (12 DP+1 HW) 1 142.203.61
25 27 90 25x55 2+2 (6 DP+1 HW) 1 142.250.61
25 36 100 25x55 2+2 (8 DP+1 HW) 1 142.251.61
L 25 45 110 25x55 2+2 (10 DP+1 HW) 1 142.252.61
25 55 120 25x55 2+2 (12 DP+1 HW) 1 142.253.61

I 320-25mm TRUCIOLARE RIVESTITO IN PLASTICA

- Realizzata con acciaio speciale ad alta resistenza Vs [m/min]
- Taglienti assiali 00 5 10 15 20 25 \
- DP “H2,5” (policristallino) 7
- Tagliente in HW a forare in interpolazione (Asse Z) 10
I - Taglienti riaffilabili (max 3 volte) 20
ﬁ - Velocita di avanzamento: max 10m/min
l‘E//A per I'utilizzo su tutti i pantografi CNC per effet-
<H tuare giunzioni, battute, scanalature su melaminici, 40 - aTH
b laminati, MDF, HPL e pannelli impiallacciati e nobilitati. 50 H
WV H [mm] Profondita di taglio

18000 RPM

Profondita di taglio=0.5-2mm

Fattore di correzione V. MDF=0.6
Impiallacciato traverso vena=0.7

Frese in policristallino a taglienti assiali 20°
T DP)22¢1 RH 7

D | L 3 z @ CODICE
mm mm mm mm Rotazione Destra
20 25 85 20x45 2+2 (8 DP+1 HW) 1 142.720.61
20 30 90 20x45 2+2 (10 DP+1 HW) 1 142.721.61
20 35 95 20x45 2+2 (12 DP+1 HW) 1 142.722.61
20 40 100 20x45 2+2 (14 DP+1 HW) 1 142.723.61
20 45 105 20x45 2+2 (16 DP+1 HW) 1 142.724.61
20 50 110 20x45 2+2 (18 DP+1 HW) 1 142.725.61
L 20 55 115 20x45 2+2 (20 DP+1 HW) 1 142.726.61

320-25mm TRUCIOLARE RIVESTITO IN PLASTICA

- Realizzata con acciaio speciale ad alta resistenza V¢ [m/min]
I - Taglienti assiali 20° 00 5 10 15 20 25 N
- DP “H4” (policristallino) 7
- Tagliente in HW a forare in interpolazione (Asse Z)
- Taglienti riaffilabili (max 8-10 volte) 20
- Velocita di avanzamento: max 20m/min

10

I 30
per I'utilizzo su tutti i pantografi CNC per effet-
. L L 40 S~
tuare giunzioni, battute, scanalature su melaminici, H
laminati, MDF, HPL e pannelli impiallacciati e nobilitati. 50 H
WV H [mm] Profondita di tagli
b [mm] Profondita di taglio
18000 RPM
Profondita di taglio 0.5-2mm
Fattore di correzione V. MDF=0.6
Impiallacciato traverso vena=0.7
| risultati esposti in questi diag) i sono p empirici, basati su calcoli ipotetici e informativi.
A Ogni applicazione potrebbe richiedere diversi parametri a seconda dei materiali in uso e delle condizioni del macchinario.
CMT non & responsabile dei danni, diretti o indiretti, conseguenti a difetti o errori causati da questo diagramma.
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Frese elicoidali in diamante policristallino ORANGE

\/
per Nesting (corpo in Densimet®) CM TOOLS’

s DP)/ 23 RH | <P

D | L S z CODICE
mm mm mm mm Rotazione Destra
12 25 70 12x40 3(9DP) 1 143.120.61
12 31 80 12x40 3 (12 DP) 1 143.121.61

! I o @12mm TRUCIOLARE RIVESTITO IN PLASTICA
- Corpo in Densimet® a basse vibrazioni.

)5 PR Vg [m/min]
- Taglienti assiali ) 5 10 15 20 25 30«
L - DP “H2,5” (policristallino) 7
- Taglienti riaffilabili (max 4 volte).
- Velocita di avanzamento 25m/minuto. 10
15
— da utilizzare su tutti i pantografi CNC per 20
effettuare giunzioni, battute, scanalature su mela- 25
minici, laminati, MDF, HPL e pannelli impiallacciati 30
e nobilitati. Alte prestazioni su tutti i tipi di fresature. 35 H
I &' H [mm] Profondita di taglio

24000 RPM

Fattore di correzione V. MDF=0.8
Pre-finitura MDF=1.2
Truciolare senza rivestimento=1.1
Impiallacciato traverso vena=0.7

—p—

Frese in policristallino a taglienti elicoidali

e DP|| 23| RH <P

D | L S y4 @ CODICE
mm mm mm mm Rotazione Destra
18 25 82 20x50 3 (10 DP+1 HW) 1 143.180.61
18 30 87 20x50 3 (13 DP+1 HW) 1 143.181.61
18 35 92 20x50 3 (15 DP+1 HW) 1 143.182.61
20 25 82 20x50 3 (10 DP+1 HW) 1 143.200.61
20 30 85 20x50 3 (13 DP+1 HW) 1 143.201.61
20 35 92,5 20x50 3 (15 DP+1 HW) 1 143.202.61
20 40 97 20x50 3 (18 DP+1 HW) 1 143.203.61
20 45 102 20x50 3 (21 DP+1 HW) 1 143.204.61
L 20 50 106,5 20x50 3 (24 DP+1 HW) 1 143.205.61
20 55 111 20x50 3 (27 DP+1 HW) 1 143.206.61
20 60 116,5 20x50 3 (30 DP+1 HW) 1 143.207.61
EE—— 20 65 121,5 20x50 3 (31 DP+1 HW) 1 143.208.61
22 30 92 25x50 3 (13 DP+1 HW) 1 143.220.61
22 35 97 25x50 3 (15 DP+1 HW) 1 143.221.61
22 40 102 25x50 3 (18 DP+1 HW) 1 143.222.61
22 45 107 25x50 3 (21 DP+1 HW) 1 143.223.61
I 22 50 112 25x50 3 (24 DP+1 HW) 1 143.224.61
22 55 117 25x50 3 (27 DP+1 HW) 1 143.225.61
22 60 122 25x50 3 (30 DP+1 HW) 1 143.226.61
22 65 127 25x50 3 (31 DP+1 HW) 1 143.227.61
22 70 132 25x50 3 (36 DP+1 HW) 1 143.228.61
L Su richiesta 18-20mm TRUCIOLARE RIVESTITO IN PLASTICA (320-22mm TRUCIOLARE RIVESTITO IN PLASTICA
D—Q Vs [m/min] Vg [m/min]
00 5 10 15 20 25 30 35 40 ) 00 5 10 15 20 25 30 35 40 )
- Realizzata con acciaio speciale ad alta resistenza 10 10
- Taglienti assiali 20 20
- DP “H4” (policristallino) 30
- Tagliente in HW a forare in interpolazione (Asse Z) 30
- Taglienti riaffilabili (max 10 volte) 40
- Velocita di avanzamento: max 25m/min 40 @ 50 @“
50 H 60 ‘

per l'utilizzo su tutti i pantografi CNC per

effettuare giunzioni, battute, scanalature su melaminici,
laminati, MDF, HPL e pannelli impiallacciati e nobilitati.
Alte prestazioni su tutti i tipi di fresature.

W H [mm] Profondita di taglio

24000 RPM
Fattore di correzione Vf: MDF=0.8
Melaminico=0.8

| risultati esposti in questi diagrammi sono puramente empirici, meramente basati su calcoli ipotetici e informativi.
A Ogni applicazione potrebbe richiedere diversi parametri a seconda dei materiali in uso e delle condizioni del macchinario.
CMT non & responsabile dei danni, diretti o indiretti, conseguenti a difetti o errori causati da questo diagramma.

W H [mm] Profondita di taglio

24000 RPM
Profondita di taglio=0.5-6mm
Fattore di correzione Vi: MDF=0.9
Melaminico=0.8
Impiallacciato traverso vena=0.8
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it - cm ORANGE
Fresa livellatrice e per battute XTreme con coltellini intercambiabili TOOLS

T TRV e ) R €

Ricambi
D I L S CODICE T |
mm mm mm mm @ Rotazione Destra
50,8 25,4 63,5 12 1 663.502.11 790.140.20 | 990.080.00
50,8 25,4 63,5 12,7 1 663.501.11 790.140.20 | 990.080.00

790.140.20

p h e . . sono venduti in confezioni da 10 pezzi o multipli
- Realizzate in acciaio speciale ad alta resistenza

L - 6+3 taglienti [26+V3]

2 L7

1 nuova fresa per pantografo a CNC e tavoli da lavoro, ideale per battute, incastri e per la rimozione
veloce di materiale su grandi superfici con buona finitura sul fondo del taglio. Da utilizzare con legni duri e
teneri, truciolari e MDF. La fresa utilizza coltellini reversibili HWM a 4 taglienti. Soluzione economicamente
conveniente se confrontata con le frese saldo brasate e quelle elicoidali in metallo duro integrali.

per il serraggio delle viti si raccomanda I'uso del
cacciavite dinamometrico (vedi pagina 380).

i

E}>/a
G|

b of

1 per ottenere una
\ finitura ottimale abbiamo
T utilizzato il coltello raggiato

(/\ 790.140.20.
N
N/ /|| 790.140.20

o 14x14x2mm

Frese in policristallino a taglienti assiali 40° per sgrossatura

= DP) 13#3 14+ RH <P ©

D I L s @ CODICE

mm mm mm mm Rotazione Destra
50 23 80 25x55 3+3 (9 DP) 1 145.501.61
50 23 80 25x55 4+4 (12 DP) 1 145.511.61
50 28 85 25x55 3+3 (12 DP) 1 145.502.61
50 28 85 25x55 4+4 (16 DP) 1 145.512.61
50 38 95 25x55 3+3 (18 DP) 1 145.503.61
50 38 95 25x55 4+4 (24 DP) 1 145.513.61

Su richiesta

L per l'utilizzo su tutti i pantografi CNC
- Realizzata con acciaio speciale ad alta resistenza per effettuare giunzioni, battute, scanalature su
- Taglienti assiali 40° melaminici, laminati, MDF, HPL e pannelli impial-
- DP “H4” (policristallino) lacciati e nobilitati.
_ - Taglienti riaffilabili (max 10 volte) Alte prestazioni su tutti i tipi di fresature.

- Velocita di avanzamento: max 30m/min
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\/ ORANGE
Frese a taglienti diritti per pantografo in HWM micrograna CM TOOLS®

S i 22+1 R P

D | L S CODICE
mm mm mm mm Rotazione Destra
3 10 55 8 10 174.030.11
4 10 55 8 10 174.040.11
5 12 55 8 10 174.050.11
L 6 14 55 8 10 174.060.11
7 20 55 8 10 174.070.11
- Micrograna di carburo integrale di alta qualita
- 2 taglienti con rettifica radiale [Z2]
@ - 1 tagliente HW [Z1] a forare
I

~lpk

Frese a taglienti diritti per pantografo

e B2 h =

D I L 3 @ CODICE
mm mm mm mm Rotazione Destra
8 20 55 8 10 174.080.11
8 30 70 8 10 174.081.11
8 40 90 8 10 174.082.11
9 20 55 8 10 174.090.11
10 20 60 8 10 174.100.11
L 10 30 70 8 10 174.102.11
10 40 90 8 10 174.101.11
11 20 60 8 10 174.110.11
12 20 60 8 10 174.120.11
12 30 70 8 10 174.122.11
12 40 90 8 10 174.121.11
T 13 20 60 8 10 174.130.11
1 14 20 60 8 10 174.140.11
14 30 70 8 10 174.142.11
14 40 90 8 10 174.141.11
167 491 ) 15 20 60 8 10 174.150.11
D 16 20 70 8 10 174.160.11
16 30 70 8 10 174.162.11
Con el Y 16 40 90 8 10 174.161.11
18 20 70 8 10 174.180.11
18 30 70 8 10 174.181.11
18 40 80 8 10 174.182.11
19 20 70 8 10 174.190.11
20 20 70 8 10 174.200.11
20 30 70 8 10 174.201.11
20 40 90 8 10 174.202.11
22 20 70 8 10 174.220.11
22 30 70 8 10 174.221.11
Realizzato con acciaio speciale 22 40 %0 8 10 174.222.11
el s 020110 S 235 20 70 8 10 174.235.11
- 2 taglienti HW [22] 24 20 70 8 10 174.240.11
- 1 tagliente HW a forare 24 30 70 8 10 174.241.11
er forare e contornare su legno mas 24 40 %0 8 10 174.242.11
siccio e Srl).loi derivati, anche laminati e%nateriale 25 20 70 8 10 174.250.11
plastico. Da inserire su mandrini o adattatori 26 20 70 8 10 174.260.11
per centri di lavoro, macchine punto/punto, 26 30 70 8 10 174.261.11
pantografi CNC. 28 20 70 8 10 174.280.11
28 30 70 8 10 174.281.11
29 20 70 8 10 174.290.11
30 20 70 8 10 174.300.11
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B . cm ORANGE
N Frese a taglienti diritti per pantografo TOOLS

1T 211 R

D I L s @ CODICE

mm mm mm mm Rotazione Destra

\ 3 10 48 9,5 50 112.030.11

4 10 48 9,5 50 112.040.11

5 12 39 9,5 50 112.050.11

L 6 14 41 9,5 50 112.060.11

— 7 16 43 9,5 50 112.070.11

\ 8 18 48 9,5 50 112.080.11

8 30 60 9,5 50 112.081.11

I 9 20 52 9,5 50 112.090.11

10* 22 52 9,5 50 112.100.11

10* 35 65 9,5 50 112.101.11

11* 26 52 9,5 10 112.110.11

= p = 12* 26 52 9,5 10 112.120.11

* Realizzata con acciaio speciale ad alta resistenza

Con TAGLIENTE HW 2 taglienti HW [Z2]

CENTRALE A FORARE

AR

E}>/a
q

- Micrograna di carburo integrale di alta qualita
- 2 taglienti con rettifica radiale HW [Z2]
- 1 tagliente HW [Z1] a forare

o of

Frese a taglienti diritti per pantografo

s W2+ |2

D I L S @ CODICE
mm mm mm mm Rotazione Destra
12 26 52 12 10 113.120.11
12 40 70 12 10 113.121.11
13 26 52 12 10 113.130.11
— 14 28 56 12 10 113.140.11
14 40 72 12 10 113.141.11
15 32 60 12 10 113.150.11
L 16 32 60 12 10 113.160.11
16 40 72 12 10 113.161.11
1 17 35 64 12 10 113.170.11
18 35 64 12 10 113.180.11
19 38 68 12 1 113.190.11
20 38 68 12 1 113.200.11
22 40 72 12 1 113.220.11
24 40 72 12 1 113.240.11
25 40 72 12 1 113.250.11
26 42 74 12 1 113.260.11
\67[,494 28 42 74 12 1 113.280.11
30 42 74 12 1 113.300.11

Con TAGLIENTE HW

CENTRALE A FORARE per forare e contornare su legno massiccio

- Realizzata con acciaio speciale ad alta resistenza e suoi derivati, anche laminati e materiale plastico.
- 2 taglienti HW [Z2] Da inserire su mandrini o adattatori per centri di
- 1 tagliente HW [Z1] a forare lavoro, macchine punto/punto, pantografi a CNC.
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\/ ORANGE
Frese a taglienti diritti per pantografo CMT TOOLS’

e MW 2+1 R

D I L s @ CODICE
mm mm mm mm Rotazione Destra
o/ 10 65 10 50 175.040.11
e 5 12 65 10 50 175.050.11
°6 14 65 10 50 175.060.11
o7 17 65 10 50 175.070.11
8 20 65 10 50 175.080.11
10 25 70 10 50 175.100.11
L 12 25 70 10 10 175.120.11
b 14 25 70 10 10 175.140.11
15 25 70 10 10 175.150.11
16 25 70 10 10 175.160.11
18 25 70 10 10 175.180.11
I 20 25 70 10 10 175.200.11
22 25 70 10 10 175.220.11
24 25 70 10 10 175.240.11
25 25 70 10 10 175.250.11
26 25 70 10 10 175.260.11
FD—Q 30 25 70 10 10 175.300.11
35 25 70 10 10 175.350.11

Con TAGLIENTE HW
CENTRALE A FORARE °* HWM
i 2+] R =

D I L 3 @ CODICE
mm mm mm mm Rotazione Destra
10 40 87 10 10 176.100.11
- Realizzata con acciaio speciale ad alta 12 40 87 10 10 176.120.11
2retsei)8t|?gnzt? HW [22] 14 40 87 10 10 176.140.11
"1 taglente HW [21] a forare 15 oL i 2 L 176.150.11
16 40 87 10 10 176.160.11
per forare e contornare su legno 18 40 87 10 10 176.180.11
massiccio e suoi derivati, anche laminati e 20 40 87 10 10 176.200.11

materiale plastico. Da inserire su mandrini
0 adattatori per centri di lavoro, macchine
punto/punto, pantografi CNC.

s Wz <

D I L s @ CODICE
mm mm mm mm Rotazione Destra
10 35 90 12 10 177.100.11
12 35 90 12 10 177.120.11
12 50 100 12 10 177.121.11
14 35 90 12 10 177.140.11
16 35 90 12 10 177.160.11
16 60 110 12 10 177.161.11
18 35 90 12 10 177.180.11
18 60 110 12 10 177.181.11
L 20 35 90 12 10 177.200.11
22 35 90 12 10 177.220.11
T 24 35 90 12 10 177.240.11
25 35 90 12 10 177.250.11
26 35 90 12 10 177.260.11
28 35 90 12 10 177.280.11
30 35 90 12 10 177.300.11
I 35 35 90 12 10 177.350.11
CoN TAGLIENTE HW
- Realizzata con acciaio speciale ad alta resistenza CENTRALE A FORARE
- 2 taglienti HW [Z2]
- 1 tagliente HW [Z1] a forare

\670491 per forare e contornare su legno massiccio e suoi derivati, anche laminati e
materiale plastico. Da inserire su mandrini o adattatori per centri di lavoro, macchine

punto/punto, pantografi CNC.
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. . - @ \/ ORANGE
Frese XTreme per CNC taglio a tuffo con coltelli reversibili TOOLS®
s M| L=
653 SIEEME s 14 R <22

D 1 L S CoLTELLI CODICE
B mm mm mm mm Laterale A forare Rotazione Destra
40 29,5 100 20 790.295.12  790.120.00 10 653.001.11

Ricambi 790.120.00 Coltelli 12x12x1,5mm
790.295.12 Coltelli 29,5x12x1,5mm

990.075.00 Vite Torx M4x6mm
991.061.00 clhiavenT(orx %(1 5 CORRETTO POSIZIONAMENTO DEL COLTELLO

990.036.00 Vite TE M8x25mm
990.020.00 Dado esagonale per alberi filettati M8 Premere
Ly | i€ il coltello

CARATTERISTICHE TECNICHE: contro la battuta
- Acciaio speciale ad alta resistenza |. e serrare le viti
- 4 taglienti [22+2] N
SEDE A
IMPIEGO:

L La nuova fresa per macchine CNC & dotata di due coltelli reversibili laterali e due coltelli reversibili frontali.
Ideale per lavorazioni con ingresso a tuffo ed elevata asportazione del truciolo, specialmente su legno duro e
tenero, truciolari, melaminici e MDF. Da utilizzare unicamente su pantografi a CNC.

Raccomanpaziont b1 SicUREZzA: per il serraggio delle viti si raccomanda I'uso del
cacciavite dinamometrico TW-006 (vedi pagina 380).

e

iL Profili in scala 1:2

Frese a taglienti diritti con coltellini intercambiabili

D I L 3 CoLTELL! @ CODICE
mm mm mm mm Laterale A forare Rotazione Destra
16 28,3 92 20 790.283.12  790.075.00 10 653.661.11
16 48,3 111,5 20 790.483.12  790.075.00 10 653.662.11
18 48,3 111,5 20 790.483.12  790.075.00 10 653.681.11
20 48,3 111,5 20 790.483.12  790.096.00 10 653.701.11

Ricambi 790.075.00 Coltelli 7,5x12x1,5mm
790.096.00 Coltelli 9,6x12x1,5mm

790.283.12 Coltelli 28,3x12xL5mm CORRETTO POSIZIONAMENTO DEL COLTELLO

790.483.12 Coltelli 48,3x12x1,5mm
990.072.00 Vite Torx M3,5x3,5mm Premere
L 990.074.00 Vite Tox M4x3,5mm Ly | i€ ilcoltello
990.075.00 Vite Torx M4x6mm contro la batFu_ta
991.061.00 Chiave Tox T15 |. e serrare le viti
N—
CARATTERISTICHE TECNICHE: SEDE {! 5

- Acciaio speciale ad alta resistenza
- 2 taglienti [21+1]

Ivpieco: fresa a taglienti diritti di alta precisione con
coltello inclinato intercambiabile e coltello laterale
I fissato tramite vite speciale Torx.

Adatta per fresature e rifiniture, tagli inclinati e scana-
lature su pannelli (laminati in truciolare, MDF) e legno i
duro. Da utilizzare su fresatrici portatili e macchine
punto/punto, pantografi a CNC.

[N, S I

RaccomanpAzion! pi Sicurezza: per il serraggio delle viti si raccomanda I'uso del JL

cacciavite dinamometrico TW-006
(vedi pagina 380).

= p—=

Profili in scala 1:1

www.cmtorangetools.com
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N - - YA 3" ORANGE
Frese livellatrice con coltellini intercambiabili TOOLS

I 663

mm
@ 35
38
60
80
@ 100

Ricambi

CARATTERISTICHE TECNICHE: Optional

A\

clk‘%mf ? W m‘ W @ ?a!.% E“:ﬁi LONGER LIFE

Ricambi ——
mlm mLm ? msm @ Rotaggge!(l:)Eestra ( (m@
10,5 60 3 8x38 1 663.007.11 790.105.03 | 990.078.00
12 60 3 12x35 1 663.005.11 790.120.03 | 990.075.00
12 80 3 12x50 1 663.004.11 790.120.03 | 990.075.00
12 90 S 20x60 1 663.003.11 790.120.03 | 990.075.00
12 90 4 20x50 1 663.006.11 790.120.03 | 990.075.00

991.061.00 Chiave Torx T15
990.036.00 Vite TE M8x25mm (per 663.003.11 e 663.006.11)
990.020.00 Dado esagonale per alberi filettati M8 (per 663.003.11 e 663.006.11)

RaccomanpAziont b1 SicUREZzA: per il serraggio delle viti si raccomanda 'uso del

cacciavite dinamometrico TW-006
(vedi pagina 380).

- Realizzate in acciaio speciale ad alta resistenza __R
- 3 taglienti [Z3] ’ .
- 4 taglienti [Z4]

I Impieco: nuova fresa per pantografo a CNC, ideale la rimozione veloce di ——
I materiale su grandi superfici con buona finitura sul fondo del taglio. Da J .
utilizzare con legni duri e teneri, truciolari e MDF. La fresa utilizza coltellini - [(jl -
j reversibili HWM a 4 taglienti. Soluzione economicamente conveniente = B‘Igﬁ%rﬁg

se confrontata con le frese saldo brasate e quelle elicoidali in metallo
duro integrali.

Profili in scala 1:2

Corpo fresa coltelli profilati per macchine CNC

R

Coltelli
non inclusi

663.301 Pl | pH D

| L s @ CODICE
mm mm mm mm Rotazione Destra
65 40-50 93 20 1 663.301.11

Ricambi 692.999.01 Cuneo di serraggio 38x15x16mm
990.068.00 Vite TCEI M5x5mm
991.064.00 Chiave esagonale 4mm

CARATTERISTICHE TECNICHE:
- Corpo in acciaio ad alta resistenza
- 2 taglienti [Z2]

Coltelli 40x4mm e 50x4mm

ImpiEco: profilatura universale di legno
massello su macchine CNC.
Per lunghezza di taglio di 40mm e 50mm
(serie 690). | coltelli sagomati sono -
ordinabili e utilizzabili esclusivamente in

coppia. Per fresatrici ad avanzamento
meccanico.

rimuovere
ConsicLl UTILI: per una maggiore sicurezza, | la vite per
utilizzando coltelli da 50mm, si consiglia | posizionare
di eseguire la lavorazione in pill passaggi. | i coltelli

non rimuovere

RaccomanpAziont b1 SicurEzzA: per il serraggio delle viti si raccomanda I'uso del
cacciavite dinamometrico TW-006 (vedi pagina 380).

DA UTILIZZARE CON COLTELLI SERIE 690 (VEDERE PAG. 118~131)

690.000 690.001 690.002

90.500 690.501 690.502

Coltelli sagomati, lunghezza di taglio=40mm (serie 690) Coltelli sagomati, lunghezza di taglio=50mm (serie 690.5)

www.cmtorangetools.com
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\/ ORANGE

Frese per smussare con coltellini intercambiabili TOOLS’
—5~ IVSERTCARBIDE 52 79 'RH @w-
— T 663.201 DA 10705 s

D D_Max 45° I A L s @ CODICE

mm mm mm mm mm Rotazione Destra

85 102 39,5 0°-45° - 0°+90° 92 20 1 663.201.11

Ricambi 790.395.12 Coltelli 39,5x12x1,5mm 663.999.02 Kit con 2 cunei e 1 vite per blocco rotazione

L 663.999.01 Coltelli 38x6x12mm 990.099.00 Vite TCEI M8x25mm
990.087.00 Vite STEI M6x8mm (con pemno 4x2mm)  990.023.00 Dado M8 (4mm)

991.067.00 Chiave esagonale 3mm 991.081.00 Chiave esagonale 4mm “T"

RaccomanpAzion! b1 Sicurezza: per il serraggio delle viti si raccomanda I'uso del
cacciavite dinamometrico TW-006

I (vedi pagina 380).
JL o
| - 45°
| D |
39,5

CARATTERISTICHE TECNICHE:
- Corpo in acciaio;
- 2 coltelli HWM 39,5x12x1,5mm [Z2]; !

- Tagli periferici su entrambi i lati;

- Portacoltelli regolabile.
Rotazione: 0~45°alto, 0~90° basso
Regolazione ogni 7,5°;
Precisione = 7,5°.

D-max —

Ivpieco: per effettuare giunzioni, fre-
sature a gradino e smussi su legno
massiccio e pannelli. Adatto per pan-
tografi a CNC con avanzamento mecca-
nico 0 manuale. Non effettuare alcun
spostamento dell’angolo di smusso
durante la sostituzione dei coltelli.

38.6
37
34.6

+90°

Be
o

Frese CNC per scanalature a V, decorazioni e folding
s MEE_ ")
@ 77 e S

@

A2

Ricambi
D 1 L A S Z CODICE
mm mm mm mm @ Rotazione Destra (\O EAN H © ° H
33 40 125 45° 20 1 1 663.103.11 790.580.01
44 38 115 60° 20 1 1 663.102.11 790.580.01
52 25 100 91° 20 1 1 663.101.11 790.360.01*
L 60 21 95 110° 20 1 1 663.110.11 790.360.01*
87 24 95  120° 20 2 1 663.120.11 790.496.01
91 20 95  130° 20 2 1 663.130.11 790.496.01
o 96,5 124 95 150° 20 2 1 663.150.11 790.496.01
[F Ricambi ~ 990.073.00  Vite Torx T15 M3,5x5x7,2mm 990.036.00 Vite TE M8x25mm
I (per 790.580.01 e 790.360.01) 990.020.00 Dado esagonale per alberi filettati M8
i; 990.075.00  Vite Torx T15 M4x6x8,2mm Optional  $790.360.03* Coltello reversibile 36x12x1,5mm
<> 991.061.00  Chiave Torx T15 HW-SMG (4 taglienti 35°)
A
D RaccomanpAzion! pi Sicurezza: per il serraggio delle viti si raccomanda I'uso del
cacciavite dinamometrico TW-006
CORRETTO POSIZIONAMENTO DEL COLTELLO (vedi pagina 380).
Premere
llg- il coltello e A\\

contro la battuta
e serrare le viti

SEDE ! I 5
CARATTERISTICHE TECNICHE: ' ‘
- Realizzata con acciaio speciale ad alta resistenza

- 1 tagliente [Z1]

- 2 taglienti [22]

ImpiEGO: questa innovativa fresa per pantografo CNC offre una gamma
pressoché infinita di possibilita per la realizzazione di scanalature a V,
folding, realizzazione di cartelli, di lettere e di bordi smussati. L'utensile
monta un coltello HWM reversibile di elevata durezza ideale per la maggior
parte delle lavorazioni su truciolare e compensato, ma sono disponibili
su richiesta coltelli di maggior durezza per lavorazioni su laminati e MDF.

40

38

25

24
21
20

12.4

www.cmtorangetools.com
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Set completo per decorazioni su MDF

ORANGE
TOOLS®

CM

INSERT |2

e 10 | R D

Progettato per diverse applicazioni su macchine CNC, questo set comprende corpo della fresa e
22 coltelli profilati. Ideale per MDF, laminati, legno impiallacciato, plastica e materiali compositi.

- Coltelli 20x20x2mm
- Si raccomanda di riaffilare i coltelli sul profilo dei taglienti.

per il serraggio delle viti si raccomanda I'uso del
cacciavite dinamometrico (vedi pagina 380).
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Profili in scala 1:1

DESCRIZIONE msm
Set completo per decorazioni su MDF 20
Corpo fresa con attacco 20mm (coltelli non inclusi) 20
Corpo fresa con attacco 12mm (coltelli non inclusi) 12

=
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10
10

il corpo della fresa e i coltelli profilati vengono venduti anche singolarmente.

Ricambi
CODICE ‘a|||_\| m@
Rotazione Destra Y)Y
616.000.01 616.200 990.077.00
616.200 990.077.00
616.120 990.077.00
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991.061.00
991.061.00
991.061.00
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Set completo per antine in MDF
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Il nostro nuovo set da 4 pezzi contiene tutto il necessario per eseguire i profili pill popolari su antine in MDF
per cucina e bagno. Ogni utensile si compone di corpo in acciaio ad alta resistenza e coltelli in metallo duro di
elevatissima qualita. Su ogni corpo possono essere montati 5 diversi coltelli permettendovi di produrre in maniera
facile ed economica antine con profili sempre nuovi. Limpiego dei migliori materiali e le strettissime tolleranze
in fase di rettifica, affilatura e bilanciatura vi garantiranno di ottenere il massimo dalla vostra macchina CNC.

Ricambi 991.061.00 Chiave Tork T15
990.073.00 Vite Torx M3,5x5mm
990.075.00 Vite Torx M4x6mm
990.077.00 Vite Torx M3,5x7mm

RaccomanpAziont b1 SicUrEZzA: per il serraggio delle viti si raccomanda
I'uso del cacciavite dinamometrico
TW-006 (vedi pagina 380).
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Standard Profilo Nr. 1
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Profili in scala 1:1
S CODICE
DEscRiZion mm . Rotazione Destra
Set completo per antine in MDF (Profilo nr. 1 - coltellini inclusi) 20 1 615.004.01

www.cmtorangetools.com
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Set completo per antine in MDF
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M Punte a taglienti diritti per mortasare con rompitruciolo TOOLS
] CHL[Z2R  RH L0 2
D I L S @ CODICE CODICE
mm mm mm mm Rotazione Destra Rotazione Sinistra
\ 6 50 105 16 10 102.060.31 102.060.32
7 5% 110 16 10 102.070.31 102.070.32
8 60 115 16 10 102.080.31 102.080.32
50 9 65 120 16 10 102.090.31 102.090.32
10 70 125 16 10 102.100.31 102.100.32
\ 11 75 130 16 10 102.110.31 102.110.32
12 80 135 16 10 102.120.31 102.120.32
p 13 85 140 16 10 102.130.31 102.130.32
= 14 90 145 16 10 102.140.31 102.140.32
1 I 15 95 150 16 10 102.150.31 102.150.32
16 100 155 16 10 102.160.31 102.160.32
. 17 105 160 16 10 102.170.31 102.170.32
1 L 18 110 165 16 10 102.180.31 102.180.32
19 115 170 16 10 102.190.31 102.190.32
ﬁ 20 120 175 16 10 102.200.31 102.200.32
l$\>§ 22 125 180 16 10 102.220.31 102.220.32
‘E E 24 125 180 16 10 102.240.31 102.240.32
I D I L s @ CODICE CODICE
mm mm mm mm Rotazione Destra Rotazione Sinistra
6 50 105 13 10 172.060.31 172.060.32
7 59 110 13 10 172.070.31 172.070.32
8 60 115 13 10 172.080.31 172.080.32
9 65 120 13 10 172.090.31 172.090.32
10 70 125 13 10 172.100.31 172.100.32
11 75 130 13 10 172.110.31 172.110.32
12 80 135 13 10 172.120.31 172.120.32
13 85 140 13 10 172.130.31 172.130.32
—p - 14 90 145 13 10 172.140.31 172.140.32
15 95 150 13 10 172.150.31 172.150.32
16 100 155 13 10 172.160.31 172.160.32
18 110 165 13 10 172.180.31 172.180.32
20 120 175 13 10 172.200.31 172.200.32
- Elevata resistenza dei taglienti all’'usura l
- 2 taglienti con rompitruciolo HL [Z2R] / E
per scanalature profonde su legno natu- 7 7 h
rale tenero o di media durezza.
Da inserire su mandrini nelle macchine
combinate.
Ster 1 SteEP 2 Step 3

Set con 6 punte diritte per mortasare

HLIZ2R(RH | LH | &2

Il nostro classico set da 6 punte in acciaio ad alta resistenza con attacco @16mm o @13mm & lo strumento ideale per
mortasare, I'unico capace di darvi un valido aiuto in ogni occasione.

S D CODICE CODICE
mm mm Rotazione Destra Rotazione Sinistra
16 6-8-10-12-14-16 1 102.001.00 102.001.10

13 6-8-10-12-14-16 1 172.001.00 172.001.10
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—_ cm ORANGE
Punte a taglienti elicoidali per mortasare con rompitruciolo TOOLS

S HSS|Z2R R | LK | &2

D I L S @ CODICE CODICE
mm mm mm mm Rotazione Destra Rotazione Sinistra
6 60 120 16 10 161.060.31 161.060.32
8 70 130 16 10 161.080.31 161.080.32
50 10 80 140 16 10 161.100.31 161.100.32
12 90 150 16 10 161.120.31 161.120.32
14 100 160 16 10 161.140.31 161.140.32
16 110 170 16 10 161.160.31 161.160.32

T HSS|Z2R R | LK | &2

D I L s @ CODICE CODICE
L mm mm mm mm Rotazione Destra Rotazione Sinistra
6 60 120 13 10 160.060.31 160.060.32
8 70 130 13 10 160.080.31 160.080.32
10 80 140 13 10 160.100.31 160.100.32
12 90 150 13 10 160.120.31 160.120.32
14 100 160 13 10 160.140.31 160.140.32
I 16 110 170 13 10 160.160.31 160.160.32
- Elevata resistenza dei taglienti all'usura per scanalature profonde su legno naturale tenero o
- 2 taglienti elicoidali con rompitruciolo HSS [Z2R] di media durezza.

Da inserire su mandrini nelle macchine combinate.

b=

Step 1 STEP 2 Step 3

Set con 6 punte elicoidali per mortasare

HSS/Z2R RH [ LH | &2

Il nostro classico set da 6 punte in acciaio ad alta resistenza con attacco @16mm o @13mm & lo strumento ideale per
mortasare, I'unico capace di darvi un valido aiuto in ogni occasione.

S D @ CODICE CODICE
mm mm Rotazione Destra Rotazione Sinistra
16 6-8-10-12-14-16 1 161.001.00 161.001.10

13 6-8-10-12-14-16 1 160.001.00 160.001.10
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N Punte a forare per cavatrici TOOLS
S =
[y F— H 221 V2 R
N
D L S @ CODICE
mm mm mm Rotazione Destra
18 100 M12x1 1 164.180.11
20 100 M12x1 1 164.200.11
22 100 M12x1 1 164.220.11
. - Realizzata con acciaio speciale ad alta resistenza per fori ciechi su legno massiccio e suoi derivati,
- Punta di centraggio HW anche laminati.
- 2 taglienti HW [Z2] Da inserire su mandrini nelle macchine cavatrici.

- 2 incisori ad affilatura negativa HW [V2]
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E}>/a
q
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Punte a mortasare e forare per cavatrici

e B 22/ V2 RH |2 €

d D | L S CODICE

mm mm mm mm mm Rotazione Destra

11 22 62 155 M12x1 1 166.220.11

12 19 62 155 M12x1 1 167.190.11
- Realizzata con acciaio speciale ad alta resistenza per scanalature profonde su legno massiccio e suoi
- 2 taglienti HW [Z2] derivati, anche laminati.
- 2 incisori ad affilatura negativa HW [V2] Da inserire su mandrini nelle macchine cavatrici.
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L \/ ORANGE
Punte a mortasare per cavatrici CM TOOLS®

I i 22 RH <<

D L S @ CODICE

mm mm mm Rotazione Destra

12 100 M12x1 1 163.120.11

14 100 M12x1 1 163.140.11

16 100 M12x1 1 163.160.11
- Realizzata con acciaio speciale ad alta resistenza per scanalature profonde su legno massiccio e suoi
- 2 taglienti HW [Z2] derivati, anche laminati.

Da inserire su mandrini nelle macchine cavatrici.

-

Punte elicoidali per mortasare con rompitruciolo

- HWIZ2R - RH L0 =
D 01 | L S CODICE CODICE
mm mm mm mm mm Rotazione Destra Rotazione Sinistra
12 25 75 150 16x50 10 161.120.11 161.120.12
16 25 95 170 16x50 10 161.160.11 161.160.12
- Realizzata con acciaio speciale ad alta resistenza per scanalature profonde su legno naturale tene-
- Elevata resistenza dei taglienti all’'usura. ro o di media durezza. Da inserire su mandrini
- 2 taglienti HW con rompitrucioli e nelle macchine cavatrici.
N 1 tagliente a forare HW [Z2R+1]. RPM 3000~5000
Con TAGLIENTE HW l /
CENTRALE A FORARE E
| # ) 7
I
Step 1 SteP 2 Step 3
];g
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L cm ORANGE
Punte a taglienti diritti ambidestri per mortasare TOOLS®
R AL 22 ™
D I L S ﬁ{é CODICE
mm mm mm mm Rotazione Destra & Sinistra
6 45 100 16 1 103.060.30
7 45 100 16 1 103.070.30
8 45 100 16 1 103.080.30
50 9 45 100 16 1 103.090.30
10 55 110 16 1 103.100.30
11 55 110 16 1 103.110.30
12 55 110 16 1 103.120.30
13 55 110 16 1 103.130.30
14 55 110 16 1 103.140.30
| 15 55 110 16 1 103.150.30
y 16 55 110 16 1 103.160.30
- Elevata resistenza dei taglienti all'usura per scanalature profonde su legno naturale tenero o
- 2 taglienti HL [Z2] di media durezza. Da inserire su mandrini o adattatori
nelle macchine combinate.
I
— p
Punte a taglienti diritti ambidestri per mortasare
] HSS 22 M <
\
D I L s @ CODICE
mm mm mm mm Rotazione Destra & Sinistra
6 45 90 13 1 179.060.50
40 7 50 95 13 1 179.070.50
8 50 95 13 1 179.080.50
9 55 100 13 1 179.090.50
10 60 105 13 1 179.100.50
1 65 110 13 1 179.110.50
—L 12 70 115 13 1 179.120.50
[ 13 75 120 13 1 179.130.50
L

- Elevata resistenza dei taglienti all'usura
- 2 taglienti HS [Z2]

p

per scanalature profonde su legno naturale tenero o
di media durezza.

Da inserire su mandrini 0 adattatori nelle macchine
combinate.



https://www.cmtorangetools.com/it-it/

\/ ORANGE
Punte a taglienti diritti ambidestri per mortasare CM TOOLS®

e A=

D I L S @ CODICE
mm mm mm mm Rotazione Destra & Sinistra
6 45 100 13 1 104.060.30
7 45 100 13 1 104.070.30
8 45 100 13 1 104.080.30
50 9 45 100 13 1 104.090.30
10 55 110 13 1 104.100.30
11 55 110 13 1 104.110.30
12 55 110 13 1 104.120.30
13 55 110 13 1 104.130.30
14 55 110 13 1 104.140.30
N 15 5B 110 13 1 104.150.30
L 16 55 110 13 1 104.160.30
- Elevata resistenza dei taglienti all'usura per scanalature profonde su legno naturale tenero o
- 4 taglienti HL [Z4] di media durezza.

Da inserire su mandrini nelle macchine cavatrici.

b

Punte a taglienti diritti ambidestri per mortasare

S 2 e

D I L 3 @ CODICE
mm mm mm mm Rotazione Destra & Sinistra
6 28 73 10 1 105.060.30
40 7 28 73 10 1 105.070.30
8 28 73 10 1 105.080.30
9 28 73 10 1 105.090.30
10 28 73 10 1 105.100.30
—— L 11 28 73 10 1 105.110.30
12 28 73 10 1 105.120.30
— 13 28 73 10 1 105.130.30
14 28 73 10 1 105.140.30
15 28 73 10 1 105.150.30
I 16 28 73 10 1 105.160.30
- Elevata resistenza dei taglienti all’'usura per scanalature profonde su legno naturale tenero o
- 4 taglienti HL [Z4] di media durezza.
Da inserire su mandrini nelle macchine cavatrici.
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Punte a taglienti diritti ambidestri per mortasare
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- Elevata resistenza dei taglienti all'usura

- 3 taglienti HL [Z3]

D I L s z ﬁ{é CODICE
mm mm mm mm Rotazione Destra & Sinistra
30 6 25 60 12 2 1 106.060.30
7 25 60 12 2 1 106.070.30
8 25 60 12 2 1 106.080.30
9 25 60 12 2 1 106.090.30
¥ L 10 25 60 12 4 1 106.100.30
11 25 60 12 4 1 106.110.30
B 12 25 60 12 4 1 106.120.30
13 25 60 12 4 1 106.130.30
14 25 60 12 4 1 106.140.30
I 15 25 60 12 4 1 106.150.30
- Elevata resistenza dei taglienti all'usura
%J b léF - Taglienti in HL [22-Z4]
Punte a taglienti inclinati per mortasatrici oscillanti
] LI Z3RH L=
D I L S @ CODICE CODICE
mm mm mm mm Rotazione Destra Rotazione Sinistra
6 55 110 16 1 107.060.31 107.060.32
8 55 110 16 1 107.080.31 107.080.32
10 55 110 16 1 107.100.31 107.100.32
50 12 515 110 16 1 107.120.31 107.120.32
14 60 115 16 1 107.140.31 107.140.32
16 60 115 16 1 107.160.31 107.160.32
18 60 115 16 1 107.180.31 107.180.32
20 60 115 16 1 107.200.31 107.200.32

per scanalature su legno naturale tenero o di media
durezza. Da inserire su mandrini nelle macchine

combinate.
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