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DESIGN
La semplicità di una lama circolare è in realtà il risul-
tato di una serie di operazioni tecniche complesse. 
Ogni lama deve realizzare un certo tipo di taglio, 
e questo richiede, ad esempio, un’analisi attenta 
degli angoli di affilatura, di taglio, lo spessore della 
lama, tagli antirumore ecc. Per ottenere il miglior 
design e darti le migliori performance utilizziamo gli 
stessi metodi delle frese: uniamo la competenza e 
l’esperienza del dipartimento tecnico alla tecnologia 
computerizzata. Come risultato si ottiene una lama 
superiore che presenta queste due caratteristiche:

Intagli di espansione. Piccole aperture a forma di gan-
cio per ridurre il rumore durante le fasi di espansione e 
contrazione della lama, poiché genera calore durante 
le operazioni di taglio.

Design antivibrazione. tagli all’interno della lama 
che fa esattamente quello che il nome suggerisce: 
antivibrazione. Questo si traduce in maggiore stabilità 
durante il taglio e in una maggior durata dell’utensile. 
Antivibrazione significa anche ottenere tagli perfetti, 
così che gli stabilizzatori e gli incisori non sono più 
necessari.

MATERIALI
In fin dei conti le lame circolari sono un po’ come le 
frese,  si compongono cioè di due componenti princi-
pali: acciaio e metallo duro.
Ecco perché in fase di selezione dei materiali siamo 
così scrupolosi sia per lame che per frese. Inoltre, 
cosa c’è di meglio della formula vincente del binomio 
di questi due materiali? 

Acciaio. È il cuore della lama e CMT usa il migliore 
disponibile: realizzato con acciao temperato per raggiun-
gere una durezza di 42-44 Rockwell.

Metallo Duro. CMT utilizza formule speciali di metallo 
duro per ogni tipo di applicazione concernente le lame. 

PRODUZIONE
Le lame CMT sono prodotte con macchine CNC in ogni 
loro fase. La tecnologia avanzata e la precisione di 
queste macchine assicurano qualità uniforme su ogni 
lama, dando la possibilità di eseguire controlli di qua-
lità più efficienti.

Taglio Laser. Il corpo delle lame CMT viene tagliato con 
macchinari al laser anziché con consueta tranciatura. 
Ciò permette di utilizzare un acciaio più resistente 
rispetto a quello tradizionale che tende a deformarsi 
nel tempo. 
Questo tipo di taglio infatti non impone alcuno sforzo al 
corpo della lama così da garantirne perfetta planarità 
e precisione, requisiti necessari per un uso prolungato 
nel tempo.

Rettifica e Tensionatura. Il primo obiettivo che viene 
garantito dalla rettifica è quello della perfetta planarità 
del corpo lama, mentre il successivo, è quello della ret-
tifica della sede del dente finalizzato ad ottenere una 
perfetta aderenza tra il dente in metallo duro e l’acciaio 
aumentando così il grado di sicurezza della lama.

COME PRODUCIAMO LE NOSTRE LAME CIRCOLARI DI ALTA QUALITÀ
CMT rappresenta la qualità, ovvero tutto quello che realizziamo lo facciamo con qualità. Solo così ha senso. Qui in CMT 
immaginiamo le nostre frese come quelle di miglior qualità, ad alta precisione e di color arancio. Lo stesso deve valere 
per le lame circolari. Per questo seguiamo le stesse linee guida in produzione: si incomincia da un progetto solido, si 
utilizzano solamente i materiali migliori e le tecnologie più avanzate.

https://www.cmtorangetools.com/eu-en/
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Imballaggio & Istruzioni. 
Le lame CMT vengono imbal-
late in una confezione di car-
tone o  plastica rigida brevet-
tata HDPE. All’interno della 
confezione vi sono anche le 
istruzioni di riaffilatura, per 
avere sempre a portata di 
mano tutti i dettagli e consi-
gli per aumentare la durata 
del vostro utensile.

CMT Orange Tools

Controllo Qualità. Controlliamo sempre manualmente 
la qualità delle nostre lame ad ogni passo del proces-
so di produzione. Inoltre ci avvaliamo di strumenti di 
misura ottici completamente automatizzati.

Questa fase, interamente svolta su macchine speciali 
da personale altamente qualificato, è finalizzata a 
garantire la massima stabilità della lama durante 
l’utilizzo.

Brasatura e Sabbiatura. I denti di metallo duro in 
micrograno vengono applicati mediante saldobrasa-
tura ed utilizzando una lega di argento-rame-argento 
(detta trimetallica) che, agendo come ammortizzato-
re, impedisce al metallo duro di spezzarsi durante la 
fase di raffreddamento. Senza la presenza di questo 
strato di rame la brasatura dovrebbe avvenire ad una 
temperatura inferiore con l’inconveniente di eventuali 
pericolosi errori di saldatura. 
Successivamente le lame vengono sabbiate allo scopo 
di poterne verificare la corretta saldatura.

Speciale Formula di Metallo Duro.  Ciò che è vero per 
le frese in metallo duro lo è per le lame, ma ciò che 
può andar bene per una lama potrebbe non andare 
bene per un’altra.
Qui in CMT abbiamo studiato varie formule di metallo 
duro e la loro resa sulle performance della lama, per 
questo abbiamo sviluppato una speciale formula di 
metallo duro per ogni tipo di lama.
Le lame più grandi richiedono un metallo duro con 
elevati gradi di durezza per garantire maggiori perfor-
mance di durata, mentre le lame minori necessitano di 
carburo di tungsteno speciale che possa sostenere in 
modo efficace l’impatto con chiodi o imperfezioni che 
si creano durante le fasi di lavorazione.  Per ogni lama 
e ogni utilizzo c‘è un tipo di metallo duro adatto.

Affilatura & Marcatura Laser. Dopo aver preceden-
temente studiato ed individuato il giusto angolo di 
taglio di ogni lama in rapporto al suo impiego futuro, si 
procede ad un’accurata affilatura dei denti utilizzando 
macchine a controllo numerico multi-assiali capaci di 
garantire elevatissime prestazioni di taglio.
La marcatura al laser, indelebile, fornisce tutti i dettagli 
sul tipo di lama e sul suo utilizzo.

CMT ORANGE TOOLS. Produttori di utensili per la lavorazione del legno di alta qualità dal 1962. Siamo orgogliosi del “Made in Italy” su tutti i nostri utensili arancio.

Il sistema di controllo CMT completamente automatizzato.

https://www.cmtorangetools.com/eu-en/
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Confronta le lame CMT

PERFORMANCE

285.096.12M
Ø 300 x 3,2/2,2 x 30

Z=96 ATB
6400 MAX RPM

INDUSTRIAL FINE CUT-OFF

Made in European Union© C.M.T. UTENSILI S.P.A. ITALYWWW.CMTORANGETOOLS.COM

EN Heavy-duty laser cut HRC44 plate
Industrial Micro-grain carbide for long life
Precision balanced to run truer
Vented plate reduces noise and vibration  
ES Cuerpo sierra en acero HRC44 cortado al láser
Metal duro en micrograno para una larga duración
Perfecto equilibrado para un resultado óptimo
Cuerpo sierra con ranuras de dilatación y de insonrización  
FR Le corps de lame en acier HRC44 découpé au laser
Carbure micrograin pour une durée prolongée
Planage et tensionnage très précis pour un resultat optimal
Le corps de lame avec fentes de dilatation anti-bruit  
IT Corpo lama in acciaio HRC44 tagliato al laser
Metallo duro in micrograna per una lunga durata
Perfetto bilanciamento per risultati di alta precisione
Corpo lama con tagli di espansione e di silenziatura  

DE Kreissägeblatt aus HRC44 Stahl, Laser geschnitten
Feinkristallines HartMetall für eine lange Lebensdauer
Perfekter Planlauf für hochpräzise Ergebnisse
Kreissägeblatt mit Laserornamenten zur Geräusch 
und Vibrationsreduktion  
PL Korpus wycinany laserowo ze stali HRC44 
Zęby z mikro-ziarnistego węglika spiekanego podwyższające żywotność
Precyzyjnie zbalansowany korpus w celu zwiększenia jakości cięcia
Nacięcia wygłuszające i redukujące wibracje   
RU Корпус пилы вырезан лазером, провальцован для уменьшения 
биений, и закален до 44 HRC 
Специальные прорези в корпусе уменьшают шум и вибрацию
Ультра мелкозернистый твердый сплав для увеличенного ресурса

Since 1962

LINEA DI LAME ORANGE CHROME® INDUSTRIAL / XTREME ITK PLUS® CMT CONTRACTOR TOOLS®
PRESTAZIONI SUPERIORE ★★★★★ ECCELLENTE ★★★★ OTTIMO ★★★ BUONA ★★

DESCRIZIONE Progettate per falegnami e grandi industrie che 
necessitano alta precisione e una maggiore 
durata di taglio. Il metallo duro al cromo riduce 
l’abrasione del dente, mentre il corpo della lama 
in acciaio cromato la protegge dalla ruggine 
e dalla corrosione, garantendone prestazioni 
durevoli.

La linea industriale XTreme è stata ideata per 
falegnami e utilizzatori industriali che lavorano con 
le lame circolari tutto il giorno e richiedono alta 
precisione di taglio e una maggiore durata per le 
applicazioni più difficili.

Progettate per piccoli artigiani, carpentieri e 
hobbisti, le lame ITK PLUS a spessore sottile 
tagliano in maniera rapida e precisa su legno 
e derivati. Grazie alle loro caratteristiche e 
all’eccellente rapporto qualità/prezzo, queste 
lame rappresentano una scelta di qualità.

Ideale per professionisti e ristrutturatori, queste 
lame di spessore sottile permettono di ottenere 
elevate prestazioni ad un prezzo competitivo.
Ideale per taglio di legno e derivati.

UTILIZZATORE FALEGNAME E GRANDE INDUSTRIA FALEGNAME E UTILIZZATORE INDUSTRIALE ARTIGIANO, CARPENTIERE E HOBBISTA PROFESSIONISTI E RISTRUTTURATORI

USO QUOTIDIANO COSTANTE QUOTIDIANO COSTANTE QUOTIDIANO UTILIZZO CONTINUATIVO

FASCIA DI PREZZO ALTA ALTA MEDIA BASSA

MATERIALE Legno, compensato, OSB, laminati, melaminici, 
modanature, MDF.

Legno, tavole in legno con chiodi, compensato, 
OSB, laminati, melaminici, MDF, Materialei non 
ferrosi, acciaio inossidabile, plastica, fibra di vetro, 
materiale compositi.

Legno, legno da costruzione, compensato, OSB, 
laminati, melaminici, MDF, fibrocemento.

Legno, pavimenti di materiale composito, 
compensato, pannelli a lamelle orientate, 
laminato, melaminico, modanature, MDF. 

CORPO
IN ACCIAIO

CORPO RESISTENTE TAGLIATO AL LASER 
Realizzato con acciaio di alta qualità e temprato 
per raggiungere una durezza di 46-48 Rockwell.

CORPO RESISTENTE TAGLIATO AL LASER
Realizzato con acciaio di alta qualità e temprato 
per raggiungere una durezza 
di 46-48 Rockwell.

CORPO RESISTENTE TAGLIATO AL LASER
Realizzato con acciaio di alta qualità e temprato 
per raggiungere una durezza 
di 44 Rockwell.

DISCO LAMA ROBUSTO E CON INTAGLI
Realizzato con il miglior acciaio per ottenere una 
durezza di 44 HRC per garantire  una maggior 
durata ad un minor prezzo.

DENTI IN
METALLO DURO

MICROGRANA DI CARBURO INDUSTRIALE 
 AL CROMO
I denti della lama sono realizzati
in una speciale formula di metallo 
duro al cromo che rimane affilato 
più a lungo, riduce l’abrasione dei 
denti e migliora sia la qualità di 
taglio, che la durata dell’utensile.

MICROGRANA DI CARBURO INDUSTRIALE
AL CROMO
I denti della lama sono realizzati 
in una speciale formula di metallo 
duro al cromo che rimane affilato 
più a lungo, riduce l’abrasione dei 
denti e migliora sia la qualità di 
taglio, che la durata dell’utensile.

MICROGRANA DI CARBURO INDUSTRIALE
AD ALTA DENSITÀ SINTERHIP
Metallo duro ricavato mediante un
processo denominato SINTERHIP 
(compattazione isostatica a caldo), 
tramite il quale viene lavorato 
ad altissime temperature (fino a 
1925°C) e ad alte pressioni  (fino 
a 105 bar). Questo tipo di metallo 
duro riduce notevolmente il rischio 
di rotture e garantisce una maggior 
durata di taglio.

METALLO DURO LARGA DURATA 
PER EDILIZIA
Una speciale formulatura di 
metallo  duro in micrograna 
garantisce una migliore affilatura 
e una maggior esistenza durante 
l’impatto.

LAMA SPESSA SPESSA SOTTILE SOTTILE

SALDOBRASATURA SALDOBRASATURA TRIMETALLICA
I denti in metallo duro vengono 
applicati mediante saldobrasatura 
con una lega di argento-rame-
argento che impedisce al metallo 
duro di spezzarsi durante la fase 
di raffreddamento. Particolarmente 
indicata per il taglio di legni duri e 
materiale compositi.

SALDOBRASATURA TRIMETALLICA
I denti in metallo duro vengono
applicati mediante saldobrasatura 
con una lega di argento-rame-
argento che impedisce al metallo 
duro di spezzarsi durante la fase 
di raffreddamento. Particolarmente 
indicata per il taglio di legni duri e 
materiale compositi.

SALDOBRASATURA CON LEGA DI ARGENTO
I denti in metallo duro vengono applicati 
mediante saldobrasatura con una lega di 
argento che impedisce al metallo duro di 
spezzarsi durante la fase di raffreddamento. 
Particolarmente indicata per il taglio di legni 
teneri e materiale compositi.

BRASATURA TRIMETALLICA
Brasatura in argento per conferire ai denti una 
maggior resistenza durante il taglio di legno 
tenero e materiale composito.

RIVESTIMENTO RIVESTIMENTO IN CROMO®
Evita il surriscaldamento, protegge 
dalla corrosione e ruggine, riduce 
l’accumulo della resina, favorisce 
lo scarico del truciolo e migliora le 
prestazioni e la durata di taglio.

RIVESTIMENTO IN LACCA DURA
Protegge dalla corrosione e dalla ruggine.

RIVESTIMENTO PROTETTIVO
ANTIADERENTE
Evita che la lama si surriscaldi,  riduce 
l’accumularsi di resina e protegge dalla 
corrosione. Ideale per tutti i tipi 
di legni, compreso legno umido.

RIVESTIMENTO IN RESINA
Protegge utensile da ruggine e corrosione.

FESSURE
D’ESPANSIONE

FESSURE D’ESPANSIONE PER IL CALORE 
TAGLIATE AL LASER
Progettate per permettere alla lama di 
espandersi quando sottoposta a calore e carico 
di lavoro eccessivo, impedendo allo stesso 
tempo che si deformi.

FESSURE D’ESPANSIONE PER IL CALORE 
TAGLIATE AL LASER
Progettate per permettere alla lama di 
espandersi quando sottoposta a calore e carico 
di lavoro eccessivo, impedendo allo stesso 
tempo che si deformi.

FESSURE D’ESPANSIONE PER IL CALORE 
TAGLIATE AL LASER
Progettate per permettere alla lama di 
espandersi quando sottoposta a calore e carico 
di lavoro eccessivo, impedendo allo stesso 
tempo che si deformi.

TAGLIO AL LASER SLOT DI ESPANSIONE CALORE 
Slot progettati per permettere  di ridurre il 
surriscaldamento durante l’utilizzo, evitando alla 
lama di deformarsi.

FESSURE
PER IL RUMORE

FESSURE RIEMPITE CON MATERIALE
FONOASSORBENTE
Fessure riempite con poliuretano per 
ridurre le vibrazioni e il rumore (10% 
in meno rispetto alle lame tradizionali), 
migliorandone la qualità di taglio e 
la durata.

FESSURE PER LA RIDUZIONE DEL RUMORE 
TAGLIATE AL LASER
Per permettere la riduzione del rumore durante 
le operazioni di taglio ed evitare potenziali 
deformazioni dovute alle vibrazioni.

FESSURE PER LA RIDUZIONE DEL RUMORE 
TAGLIATE AL LASER
Per permettere la riduzione del rumore durante 
le operazioni di taglio ed evitare potenziali 
deformazioni dovute alle vibrazioni.

ANELLO DI 
TENSIONATURA

ANELLO DI TENSIONATURA
Un anello visibile sul corpo della lama assicura 
una maggior stabilità durante il taglio e una 
miglior concentricità durante la rotazione.

ANELLO DI TENSIONATURA
Un anello visibile sul corpo della lama assicura 
una maggior stabilità durante il taglio e una 
miglior concentricità durante la rotazione.

AFFILATURA AFFILATURA DI PRECISIONE CON 
FINITURA A SPECCHIO
Ogni dente viene affilato con estrema 
precisione su macchine multiasse 
a CNC che creano l’angolo di taglio 
perfetto e garantiscono tagli lisci e 
una maggiore durata dei taglienti. 
Meno di 0.25 μm di rugosità.

AFFILATURA DI PRECISIONE CON 
FINITURA A SPECCHIO
Ogni dente viene affilato con estrema 
precisione su macchine multiasse 
a CNC che creano l’angolo di taglio 
perfetto e garantiscono tagli lisci e 
una maggiore durata dei taglienti. 
Meno di 0.25 μm di rugosità.

AFFILATURA CON ANGOLO ASSIALE
Riduce lo sforzo di taglio e 
migliora la velocità di lavorazione, 
garantendo alte prestazioni.

AFFILATURA STANDARD
Ogni dente viene controllato e affilato con 
precisione  per garantire tagli impeccabili 
e una maggior durata dell’utensile.

CHROME®

®

CHROME®

SHEAR 
ANGLE

https://www.cmtorangetools.com/it-it/
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Multilama con rasanti serie industriale

Multilama con limitatore serie industriale

HW
MEC

279

K

P

α

β

ImpIego:  per tagli lungo vena. Il corpo della lama in acciaio speciale previene le 
vibrazioni durante la fase di lavorazione.

macchIne: multilame ad albero singolo e multialbero.
materIale: legni teneri e duri essiccati.

278

K

P

α

β

ImpIego:  per tagli lungo vena. I rasanti evitano il contatto tra il corpo della lama 
ed il materiale.

macchIne: multilame ad albero singolo e multialbero.
materIale: legni teneri e duri, essiccati e umidi.

Made in European Union© C.M.T. UTENSILI S.P.A. ITALYWWW.CMTORANGETOOLS.COM

Since 1962

EC
CE

LL
EN

TE Taglio multiprofilo lungo
vena su legno massiccio

EC
CE

LL
EN

TE

HW
Made in European Union© C.M.T. UTENSILI S.P.A. ITALYWWW.CMTORANGETOOLS.COM

Since 1962

T1

Taglio multiprofilo lungo
vena su legno massiccio

10

10

HV10: 1.640
N/mm2: 2.200

HV10: 1.640
N/mm2: 2.200

Chiavetta Fori trasCinamentoD 
mm

Z K 
mm

P 
mm

T1

mm α βB 
mm CODICE

 250 30  COMBI3 20+4 3,2 2,2 65 18° 10° ATB 1 279.020.10M
 250 70 21 x 5  20+4 3,2 2,2 65 18° 10° ATB 1 279.020.10V
 250 80 13 x 5  20+4 3,2 2,2 65 18° 10° ATB 1 279.020.10W
 300 30  COMBI3  24+4 3,2 2,2 80 18° 10° ATB 1 279.024.12M
 300 60 21 x 5  24+4 3,2 2,2 80 18° 10° ATB 1 279.024.12U
 300 70 21 x 5  24+4 3,2 2,2 80 18° 10° ATB 1 279.024.12V
 300 80 13 x 5  24+4 3,2 2,2 80 18° 10° ATB 1 279.024.12W
 350 30  COMBI3 28+4 3,5 2,5 105 18° 10° ATB 1 279.028.14M
 350 60 21 x 5  28+4 3,5 2,5 105 18° 10° ATB 1 279.028.14U
 350 70 21 x 5  28+4 3,5 2,5 105 18° 10° ATB 1 279.028.14V
 350 80 14 x 5  28+4 3,5 2,5 105 18° 10° ATB 1 279.028.14W
 400 30  COMBI3 28+6 4,0 2,8 120 18° 10° ATB 1 279.028.16M
 400 70 21 x 5  28+6 4,0 2,8 120 18° 10° ATB 1 279.028.16V

Chiavetta Fori trasCinamentoD 
mm

Z K 
mm

P 
mm α βB 

mm CODICE

 300 30  COMBI3 28 3,2 2,2 18° 10° ATB 1 278.028.12M
 300 70 21 x 5  28 3,2 2,2 18° 10° ATB 1 278.028.12V
 350 30  COMBI3 36 3,5 2,5 18° 10° ATB 1 278.036.14M
 350 70 21 x 5  36 3,5 2,5 18° 10° ATB 1 278.036.14V

https://www.cmtorangetools.com/it-it/
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ImpIego:  per tagli lungo vena. Grazie allo spessore sottile, la lama riduce al minimo 
gli scarti di materiale.

macchIne: multilame ad albero singolo, multi albero e scorniciatrici.
materIale: legni duri essiccati e umidi.

280

ImpIego:  per tagli lungo vena. Grazie allo spessore maggiorato, la lama garantisce una 
equilibrata distribuzione delle forze laterali (lame di spalla).

macchIne: multilame ad albero singolo e multialbero.
materIale: legni duri essiccati e umidi con grado di umidità superiore al 10%.

277

K

P

α

β

K

P

α

β

Multilama con rasanti a spessore sottile serie industriale

Multilama con rasanti a spessore maggiorato serie industriale

EC
CE

LL
EN

TE
EC

CE
LL

EN
TE

HW
MEC

Made in European Union© C.M.T. UTENSILI S.P.A. ITALYWWW.CMTORANGETOOLS.COM

Since 1962

 180 40  21+3 2,5 1,8 30 18° PIANO 1 280.021.07S
 200 40  21+3 2,5 1,8 35 18° PIANO 1 280.021.08S
 250 70 21 x 5 20+4 2,7 1,8 50 18° 10° ATB 1 280.020.10V
 250 80 13 x 5 20+4 2,7 1,8 50 18° 10° ATB 1 280.020.10W
 300 70 21 x 5 24+4 2,7 1,8 60 18° 10° ATB 1 280.024.12V
 300 80 13 x 5 24+4 2,7 1,8 60 18° 10° ATB 1 280.024.12W

T1

T1

Taglio multiprofilo lungo
vena su legno massiccio

Taglio multiprofilo lungo
vena su legno massiccio

10

10

HV10: 1.640
N/mm2: 2.200

HV10: 1.640
N/mm2: 2.200

ChiavettaD 
mm

Z K 
mm

P 
mm

T1

mm α βB 
mm CODICE

Chiavetta Fori trasCinamentoD 
mm

Z K 
mm

P 
mm

T1

mm α βB 
mm CODICE

 300 30  COMBI3  24+4  4,0 2,8 80 18° 10° ATB 1 277.024.12M
 300 70 21 x 5  24+4  4,0 2,8 80 18° 10° ATB 1 277.024.12V
 300 80 13 x 5  24+4  4,0 2,8 80 18° 10° ATB 1 277.024.12W
 350 30  COMBI3  24+6 4,2 2,8 105 18° 10° ATB 1 277.024.14M
 350 70 21 x 5  24+6 4,2 2,8 105 18° 10° ATB 1 277.024.14V

HW
MEC

Made in European Union© C.M.T. UTENSILI S.P.A. ITALYWWW.CMTORANGETOOLS.COM

Since 1962
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Lame con limitatore per l’edilizia

Lame con limitatore per taglio lungo vena serie industriale

ImpIego: per tagli lungo e traverso vena. Particolarmente indicate nel settore dell’edilizia.

macchIne: seghe a banco, troncatrici e macchine portatili ad avanzamento manuale.
materIale: legni teneri e duri, pannelli con chiodi, graffe metalliche, cemento.

286

285-290-293

 250  30 COMBI3 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 1 290.250.24M
 260 30 COMBI3 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 1 290.260.28M
 270 30 2/7/42 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 1 290.270.28M
 300  30 COMBI3 24 3,2 2,2 20° 10° ATB 1 293.024.12M
 300  35  24 3,2 2,2 20° 10° ATB 1 293.024.12R
 305 30 2/10/60 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 1 293.028.22M
 315 30 COMBI3 28 3,2 2,2 20° 10° ATB 1 293.028.12M
 315 30 COMBI3 36 3,2 2,2 15° 5° ATB 1 285.036.13M
 350 30 COMBI3 28 3,5 2,5 20° 10° ATB 1 293.028.14M
 350 35  28 3,5 2,5 20° 10° ATB 1 293.028.14R
 400 30 COMBI3 36 3,5 2,5 20° 10° ATB 1 285.036.16M
 450 30 2/10/60 36 3,8 2,8 20° 10° ATB 1 285.036.18M
 500 30 COMBI3 44 4,0 2,8 20° 10° ATB 1 285.044.20M

K

P

α

β

D 
mm

D 
mm

Z

Z

B 
mm

B 
mm

K 
mm

K 
mm

P 
mm

P 
mm

α

α

β

β

CODICE

CODICE

K

P

α

β

 250 30 COMBI3 16 2,8 1,8 15° 5° ATB 1 286.016.10M
 300 30 COMBI3 20 2,8 1,8 15° 5° ATB 1 286.020.12M
 300* 30 COMBI3 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 1 286.048.12M
 315 30 COMBI3 24 3,2 2,2 15° 5° ATB 1 286.024.13M
 350 30 COMBI3 24 3,2 2,2 15° 5° ATB 1 286.024.14M
 400 30 COMBI3 28 3,2 2,2 15° 5° ATB 1 286.028.16M
 450 30 2/10/60  32 3,8 2,8 15° 5° ATB 1 286.032.18M
 500 30 2/10/60 36 3,8 2,8 15° 5° ATB 1 286.036.20M
 550 30 2/10/60 40 4,2 3,2 15° 5° ATB 1 286.040.22M
 600 30 2/10/60 40 4,2 3,2 15° 5° ATB 1 286.040.24M
 700 30 2/10/60 46 4,4 3,2 15° 5° ATB 1 286.046.28M
SuggerImentI: Si consiglia l’acquisto della riduzione da 30 a 25mm codice 299.225.00 (per lame Ø250-300-315)
 Si consiglia l’acquisto della riduzione da 30 a 25mm codice 299.228.00 (per lame Ø350 e superiori)

ImpIego: per tagli lungo vena. Ottima finitura.
macchIne: multilame, seghe a banco, troncatrici, 
 macchine portatili con avanzamento
 manuale e automatico.
materIale: legni teneri e duri.

EC
CE

LL
EN

TE Taglio lungo vena 
su legno

HW
Made in European Union© C.M.T. UTENSILI S.P.A. ITALYWWW.CMTORANGETOOLS.COM

Since 1962

Fori trasCinamento

Fori trasCinamento

*senza limitatore

EC
CE

LL
EN

TE Taglio di legni impuri
(con chiodi, ecc.)

8~10
HV10: 1.765
N/mm2: 2.150

6~10
HV10: 1.550
N/mm2: 2.600

HW
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Lame per taglio traverso vena serie industriale

ImpIego: per tagli traverso vena.
macchIne: seghe a banco, seghe circolari e macchine portatili.
materIale: legni teneri e duri, pannelli stratificati e truciolari grezzi.

285-291-294-295

K

P

α

β

 160 20 2/6/32 28 2,2 1,6 15° 10° ATB 1 285.160.28H
 200 30 2/10/60 + 2/7/42 36 3,2 2,2 15° 10° ATB 1 285.036.08M
 200 30 2/10/60 + 2/7/42 48 3,2 2,2 15° 15° ATB 1 285.048.08M
 250* 20 COMBI3 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 1 285.040.10H
 250 30 COMBI3 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 1 285.040.10M
 250 30 COMBI3 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 1 285.048.10M
 250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10°  15° ATB 1 285.060.10M
 250 35   40 3,2 2,2 15° 10° ATB 1 285.040.10R
 250 35   60 3,2 2,2 10°  15° ATB 1 285.060.10R
 254 30 COMBI3  48 2,4 1,8 - 5° Neg. 15° ATB 1 294.048.10M
 254 30 COMBI3  60 2,4 1,8 - 5° Neg. 15° ATB 1 294.060.10M
 260 30 2/10/60 + 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 10° ATB 1 285.048.11M
 260 30 2/10/60 + 2/7/42 60 2,8 1,8 10° 15° ATB 5 285.060.11M
 260 30 COMBI3  60 2,5 1,8 - 5° Neg. 15° ATB 1 294.060.11M
 270* 30 2/7/42 42 2,8 1,8 15° 15° ATB 1 291.270.42M
 275 20  42 3,2 2,2 15° 10° ATB 1 285.042.11H
 280* 30 2/10/60 + 2/7/42 64 2,8 1,8 10° 15° ATB 1 295.064.11M
 300* 20 COMBI3 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 1 285.048.12H
 300 30 COMBI3 36 3,2 2,2 15° 10° ATB 1 285.036.12M
 300 30 COMBI3 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 1 285.048.12M
 300 30 COMBI3 60 3,2 2,2 15° 10° ATB 1 285.060.12M
 300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10° 15° ATB 1 285.072.12M
 300 35   48 3,2 2,2 15° 10° ATB  1 285.048.12R
 300 35   72 3,2 2,2 10° 15° ATB  1 285.072.12R
 305* 30 2/10/60 + 2/7/42 54 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 1 294.054.22M
 315* 30 COMBI3 54 3,2 2,2 15° 10° ATB 1 294.054.12M
 350 30 COMBI3 54 3,5 2,5 15° 10° ATB 1 285.054.14M
 350 30 COMBI3 72 3,5 2,5 15° 10° ATB 1  285.072.14M
 350 30 COMBI3 84 3,5 2,5 10° 15° ATB 1 285.084.14M
 350 35   54 3,5 2,5 15° 10° ATB 1  285.054.14R
 350 35   84 3,5 2,5 10° 15° ATB 1  285.084.14R
 400 30 COMBI3 48 3,5 2,5 20° 10° ATB 1 285.048.16M
 400 30 COMBI3 60 3,5 2,5 10° 15° ATB 1 285.060.16M
 450 30 2/10/60 54 3,8 2,8 15° 15° ATB 1 285.054.18M
 450 30 2/10/60 66 3,8 2,8 10° 15° ATB 1 285.066.18M
 500 30 2/10/60 60 3,8 2,8 15° 15° ATB 1 285.060.20M
 500 30 2/10/60 72 3,8 2,8 10° 15° ATB 1 285.072.20M
 550 30 2/10/60 60 4,2 3,2 10° 15° ATB 1 285.060.22M
 550 30 2/10/60 96 4,2 3,2 10° 15° ATB 1 285.096.22M
 600 30 2/10/60 66 4,2 3,2 10° 15° ATB 1 285.066.24M
 700 30 2/10/60 72 4,4 3,2 10° 15° ATB 1 285.072.28M
*Lame non silenziate

EC
CE

LL
EN

TE Taglio traverso vena
su multistrato

HW
Made in European Union© C.M.T. UTENSILI S.P.A. ITALYWWW.CMTORANGETOOLS.COM

Since 1962

8~10
HV10: 1.765
N/mm2: 2.150

D 
mm

ZB 
mm

K 
mm

P 
mm α β CODICE

Fori trasCinamento
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Lame per taglio di precisione serie industriale

ImpIego: per tagli traverso vena di ottima qualità.
macchIne: seghe a banco, seghe circolari, macchine sezionatrici e portatili.
materIale: legni teneri e duri, legni esotici, MDF, truciolari, laminati, termoplastici.

285-294

 150 30  2/7/42 48 3,2 2,2 5° 15° ATB 5 285.048.06M
 160 20  2/6/32 48 2,2 1,6 5° 15° ATB 5 285.160.48H
 180 30  2/7/42  56 3,2 2,2 5° 15° ATB 5 285.056.07M
 200 30 2/10/60 + 2/7/42 64 3,2 2,2 5° 15° ATB 1 285.064.08M
 250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 5° 15° ATB 1 285.080.10M
 250 35   80 3,2 2,2 5°  15° ATB 1 285.080.10R
 260  30 COMBI3 80 2,5 1,8 -5° Neg.  15° ATB 1 294.080.11M
 300  30 COMBI3 96 3,2 2,2 5°  15° ATB 1 285.096.12M
 300 35   96 3,2 2,2 5°  15° ATB 1  285.096.12R
 305 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10° 15° ATB 1 285.072.22M
 305 30 COMBI3 72 3,2 2,2 -5° Neg. 15° ATB 1 294.072.22M
 315 30 COMBI3 72 3,2 2,2 15° 10° ATB  1 285.072.13M
 350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 5° 15° ATB 1  285.108.14M
 350 35   108 3,5 2,5 5° 15° ATB 1  285.108.14R
 400 30 COMBI3 96 3,5 2,5 10° 15° ATB 1 285.096.16M
 400 30 COMBI3 120 3,5 2,5 10° 15° ATB 1 285.120.16M

α K

β

P

ImpIego:  per tagli traverso vena di ottima qualità. Tagli perfetti di cornici
  e profilati anche con taglio di testa in vista.
macchIne: per seghe a banco, seghe circolari, macchine sezionatrici, 
 troncatrici a singola o doppia testa.
materIale: legno teneri e duri, MDF.

285.5

n Lame ad alta qualità con esclusivo rivestimento PTFE colore arancio, applicato sul corpo della lama in due strati fissati a caldo, con proprietà di anti-attrito, 
 anti-aderenza e anti-corrosione.

P

K

β

α

Doppia affilatura
laterale

 250 30 COMBI3 80 3,0 2,5 10°  20° ATB  1 285.580.10M
 300 30 COMBI3 96 3,0 2,5 10°  20° ATB 1 285.596.12M

Lame per taglio di cornici serie XTreme

®

EC
CE

LL
EN

TE Taglio su laminati 
e truciolare

Taglio traverso e lungo 
vena su multistrato

BU
ON

O

Taglio lungo vena 
su legno

Taglio traverso vena 
su legno

EC
CE

LL
EN

TE Taglio di cornici
e materie plastiche

HW

HW
Made in European Union© C.M.T. UTENSILI S.P.A. ITALYWWW.CMTORANGETOOLS.COM

Since 1962

Made in European Union© C.M.T. UTENSILI S.P.A. ITALYWWW.CMTORANGETOOLS.COM

Since 1962

8
HV10: 1.950
N/mm2: 2.300

8
HV10: 1.950
N/mm2: 2.300

D 
mm

D 
mm

Z

Z

B 
mm

B 
mm

K 
mm

K 
mm

P 
mm

P 
mm

α

α

β

β

CODICE

CODICE

Fori trasCinamento

Fori trasCinamento

®
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Lame a denti alternati cromate e silenziate

α K

β

P

ImpIego: per tagli traverso vena.
macchIne: seghe a banco, seghe circolari 
 e macchine portatili.
materIale: legni teneri e duri, pannelli stratificati 
 e truciolari grezzi.

285

 250 30 COMBI3 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 5 285.640.10M
 300 30 COMBI3 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 5 285.648.12M
 350 30 COMBI3 54 3,5 2,5 15° 10° ATB 5 285.654.14M
 400 30 COMBI3 60 3,5 2,5 10° 15° ATB 1 285.660.16M

 250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° 15° ATB 5 285.660.10M
 300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10°  15° ATB 5 285.672.12M
 350  30 COMBI3 84 3,5 2,5 10° 15° ATB 5 285.684.14M
 400 30 COMBI3 96 3,5 2,5 10° 15° ATB 5 285.696.16M

 250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 5° 15° ATB 5 285.680.10M
 300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 5° 15° ATB 5 285.696.12M
 350  30 COMBI3 108 3,5 2,5 5° 15° ATB 5 285.708.14M

CHROME®

ImpIego: per tagli traverso vena di ottima qualità.
macchIne: seghe a banco, seghe circolari, 
 macchine sezionatrici e portatili.
materIale: legni teneri e duri, legni esotici, MDF,
 truciolari, laminati, termoplastici.

ImpIego: per tagli traverso vena di precisione.
macchIne: seghe a banco, seghe circolari, 
 macchine sezionatrici e portatili.
materIale: legni teneri e duri, legni esotici, MDF, 
 truciolari, laminati, termoplastici. 

ORANGE CHROME®

BU
ON

O
EC

CE
LL

EN
TE

EC
CE

LL
EN

TE

Taglio traverso vena 
su legno

Taglio traverso vena 
su legno

Taglio traverso 
vena su multistrato

Taglio lungo vena 
su multistrato

Taglio traverso 
vena su multistrato

Taglio su laminati 
e truciolare

HW Low noise

CHROME®

8

8

8

HV10: 1.870
N/mm2: 2.200

HV10: 1.930
N/mm2: 2.300

HV10: 1.930
N/mm2: 2.300

INTAGLI RIEMPITI

D 
mm

D 
mm

D 
mm

Z

Z

Z

B 
mm

B 
mm

B 
mm

K 
mm

K 
mm

K 
mm

P 
mm

P 
mm

P 
mm

α

α

α

β

β

β

CODICE

CODICE

CODICE

Fori trasCinamento

Fori trasCinamento

Fori trasCinamento

CHROME®
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 250 30 COMBI3  80 3,2 2,2 -2° Neg.  38° ATB 5 283.680.10M
 300 30 COMBI3  96 3,2 2,2 2°  38° ATB 5 283.696.12M

ImpIego: per sezionare singoli pannelli bilaminati. 
 Finiture perfette su entrambi i lati del pannello 
 senza l’uso della lame incisore.
macchIne: seghe a banco e verticali, macchine sezionatrici 
 e portatili.
materIale: pannelli bilaminati con rivestimento, piallacciati.

283 ORANGE CHROME®
CHROME®HW LONG

L I F E
Low noise

CHROME®

P

Kα

β

P

Kα

β

EC
CE

LL
EN

TE
EC

CE
LL

EN
TE

Taglio traverso 
vena su legno

Taglio traverso vena 
su legno

Taglio traverso e lungo 
vena su multistrato

Taglio traverso e lungo 
vena su multistrato

Taglio su laminati 
e truciolare

Taglio su laminati 
e truciolare

CHROME®

8
HV10: 2.150
N/mm2: 2.500

INTAGLI RIEMPITI

Lame cromate e silenziate per melaminici e laminati serie industriale

ImpIego: per sezionare singoli pannelli bilaminati.  
 Finiture perfette su entrambi i lati del pannello senza l’uso della lame incisore.
macchIne: seghe a banco e verticali, macchine sezionatrici e portatili.
materIale: pannelli bilaminati con rivestimento, piallacciati.

283

 220* 30 2/7/42 64 3,2 2,2 -5° Neg.  40° ATB 1 283.064.09M
 250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 -2° Neg. 40° ATB 1 283.080.10M
 300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 2°  40° ATB 1 283.096.12M
 350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 5°  40° ATB 1 283.108.14M

*Lame non silenziate

Lame per melaminici e laminati serie industriale

HW
Made in European Union© C.M.T. UTENSILI S.P.A. ITALYWWW.CMTORANGETOOLS.COM

Since 1962

8
HV10: 1.950
N/mm2: 2.300

D 
mm

ZB 
mm

K 
mm

P 
mm α β CODICE

Fori trasCinamento

D 
mm

ZB 
mm

K 
mm

P 
mm α β CODICE

Fori trasCinamento

inCisore non riChiesto

inCisore non riChiesto
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Lame per taglio di super precisione serie XTreme

Lame per bilaminati e rivestimenti plastici serie industriale

54321 1 4
2

5
3

K

P

α

 250 30  COMBI3 80 3,2 2,2 15° 1° FTG + 4° ATB 1 274.080.10M
 300 30  COMBI3  100 3,2 2,2 15° 1° FTG + 4° ATB 1 274.100.12M

ImpIego: per tagli traverso vena di ottima qualità.
macchIne: seghe a banco, seghe circolari, macchine sezionatrici e portatili.
materIale: legni teneri e duri, legni esotici, MDF, truciolari, laminati, termoplastici. 

274

ImpIego:  per sezionare singoli pannelli bilaminati. Lunga durata di taglio e finiture 
perfette su entrambi i lati del pannello senza l’uso della lame incisore.

macchIne: seghe a banco, macchine sezionatrici orizzontali.
materIale: pannelli bilaminati con rivestimento, impiallacciati, termoplastici.

287

P

Kα

R

Taglio traverso e lungo 
vena su multistrato

Taglio di cornici e
materie plastiche

Plastica

EC
CE

LL
EN

TE Taglio su laminati 
e truciolare

Massima tolleranza 0,05mm.

EC
CE

LL
EN

TE Taglio traverso e lungo 
vena su multistrato

Taglio su laminati 
e truciolare

HW
Made in European Union© C.M.T. UTENSILI S.P.A. ITALYWWW.CMTORANGETOOLS.COM

Since 1962

8
HV10: 1.950
N/mm2: 2.300

8
HV10: 1.950
N/mm2: 2.300

D 
mm

ZB 
mm

K 
mm

P 
mm α β CODICE

Fori trasCinamento

D 
mm

ZB 
mm

K 
mm

P 
mm α β CODICE

Fori trasCinamento

Angolo di taglio negativo
 220 30 2/7/42 42 3,2 2,2 -6° Neg.  HDF 1 287.043.09M
 250 30 COMBI3 48 3,2 2,2 -6° Neg. HDF 1 287.049.10M
 303 30 COMBI3 60 3,2 2,2 -6° Neg. HDF 1 287.061.12M

inCisore non riChiesto

HW
Made in European Union© C.M.T. UTENSILI S.P.A. ITALYWWW.CMTORANGETOOLS.COM

Since 1962
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Lame per bilaminati e rivestimenti plastici serie industriale

Lame cromate e silenziate per bilaminati serie industriale

ImpIego: per sezionare pannelli bilaminati. 
 Lunga durata di taglio e alta velocità di avanzamento 
 senza l’uso di lame incisore.
macchIne: seghe a banco, macchine sezionatrici verticali.
materIale: pannelli bilaminati con rivestimento, impiallacciati, 
 termoplastici.

287 ORANGE CHROME®

P

Kα

R

EC
CE

LL
EN

TE Taglio traverso e lungo 
vena su multistrato

Taglio su laminati 
e truciolare

ImpIego:  per sezionare singoli pannelli bilaminati. Lunga durata di taglio e 
finiture perfette su entrambi i lati del pannello senza l’uso della 
lame incisore.

macchIne: seghe a banco, macchine sezionatrici verticali.
materIale: pannelli bilaminati con rivestimento, impiallacciati, termoplastici.

287

P

Kα

R

EC
CE

LL
EN

TE Taglio traverso vena 
su multistrato

Taglio su laminati 
e truciolare

HW

10

10
HV10: 2.150
N/mm2: 2.500

HV10: 1.950
N/mm2: 2.300

D 
mm

ZB 
mm

K 
mm

P 
mm α β CODICE

Fori trasCinamento

D 
mm

ZB 
mm

K 
mm

P 
mm α β CODICE

Fori trasCinamento

Angolo di taglio positivo
 160 20 2/6/32 34 2,6 1,8 10°  HDF 5 287.034.06H
 220 30 2/7/42 42 3,2 2,2 10°  HDF 1 287.042.09M
 250 30 COMBI3 48 3,2 2,2 10°  HDF 1 287.048.10M
 303 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10°  HDF 1  287.060.12M

Angolo di taglio positivo
 250 30 COMBI3  48 3,2 2,2 10°  HDF 5 287.648.10M
 303 30 COMBI3   60 3,2 2,2 10°  HDF 5 287.660.12M

inCisore non riChiesto

inCisore non riChiesto

CHROME®

INTAGLI RIEMPITI

CHROME®HW LONG
L I F E

Low noise

CHROME®

Made in European Union© C.M.T. UTENSILI S.P.A. ITALYWWW.CMTORANGETOOLS.COM
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Lame a dente trapezoidale positivo cromate e silenziate

ImpIego: per sezionare. Finiture perfette.
macchIne: seghe a banco, macchine sezionatrici orizzontali.
materIale: pannelli bilaminati, melaminici e melaminici plastici.

281

 250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 5° TCG 5 281.680.10M
 300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10°  TCG 5 281.672.12M
 300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 5°  TCG 5 281.696.12M
 350 30 COMBI3 84 3,5 2,5 10°  TCG 5 281.684.14M
 350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 5°  TCG 5 281.708.14M

α

0.
3

K

P

CHROME®

ImpIego: per sezionare. Finiture perfette.
macchIne: seghe a banco, macchine sezionatrici orizzontali.
materIale: pannelli bilaminati, melaminici e rivestimenti plastici.

295

 250 30 COMBI3 78 3,2 2,2 10°  FFT 1 295.078.10M
 300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 10°  FFT 1 295.096.12M
 350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 10°  FFT 1 295.108.14M

α

321

0.
3

K

P
321 1 321

Lame per melaminici e laminati, lunga durata serie XTreme

ORANGE CHROME®

EC
CE

LL
EN

TE Taglio traverso e lungo 
vena su multistrato

Taglio su laminati e 
truciolare

Massima tolleranza 0,05mm.

EC
CE

LL
EN

TE Taglio traverso e lungo 
vena su multistrato

Taglio su laminati e 
truciolare

HW
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LONG
L I F E

8
HV10: 2.150
N/mm2: 2.500

8
HV10: 2.150
N/mm2: 2.500

INTAGLI RIEMPITI

D 
mm

ZB 
mm

K 
mm

P 
mm α β CODICE

Fori trasCinamento

D 
mm

ZB 
mm

K 
mm

P 
mm α β CODICE

Fori trasCinamento

inCisore non riChiesto

CHROME®HW LONG
L I F E

Low noise

CHROME®
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inCisore non riChiesto

FFT TCG

Lame a dente trapezoidale positivo per laminati e truciolari serie industriale

ImpIego: per sezionare. Finiture perfette.
macchIne: seghe a banco, macchine sezionatrici orizzontali.
materIale: pannelli bilaminati, melaminici e rivestimenti plastici.

281

31 2
P

K

0.
3

1 2 3 1 2 3 1

α

281

 160 20 (Virutex) 4/7/32  45° 40 2,2 1,6 10° TCG 5 281.160.40H
 160 20 2/6/32 48 2,2 1,6 5° TCG 5 281.160.48H
 190* 20 (Festool® FF) 5/7/2,5 54 2,6 1,8 4° TCG 5 281.190.54FF
 200* 30 2/7/42 64 3,2 2,2 10°  TCG 1 281.064.08M
 220* 30 2/7/42 64 3,2 2,2 10°  TCG 1 281.064.09M
 225* 30 2/7/42 64 2,6 1,8 4°  TCG 1 281.225.64M
 250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10°  TCG 1 281.060.10M
 250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 10°  TCG 1 281.080.10M
 300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10°  TCG 1 281.072.12M
 300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 10°  TCG 1 281.096.12M
 350 30 COMBI3 84 3,5 2,5 10°  TCG 1 281.084.14M
 350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 10°  TCG 1 281.108.14M

α

0.
3

K

P

*Lame non silenziate

Lame a dente trapezoidale negativo per laminati e truciolari serie XTreme

EC
CE

LL
EN

TE Taglio su laminati 
e truciolare

Taglio traverso vena 
su multistrato

EC
CE

LL
EN

TE Taglio su laminati 
e truciolare

Taglio traverso e lungo 
vena su multistrato

HW
Made in European Union© C.M.T. UTENSILI S.P.A. ITALYWWW.CMTORANGETOOLS.COM

Since 1962

LONG
L I F E

HW

8
HV10: 1.950
N/mm2: 2.300

8~10
HV10: 1.950
N/mm2: 2.300

D 
mm

D 
mm

Z

Z

B 
mm

B 
mm

K 
mm

K 
mm

P 
mm

P 
mm

α

α

β

β

CODICE

CODICE

Fori trasCinamento

Fori trasCinamento

P

Kα

0.
3

45°

CHROME®

ORANGE CHROME®

ImpIego: per sezionare. Finiture perfette.
macchIne: seghe a banco, macchine sezionatrici orizzontali.
materIale: pannelli bilaminati, melaminici e rivestimenti plastici.

 160 20 2/6/32 56 2,2 1,6 -3° Neg. TCG 5 281.161.56H
 165 20 2/6/32 56 2,2 1,6 -3° Neg. TCG 5 281.166.56H
 220 30 COMBI3 63 3,2 2,2 -3° Neg. FFT 1 281.063.09M
 250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 -3° Neg. FFT 1 281.061.10M
 260 30 COMBI3 64 2,5 1,8 -3° Neg. TCG 1 281.065.11M
 300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 -3° Neg. FFT 1 281.073.12M
ORANGE CHROME®
 250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 -3° Neg. TCG 5 281.681.10M
 300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 -3° Neg. TCG 5 281.697.12M

Made in European Union© C.M.T. UTENSILI S.P.A. ITALYWWW.CMTORANGETOOLS.COM

Since 1962
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                            LA RIVOLUZIONE DELLE LAME!

Non è raccomandato l’utilizzo delle lame per tagli longitudinali su legni teneri e materiali 
con spessore maggiore di 40mm.

Non tagliare materiale con chiodi, pietra e parti di metallo.
Per garantire un taglio perfetto si consiglia l’utilizzo di una lama incisore.

N O I S E L E S S ALL-AROUND
Caratterizzate da una geometria del dente in attesa di brevetto Leuco e un corpo utensile progettato per 
garantire una vasta gamma di applicazioni durante la lavorazione dei tradizionali legni solidi e legnami.
Le lame “Xtreme All-around” garantiscono un risultato eccellente e di qualità, assicurano una durata 20 
volte maggiore e una riduzione di rumore del 20% rispetto le lame convenzionali in metallo duro.

TAGLI SENZA LIMITI: TANTI MATERIALI CON UNA SOLA LAMA!

EC
CE

LL
EN

TE

Cartongesso laminato

Legno impiallacciato

Abete rosso

Pannelli Multiplex

Pannello doppio

Profilati leggeri in alluminio

Cartongesso

Legno lamellare

Pioppo

Multistrato

Profilo MDF laccato

Pannelli a nido d’ape 
in alluminio

Derivati del legno

Quercia

Truciolare grezzo

Pannelli fibre dure

Pannello composito
in alluminio

Legname piallato

Faggio

Frassino

MDF laccato

Pannelli per pavimenti

Polisterene

Pannelli zincati

Larice

Abete

Pannelli acustici in 
CPL-laminato, 

Pannelli in derivati 
del legno tenero

Pannelli a nido d’ape

Nido d’ape PET

Legno lamellare Glulam

Bangkirai

Sughero

Pannelli legno massiccio

Stratificato ad alta 
pressione (HPL)

Pannelli di scaglie orientate
(OSB)

Legno lamellare di qualità

Legno di cocco

Compensato

MDF grezzo

Pannelli fonoassorbenti

BU
ON

O

Lastre in gessofibra

Listelli di legno

Lastre in gessofibra
con MDF Lastre in fibrocemento

Lana di roccia/minerale 
di argilla

Pannelli melaminici

Vetroresina

HPL Pannelli stratificati

Polietilene

Truciolare rivestito lucido
effetto high gloss

Tavolame

MDF laccatoTravi MDF pannelli polistirene

Truciolare 
con impiallacciatura

https://www.cmtorangetools.com/eu-en/
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Lame per multi materiali

235
ImpIego:  per sezionatura, finiture perfette grazie ad un’alta velocità di avanzamento. Lunga durata.
macchIne:  per troncatrice e macchine portatili, seghe a banco, macchine sezionatrici orizzontali, CNC e 

sistemi di linea automatizzati. 
materIale: vedi pagina a fianco.

 160 20 2/6/32 20 2,2 1,6 10° HR 1 235.160.20H
 190 30 2/7/42 24 2,5 2,0 10° HR 1 235.190.24M
 216 30 2/7/42 30 2,5 2,0 10° HR 1 235.216.30M 
 250 30 COMBI3 36 2,5 2,0 10° HR 1 235.250.36M
 300 30 COMBI3 44 2,5 2,0 10° HR 1 235.300.44M

D 
mm

ZB 
mm

K 
mm

P 
mm α β CODICE

Fori trasCinamento

N O I S E L E S S ALL-AROUND

R

K

P

α

3
HV10: 10.000
Riaffilabile: 2x

LONGER LIFE
THAN CARBIDE

20XDP
Made in European Union© C.M.T. UTENSILI S.P.A. ITALYWWW.CMTORANGETOOLS.COM

Since 1962

LONG
L I F E

maggiore durata grazie al rivestimento diamantato 
Pulisci regolarmente la tua lama. 
Questo ti garantirà una maggiore precisione di taglio e una durata imbattibile.

- Si raccomanda l’utilizzo del coltello divisore con spessore tra 
  2,0 e 2,4

NOISELESS

ALL-AROUND

QUALITY

FAST

LIFETIME

Grazie alla minimizzazione della profondità delle gole, questa lama è riuscita con successo a ridurre il 
rumore di rotazione a vuoto fino a 15 dB(A) rispetto ad una lama tradizionale. Con un livello di rumore 
di circa 70dB(A), indossare dispositivi di protezione acustica non è più necessario. 

Adatta per tutti i tipi di troncatrici e macchine portatili, seghe a banco, macchine sezionatrici verticali, 
CNC e sistemi di linea automatizzati.

La speciale lama a dente concavo garantisce UN’ECCELLENTE qualità di taglio.

I denti sono incredibilmente sottili! Lo spessore è di appena 2,5mm e ciò garantisce una minor pressione 
di taglio, richiedendo meno potenza durante l’utilizzo. I denti possono essere riaffilati fino a 2 volte.

Durata 20 volte maggiore grazie ai denti in diamante.

utilizzo Consigliato

Patent Pending

https://www.cmtorangetools.com/it-it/
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Lame trapezoidali in diamante policristallino serie XTreme

P

Kα

0.
3

237

 120 20 20 3,1-3,7 2,2 5° CONICO 1 238.120.20H
 125 20  20 3,1-3,7 2,2 5° CONICO 1 238.125.20H

238

K max
K min

α

P

LONGER LIFE
THAN CARBIDE

50X

Lame ad alta qualità con esclusivo rivestimento di nichelatura, applicato sul corpo della lama con proprietà di anti-attrito, anti-aderenza e anti-corrosione.

Lame ad alta qualità con esclusivo rivestimento di nichelatura, applicato sul corpo della lama con proprietà di anti-attrito, anti-aderenza e anti-corrosione.

ImpIego: per la sezionatura del rivestimento di pannelli bilaminati. 
 Queste lame incisore garantiscono prestazioni 50 volte superiori 
  alle classiche lame in metallo duro, grazie alla speciale formula 
 in diamante policristallino: il miglior rapporto qualità prezzo! 
macchIne: macchine sezionatrici equipaggiate con l’unità per lama incisore.
materIale: pannelli bilaminati, MDF e HDF.

ImpIego: per sezionare. Finiture perfette con l’uso di lame incisore.     
 Prestazioni 50 volte superiori rispetto alle lame in metallo duro grazie 
 alla speciale formula in diamante: il miglior rapporto qualità prezzo!
macchIne: seghe a banco, macchine sezionatrici orizzontali e verticali.
materIale: pannelli bilaminati, MDF e HDF.

Lame incisore a denti conici in diamante policristallino serie XTreme

 250 30 COMBI3 48 3,2 2,2 10° 45° TCG 1 237.048.10M
 300 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° 45° TCG 1 237.060.12M
 300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 15° 45° TCG 1 237.096.12M
 350 30 COMBI3 72 3,5 2,4 15° 45° TCG 1 237.072.14M

EC
CE

LL
EN

TE Taglio su laminati 
e truciolare

Taglio traverso e lungo
vena su multistrato

EC
CE

LL
EN

TE Taglio su laminati 
e truciolare

Taglio traverso e lungo
vena su multistrato

DP
Made in European Union© C.M.T. UTENSILI S.P.A. ITALYWWW.CMTORANGETOOLS.COM

Since 1962

LONG
L I F E

4 HV10: 10.000
Riaffilabile: 6x

4 HV10: 10.000
Riaffilabile: 6x

D 
mm

D 
mm

Z

Z

B 
mm

B 
mm

K 
mm

K 
mm

P 
mm

P 
mm α

α

β

β

CODICE

CODICE

Fori trasCinamento

LONGER LIFE
THAN CARBIDE

50XDP
Made in European Union© C.M.T. UTENSILI S.P.A. ITALYWWW.CMTORANGETOOLS.COM

Since 1962

LONG
L I F E
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289

Lame incisore regolabili serie industriale

ImpIego: per la sezionatura del rivestimento di pannelli bilaminati.
macchIne:  macchine sezionatrici equipaggiate con l’unità per lama incisore che non 

permette la regolazione della profondità.
materIale: pannelli bilaminati, MDF.

D 
mm

ZB 
mm

K 
mm α β CODICE

 70 20 2/3,1 - 3,8/32 8+8 2,8-3,6 12° PIANO 1 289.070.16H 299.000.05H
  80 20 2/3,1 - 3,8/32 10+10 2,8-3,6 12° PIANO 1 289.080.20H  299.000.05H
 100 20 2/3,1 - 3,8/42 10+10 2,8-3,6 12° PIANO 1 289.100.20H 299.000.02K
 100 22 2/3,1 - 3,8/42 10+10 2,8-3,6 12° PIANO 1 289.100.20K 299.000.02K
 120 20 2/3,1 - 3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° PIANO 1 289.120.24H 299.000.02K
 120 22 2/3,1 - 3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° PIANO 1 289.120.24K 299.000.02K
 120 50 4/6,2 - 10/62 12+12 2,8-3,6 12° PIANO 1 289.120.24T*  
 125 20 2/3,1 - 3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° PIANO 1 289.125.24H 299.000.02K
 125 22 2/3,1 - 3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° PIANO 1 289.125.24K 299.000.02K

EC
CE

LL
EN

TE Taglio su laminati 
e truciolare

PVC
DISTANZIALI

Fori trasCinamento

LONG
L I F EHW

Made in European Union© C.M.T. UTENSILI S.P.A. ITALYWWW.CMTORANGETOOLS.COM

Since 1962

Lame incisore regolabili cromate

HW Low noise

CHROME®

CHROME®

ORANGE CHROME®

CHROME®

 100 20 2/4,2/42 10+10 2,8-3,6 11° 5° ATB 5 289.700.20H
 120 20 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6 11° 5° ATB 5 289.720.24H
 120 22 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6  11° 5° ATB 5 289.720.24K
 125 20 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6  11° 5° ATB 5 289.725.24H

LONG
L I F E

ImpIego: per la sezionatura del rivestimento di pannelli bilaminati.
macchIne:  macchine sezionatrici equipaggiate con l’unità per lama incisore che 

non permette la regolazione della profondità.
materIale: pannelli bilaminati, MDF.

289

EC
CE

LL
EN

TE Taglio su laminati 
e truciolare

8~10

8~10

HV10: 2.150
N/mm2: 2.500

HV10: 2.150
N/mm2: 2.500

D 
mm

ZB 
mm

K 
mm α β CODICE

Fori trasCinamento

* Adatto per Altendorf Rapido System

Ricambi

P

K

β

Spessori distanziali

K

Spessori distanziali

https://www.cmtorangetools.com/it-it/
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Lame incisore a denti conici serie industriale

ImpIego: per sezionare il rivestimento di pannelli bilaminati.
macchIne: macchine sezionatrici con l’unità per lama incisore.
materIale: pannelli bilaminati, MDF.

288

K max
K min

P

CO+FTG CO+5°ATB

EC
CE

LL
EN

TE Taglio su laminati 
e truciolare

LONG
L I F EHW

Made in European Union© C.M.T. UTENSILI S.P.A. ITALYWWW.CMTORANGETOOLS.COM

Since 1962

HW Low noise

CHROME®

CHROME®

ORANGE CHROME®

CHROME®

 120 20 24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 5 288.720.24H
 120 22 24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 5 288.720.24K
 125 20 24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 5 288.725.24H

K max
K min

P

CO+6°ATB

LONG
L I F E

ImpIego: per sezionare il rivestimento di pannelli bilaminati.
macchIne: macchine sezionatrici con l’unità per lama incisore.
materIale: pannelli bilaminati, MDF.

288

Lame incisore a denti conici cromate

6~10
HV10: 2.150
N/mm2: 2.500

6~10
HV10: 2.150
N/mm2: 2.500

D 
mm

ZB 
mm

K 
mm

P 
mm α β CODICE

4,4

4,4

3 5

4,4

4,8

D 
mm

ZB 
mm

K 
mm

P 
mm α β CODICE

CODICE

 80 20    12 3,1-3,6 2,2 10° CO+FTG 1  S288.080.12H
 100 20   20 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 1  288.100.20H
 100 22   20 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 1  288.100.20K
 120 20   24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 1  288.120.24H
 120 20   24 3,4-4,2 2,5 5° CO+5° ATB 1  288.120.24H1
 120 22   24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 1  288.120.24K
 125 20   24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 1  288.125.24H
 125 20   24 3,4-4,2 2,5 5° CO+5° ATB 1   288.125.24H1
 125 20  24 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 1  288.125.24H2
 125 22   24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 1  288.125.24K
 125 45  24 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 1  288.125.24Q
 140 16 1/6/33 24 3,1-4,0 2,2 10° CO+FTG 1 Y288.140.24E
 150 45 3/11/70 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 1  288.150.36Q
 160 45 3/11/70 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 1  288.160.36Q
 160 55 3/7/66 + 3/6/84 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 1  288.160.36O
 160 55 3/7/66 + 3/6/84 36 4,7-6,0 3,5 10° CO+FTG 1 Y288.160.36O2
 180 20  36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 1 Y288.180.36H
 180 30  36 4,4-5,3 3,2 10° CO+FTG 1  288.180.36M
 180 45  36 4,3-5,5 3,2 8° CO+5° ATB 1  288.180.36Q2
 180 45  36 4,8-5,6 3,5 10° CO+FTG 1  288.180.36Q
 180 55  36 5,0-6,2 3,5 10° CO+FTG 1 288.180.36O
 180 50 3/12,5/80 44 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 1 288.180.44T
 200 20  36 4,4-5,3 3,2 10° CO+FTG 1  288.200.36H
 200 45  36 4,7-6,0 3,5 10° CO+FTG 1  288.200.36Q
 200 45  36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 1  Y288.200.36Q2
 200 65 2/9/100 + 2/9/110 36 4,4-5,3 3,2 10° CO+FTG 1  288.200.36J
 215 50 3/15/80 42 4,3-5,5 3,2 8° CO+FTG 1 288.215.42T
 300 50 3/15/80 48 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 1 288.300.48T
 300 65 2/9/100 + 2/9/110 72 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 1 288.300.72J

Fori trasCinamento
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281-282

P

Kα

0.
5

ImpIego: per sezionare pannelli singoli e in pacco.
macchIne: sezionatrici orizzontali.
materIale: pannelli bilaminati, melaminici, MDF.

Lame per macchine sezionatrici serie industriale

EC
CE

LL
EN

TE Taglio su laminati 
e truciolare

LONG
L I F E Made in European Union© C.M.T. UTENSILI S.P.A. ITALYWWW.CMTORANGETOOLS.COM

Since 1962

8~10
HV10: 2.150
N/mm2: 2.500

D 
mm

ZB 
mm

K 
mm

P 
mm α β silenziatura CODICE

CODICE

COMBI3
2/7/42mm
2/9/46,4mm
2/10/60mm

COMBI5
2/7/110mm
2/8,4/130mm
2/14/110mm
4/9/100mm
4/19/120mm

COMBI7
2/10/80mm 
1/11/85mm
2/11/115mm
2/11/148mm
2/14/100mm
2/14/125mm
2/19/120mm

 250  30 COMBI3 60 3,2 2,2 10°  TCG 1 281.060.10M
 250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 10°  TCG 1 281.080.10M
 300 30 COMBI3  60 4,4 3,2 16° TCG 1  282.060.12M
 300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10° TCG 5 281.072.12M
 300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 10°  TCG 1 281.096.12M
 300 75   60 4,4 3,2 16° TCG 1  282.060.12X
 300 80 COMBI5 60 4,4 3,2 16° TCG 1 282.060.12W
 320 65 2/9/100 + 2/9/110 60 4,4 3,2 16° TCG 1  Y282.060.13J
 320 65 2/9/100 + 2/9/110 72 4,4 3,2 16° TCG 1  282.072.13J
 350 30 COMBI3  54 4,4 3,2 16° TCG 1 282.054.14M
 350 30 COMBI3  72 4,4 3,2 16° TCG 1  282.072.14M
 350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 10°  TCG 1 281.108.14M
 350 50 3/12,5/80 72 4,4 3,2 16°  TCG 1 282.072.14T
 350 60 2/14/100  72 4,4 3,2 16°  TCG 1 Y282.072.14U
 350 75 4/15/105 + 3/7/100 54 4,4 3,2 16°  TCG 1 282.054.14X
 350 75 4/15/105 + 3/7/100 72 4,4 3,2 16°  TCG 1  282.072.14X
 350 80 COMBI5 54 4,4 3,2 16° TCG 1 282.054.14W
 350 80 COMBI5 72 4,4 3,2 16° TCG 1  282.072.14W
 355 30 2/7/42 + 2/10/60 72 4,4 3,2 16° TCG 1 S282.03556
 355 65 2/9/100 + 2/9/110 72 4,4 3,2 16° TCG 1  282.072.14J2
 355 80 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 72 4,4 3,2 10° TCG 1  282.072.14W2
 380 60 2/14/100 72 4,4 3,2 15° TCG 1  282.072.15U2
 380 60 COMBI7 72 4,8 3,5 16° TCG 1  282.072.15U
 380 80 COMBI5 72 4,4 3,2 16° TCG 1 282.072.15W
 400 30 2/10/60   60 4,4 3,2 16° TCG 1  282.060.16M
 400 30 2/10/60   72 4,4 3,2 16° TCG 1  282.072.16M
 400 60 COMBI7 72 4,4 3,2 16° TCG 1  282.072.16U
 400 75 4/15/105  60 4,4 3,2 16° TCG 1 282.060.16X
 400 75 4/15/105  72 4,4 3,2 16° TCG 1  282.072.16X
 400 80 COMBI5 60 4,4 3,2 16° TCG 1 282.060.16W
 400 80 COMBI5 72 4,4 3,2 16° TCG 1  282.072.16W
 420 80 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 72 4,4 3,2 15° TCG 1  282.072.17W
 430 65 2/9/100 + 2/9/110 72 4,4 3,2 16° TCG 1  Y282.072.17J
 430 75 4 /15/105 72 4,4 3,2 16° TCG 1 282.072.17X
 430 80 COMBI5 72 4,4 3,2 16° TCG 1  282.072.17W2
 450 30 COMBI3 + 2/14/95 72 4,4 3,2 16° TCG 1  Y282.072.18M2
 450 60 COMBI7 72 4,8 3,5 16° TCG 1  282.072.18U
 450 80 COMBI5   72 4,8 3,5 16° TCG 1  282.072.18W2
 500 60 COMBI7 72 4,8 3,5 16° TCG 1  282.072.20U
 500 80 COMBI5 72 4,8 3,5 16° TCG 1 Y282.072.20W
 550 100   72 5,2 3,5 16° TCG 1 282.072.22A

Fori trasCinamento

Ø30 Ø80 Ø60
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Lame per materiali non ferrosi e plastici serie industriale

284

P

α K

0.
3

ImpIego: per tagliare tubi, trafilati e pannelli polimerici.
macchIne: seghe a banco, troncatrici singole e doppie con bloccaggio del pezzo. 
materIalI: alluminio, ottone, rame, plastica, materiali non ferrosi.
avvertenze:  si raccomanda di bloccare meccanicamente il pezzo da lavorare 

durante le operazioni di taglio.
  Si raccomanda l’uso di liquido lubrificante. EVITARE l’uso di cera in 

stick per la lubrificazione.

note: le lame sono imballate in confezione di plastica.

HW

EC
CE

LL
EN

TE Per materiali non ferrosi
e plastica

 160 20 2/6/32 24 2,2 1,6 5° TCG 5 284.160.24H
 190 30 2/7/42 30 2,6 2,2 5° TCG 5 284.190.30M
 216 30 2/7/42 40 2,6 2,2 5° TCG 5 284.216.40M

 250 32 2/12/64  80 3,2 2,5 5° TCG 1 284.080.10P
 300 32 2/12/64  96 3,2 2,5 5° TCG 1 284.096.12P
 350 32 2/12/64 92 3,2 2,5 5° TCG 1 284.092.14P
 350 32 2/12/64  108 3,2 2,5 5° TCG 1 284.108.14P
 400 32 2/12/64 96 3,8 3,2 5° TCG 1 284.096.16P
 420 32 2/12/64 96 3,8 3,2 5° TCG 1 284.096.17P
 450 30 2/10/60 108 3,8 3,2 5° TCG 1 284.108.18M
 450 32 2/12/64 108 3,8 3,2 5° TCG 1 284.108.18P
 500 30 2/10/60 120 4,0 3,2 5° TCG 1 284.120.20M
 500 32 2/12/64 120 4,0 3,2 5° TCG 1 284.120.20P

Lame circolari per portatili per materiali non ferrosi, plastici e truciolari - Angolo di taglio negativo

Lame circolari per troncatrici, radiali e seghe a banco per materiali non ferrosi e plastica - Angolo di taglio negativo

note: le lame sono imballate in confezione di cartone.

8
HV10: 1.765
N/mm2: 2.150

D 
mm

ZB 
mm

K 
mm

P 
mm α β CODICE

Fori trasCinamento

D 
mm

ZB 
mm

K 
mm

P 
mm α β CODICE

Fori trasCinamento
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HW
Lame per materiali non ferrosi, plastici e laminati serie industriale

296-297

P

Kα

0.
3

45°

Lame circolari per portatili per materiali non ferrosi, plastici e truciolari - Angolo di taglio negativo

note: le lame sono imballate in confezione di plastica.

note: le lame sono imballate in confezione di cartone.

 250 30 COMBI3 80 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.080.10M
 250 32 2/12/64  80 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.080.10P
 254 30 COMBI3 80 3,2 2,5 -5° Neg. TCG 1 297.081.10M
 260 30 COMBI3 80 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 1 297.080.11M
 280* 30 COMBI3 64 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.064.11M
 300 30 COMBI3 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.096.12M
 300 32 2/12/64  96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.096.12P
 305* 30 COMBI3 96 3,2 2,5 -6° Neg.  TCG 1 297.096.13M
 315 30 COMBI3 96 3,2 2,5 -6° Neg.  TCG 1 297.096.23M
 330 30 COMBI3 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.096.33M
 330 32 COMBI3 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.096.33P
 350 30 COMBI3 108 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.108.14M
 350 32 4/12/64  108 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.108.14P
 400 30 2/10/60 120 3,8 3,2 -6° Neg. TCG 1 297.120.16M
 400 32 4/12/64 108 3,8 3,2 -6° Neg. TCG 1 297.108.16P
 450 30 2/10/60 140 3,8 3,2 -6° Neg.  TCG 1 Y297.140.18M
 450 30 2/10/60 108 3,8 3,2 -6° Neg.  TCG 1 297.108.18M
 450 32 2/12/64 108 3,8 3,2 -6° Neg.  TCG 1 297.108.18P
 500 30 2/10/60 120 4,0 3,2 -6° Neg. TCG 1 297.120.20M
 500 32 2/12/64 120 4,0 3,2 -6° Neg. TCG 1 297.120.20P

Lame circolari per troncatrici, radiali e seghe a banco per materiali non ferrosi e plastica - Angolo di taglio negativo

*Lame non silenziate

*Lame non silenziate

ImpIego: per tagliare tubi, trafilati, pannelli polimerici e laminati.
macchIne: troncatrici singole e doppie, radiali e seghe a banco. 
 Utilizzate la serie 296 per le macchine portatili.  
materIalI: alluminio, ottone, rame, plastica, materiali non ferrosi. 
 Idonea anche per melaminici e pannelli laminati ma durata
 di taglio inferiore.
avvertenze: si raccomanda l’uso di liquido lubrificante.
 EVITARE l’uso di cera in stick per la lubrificazione.

 120* 20 2/5,5/30  36 1,8 1,2 -6° Neg. TCG 5 296.120.36H
 160* 20 2/6/32 40 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 5 296.160.40H
 160* 20 2/6/32 56 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 5 296.160.56H
 165* 20 2/6/32 40 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 5 296.165.40H
 165* 20 2/6/32 56 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 5 296.165.56H
 180* 20 2/6/32 40 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 5 296.180.40H
 190* 30 2/7/42 40 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 5 296.190.40M
 190* 30 2/7/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 5 296.190.64M
 190* 20 (Festool® FF) Chiave 5/7/2,5 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 5 296.190.64FF
 200* 30 COMBI3 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 5 296.200.48M
 210* 30 2/7/42 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 5 296.210.48M
 210* 30 2/7/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 5 296.210.64M
 216* 30 2/7/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 5 297.064.09M
 216* 30 2/7/42 80 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 5 297.080.09M
 225* 30 2/7/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 5 296.225.64M
 230* 30 2/7/42 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 5 296.230.48M
 235* 30 2/7/42 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 5 296.235.48M

6

296

8

297

HV10: 1.765
N/mm2: 2.150
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Taglio su laminati 
e truciolare
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Lame per taglio di materiali ferrosi serie industriale

226

P

K

*Lame non silenziate

ImpIego: per tagli a “secco” su diversi tipi di materiale.
macchIne: troncatrici senza lubrificazione, macchine Jepson. 
materIalI: materiali ferrosi, e acciaio utilizzato in edilizia quali 
 tubolari e tondini.
 Durezza massima HB420/HRC45.
avvertenze: non utilizzare per metalli non ferrosi, legno, 
 vetro, cemento e plastica.

**note: le lame sono imballate in confezione di cartone.

 136,5* 10  4800 30 1,5 1,2 0° 8° FWF 5 226.030.05
 136,5* 20  4800 30 1,5 1,2 0° 8° FWF 5 226.030.05H
 150 20  4400 32 1,6 1,2 0° 8° FWF 5 226.032.06H
 160  20  2/6/32 4100 30 2,0 1,6 0° 8° FWF 5 226.030.06H
 165 15,87<>   4000 36 1,6 1,2 0° 8° FWF 5 226.036.06
 165 20 2/6/32 4000 36 1,6 1,2 0° 8° FWF 5 226.036.06H
 165 30 2/7/42 4000 36 1,6 1,2 0° 8° FWF 5 226.036.06M
 184 15,87<>  3600 48 2,0 1,6 0° 8° FWF 5 226.048.07
 190  30 2/7/42 3500 40 2,0 1,6 0° 8° FWF 5 226.040.07M
 210 15,87<>  3100 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.048.08
 210  30 2/7/42 3100 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.048.08M
 216  30 2/7/42 3000 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.047.09M
 235  30 2/7/42 2800 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.048.09M
 254 15,87  2600 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.048.10
 254 15,87  2600 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.060.10
 254** 30 COMBI3 2600 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.060.10M
 305 25,4  2100 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.060.12
 305 25,4  2100 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.080.12
 305** 30 COMBI3 2100 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.080.12M
 355 25,4  1800 72 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.072.14
 355 25,4  1800 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.090.14
 355** 30 COMBI3 1800 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.090.14M

 160  20  2/6/32 4100 40 1,8 1,4 0° 8° FWF 1 226.540.06H
 184  15,87<>   3600 48 2,0 1,6 0° 8° FWF 1 226.548.07
 190  30 2/7/42 3500 48 1,8 1,4 0° 8° FWF 1 226.548.07M
 216  30 2/7/42 3000 56 1,8 1,4 0° 8° FWF 1 226.556.09M
 250**  30 COMBI3 2600 72 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.572.10M
 254  15,87   2600 72 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.572.10
 300**  30 COMBI3 2200 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.580.12M
 305  25,4   2100 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.580.12
 355 25,4   1800 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.590.14
 355** 30 COMBI3 1800 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.590.14M

**note: le lame sono imballate in confezione di cartone.

EC
CE

LL
EN

TE Per materiali ferrosi e inossidabili, PVC e materiali compositi

LONG
L I F E

CERMET
CARBIDE

5,5

HW

HV10: 1.520
N/mm2: 2.300

5,5
HV10: 1.600
N/mm2: 2.000

Lame industriali per acciaio inossidabile
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SP
EC

IAL CARBID
E

CERMET

RISPETTARE LE VELOCITÀ DI ROTAZIONE (RPM) SUGGERITE PER OTTENERE I MIGLIORI RISULTATI.

NEW CARBIDE GRADE

materIalI:  per tagli su acciaio inossidabile, barre ed elementi 
in acciaio zincato (anche galvanizzato). 

 Durezza massima HB420/HRC45.

NEW CERMET GRADE

Made in European Union© C.M.T. UTENSILI S.P.A. ITALYWWW.CMTORANGETOOLS.COM

Since 1962

Made in European Union© C.M.T. UTENSILI S.P.A. ITALYWWW.CMTORANGETOOLS.COM

Since 1962

https://www.cmtorangetools.com/it-it/


www.cmtorangetools.com 29

Lame per materiali abrasivi e compositi serie industriale

Lame per plexiglass e plastica serie industriale

ImpIego: per tagli perfettamente levigati, senza rigatura del materiale. 
macchIne: seghe a banco e macchine sezionatrici.
materIalI: materiali compositi (DuPont™ Corian®, Wilsonart®, Gibraltar®, SSV Fountainhead®, Varicor®, ecc.)
 e plastica ad alto spessore.
avvertenze: evitare l’uso su troncatrici.

223

 160 20 2/6/32 48 2,2 1,6 0°  MTCG 5 223.048.06H
 250 30 COMBI3 72 3,2 2,5 0°  MTCG 1 223.072.10M
 300 30 COMBI3 84 3,2 2,5 0°  MTCG 1 223.084.12M

α

0.
4

P

K

P

K

ImpIego: per tagli perfetti senza fusioni e rigature.   
macchIne: seghe a banco, macchine sezionatrici e troncatrici.
materIalI: plastica sottile, plexiglass, vinile, legno multistrato e laminato.

222

 250 30 COMBI3 80 2,8 2,2 -3° Neg. MATB 1 222.080.10M
 300 30 COMBI3 96 2,8 2,2 -3° Neg. MATB 1 222.096.12M

EC
CE

LL
EN

TE Materiali abrasivi
e compositi

Plastica ad alto 
spessore

BU
ON

O

Derivati del legno Taglio su laminati
e truciolare

EC
CE

LL
EN

TE Plexiglass e vinile Plastica sottile

HW Since 1962

8

8
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A B

K

P

A B A B

β

α

Lame ITK-Plus® a spessore sottile per taglio lungo vena

A B

P

K

A B

β

α

 136 20 (+10)  18 1,5  1,0  20° 10° ATB + 8° Assiale 10 271.136.18H
 150 20 (+16)  24 1,5  1,0  18° 10° ATB + 8° Assiale 10 271.150.24H
 160 20 (+16) 2/6/32 24 1,8  1,2  18° 10° ATB + 8° Assiale 10 271.160.24H
 165 20 (+15,87) 2/6/32 24 1,7  1,1  18° 10° ATB + 8° Assiale 10 271.165.24H
 165 30 2/7/42 24 1,7  1,1  18° 10° ATB + 8° Assiale 10 271.165.24M
 184 20 (+16+15,87) 2/7/42 24 1,7  1,1  20° 10° ATB + 8° Assiale 10 271.184.24H
 184 30 2/7/42 24 1,7  1,1  20° 10° ATB + 8° Assiale 10 271.184.24M
 190 30 (+20+16) 2/7/42 24 1,7  1,1  20° 10° ATB + 8° Assiale 10 271.190.24M
 200 30 2/7/42 36 1,8  1,2 15° 10° ATB + 8° Assiale 10 271.200.36M
 210 30 (+25) 2/7/42 24 1,8 1,2  20° 10° ATB + 8° Assiale 10 271.210.24M
 210 30 (+25) 2/7/42 36 1,8 1,2  15° 10° ATB + 8° Assiale 10 271.210.36M
 216 30 2/7/42 36 1,8  1,2  -5° Neg. 10° ATB + 8° Assiale 10 271.216.36M
 235 30 (+25) 2/7/42 36 2,4  1,6  18° 10° ATB + 8° Assiale 10 271.235.36M
 250 30 COMBI3 42 2,4  1,6  18° 10° ATB + 8° Assiale 10 271.250.42M
 300 30 COMBI3 48 2,6  1,8  18° 10° ATB + 8° Assiale 5 271.300.48M
 305 30 COMBI3 48 2,6  1,8  -5° Neg. 10° ATB  5 271.305.48M

ImpIego: per tagli lungo vena ad altissime velocità di taglio. Grazie allo spessore sottile, la lama riduce
 al minimo gli scarti di materiale. Particolarmente adatta per legni pregiati.
macchIne: seghe a banco, troncatrici, macchine portatili e a batteria.
materIalI: legni teneri e duri.

271

 250 30 COMBI3 24 2,4 1,6 20° 10° ATB + 8° Assiale 10 271.250.24M
 300 30 COMBI3 24 2,6 1,8 22° 10° ATB + 8° Assiale 5 271.300.24M

ImpIego: per tagli lungo e traverso vena ad altissime velocità di taglio. Grazie allo spessore sottile, 
 la lama riduce al minimo gli scarti di materiale, particolarmente adatta per legni pregiati.
macchIne: seghe a banco, troncatrici, macchine portatili e a batteria.

materIalI: legni teneri e duri (anche con chiodi occasionali), legno multistrato.

271

Lame ITK-Plus® a spessore sottile per taglio lungo e traverso vena

®

®
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Lame ITK-Plus® a spessore sottile per taglio traverso vena

ImpIego: per tagli traverso vena ad altissime velocità 
 di taglio. Grazie allo spessore sottile, la lama 
 riduce al minimo gli scarti di materiale, 
 particolarmente adatta per legni pregiati.
macchIne: seghe a banco, troncatrici, macchine portatili 
 e a batteria.
materIalI: legni teneri e duri, legno multistrato.

272

ImpIego: per tagli traverso vena e finiture perfette. Grazie allo spessore sottile, la lama  
 riduce al minimo gli scarti di materiale, particolarmente adatta per legni pregiati.
macchIne: seghe a banco, troncatrici, macchine portatili e a batteria.
materIalI: legni teneri e duri, legni esotici, legno multistrato e laminati.

273

A BABABA

P

K

β

α

 160 20 (+16) 2/6/32 56 1,8  1,2  12° 10° ATB + 8° Assiale 10 273.160.56H
 190 30 (+20+16) 2/7/42 64 1,7  1,1  15° 10° ATB + 8° Assiale 10 273.190.64M
 216 30 2/7/42 64 1,8  1,2  -5° Neg. 10° ATB + 8° Assiale 10 273.216.64M
 250 30 COMBI3 80 2,4  1,6  12° 10° ATB + 8° Assiale 10 273.250.80M
 300 30 COMBI3 96 2,6  1,8  12° 10° ATB + 8° Assiale 5 273.300.96M

 136 20 (+10)  36 1,5  1,0  18° 10° ATB + 8° Assiale 10 272.136.36H
 150 20 (+16)  40 1,5  1,0  16° 10° ATB + 8° Assiale 10 272.150.40H
 160 20 (+16) 2/6/32 40 1,8 1,2  16° 10° ATB + 8° Assiale 10 272.160.40H
 165 20 (+15,87) 2/6/32 36 1,7  1,1  20° 10° ATB + 8° Assiale 10 272.165.36H
 184 20 (+16+15,87) 2/7/42 40 1,7  1,1  18° 10° ATB + 8° Assiale 10 272.184.40H
 184 30 2/7/42 40 1,7  1,1  18° 10° ATB + 8° Assiale 10 272.184.40M
 190 30 (+20+16) 2/7/42 42 1,7  1,1  18° 10° ATB + 8° Assiale 10 272.190.42M
 200 30 2/7/42 48 1,8  1,2  15° 10° ATB + 8° Assiale 10 272.200.48M
 210 30 (+25) 2/7/42 48 1,8  1,2  15° 10° ATB + 8° Assiale 10 272.210.48M
 216 30 2/7/42 48 1,8  1,2 -5° Neg. 10° ATB + 8° Assiale 10 272.216.48M
 235 30 (+25) 2/7/42 48 2,4  1,6  18° 10° ATB + 8° Assiale 10 272.235.48M
 250 30 COMBI3 60 2,4  1,6  15° 10° ATB + 8° Assiale 10 272.250.60M
 300 30 COMBI3 72 2,6  1,8  15° 10° ATB + 8° Assiale 5 272.300.72M
 305 30 COMBI3 72 2,6  1,8  -5° Neg. 10° ATB 5 272.305.72M

A BABABA
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K

β

α

Lame ITK-Plus® a spessore sottile per taglio di precisione
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Lame ITK-Plus® per materiali non ferrosi e compositi 

Lame per decespugliatori

298
ImpIego: per tagli di erba, cespugli e alberi di piccole dimensioni.
macchIne: decespugliatori. 
materIalI: erba, cespugli e alberi e alberi di piccole dimensioni.
avvertenze: si prega di indossare occhiali e cuffie protettive. 
 Attenersi alle raccomandazioni di sicurezza incluse nella confezione.

 250 20 12.000   20 2,2 1,4 15° 10° ATB 10 298.250.20H
 250 25,4 12.000   20 2,2 1,4 15° 10° ATB 10 298.250.20

HW
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HV10: 1.550
N/mm2: 2.600

15mt
50ft Ø max

5 cm
2 in

NOSI

Erba
Cespugli e arbusti
(fino a Ø5cm)

HW
ImpIego:  per lavori di particolare pesantezza, eccellente su estrusioni muro sottili, 

buono su estrusioni più spesse.
macchIne: sega radiale, troncatrici, seghe speciali e da tavolo.
materIal:  alluminio, ottone, rame, PVC, materiali non ferrosi e pavimentazioni in 

materiali compositi.

276
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7 HV10: 1.765
N/mm2: 2.150

 160 20 (+16) 2/6/32 48 1,8 1,2 -6° Neg.  TCG 10 276.160.48H
 184 20 (+16+15,87) 2/7/42 48 1,8 1,2 -6° Neg.  TCG 10 276.184.48H
 190 30 (+20+16) 2/7/42 64 1,8 1,2 -6° Neg.  TCG 10 276.190.64M
 210 30 (+25) 2/7/42 64 1,8 1,2 -6° Neg.  TCG 10 276.210.64M
 216 30 2/7/42 64 2,2 1,6 -6° Neg.  TCG 10 276.216.64M
 250 30 COMBI3 80 2,6 1,8 -6° Neg.  TCG 10 276.250.80M
 300 30 COMBI3 96 2,8 2,0 -6° Neg.  TCG 10 276.300.96M
 305 30 COMBI3 96 2,8 2,0 -6° Neg.  TCG 10 276.305.96M

D 
mm

ZB 
mm

K 
mm

P 
mm

α β CODICE
Fori TrascinamenTo

Per materiale non ferrosi
e plastica

Taglio su laminati
e truciolare

TREX®
TIMBERTECH®

AZEK®
VERANDA®

CHOICEDECK®

α K

P

0.
3

A BABABA

Pavimenti per esterni
in legno/compositi
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Lame per materiali duri e abrasivi in diamante

DP

290 HW

P

K

β

α

 150 20   12 2,4 1,4 20° 10° ATB 5 290.150.12H
 160 16   12 2,2 1,6 20° 10° ATB 5 290.160.12E
 160 20 2/6/32 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 5 290.160.12H
 180 30 2/7/42  12 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 290.180.12M
 190 16 2/6/32  12 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 290.190.12E
 190 20 2/6/32  12 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 290.190.12H
 190 30 2/7/42 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 290.190.12M
 200 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.200.24M
 210 25  24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.210.24L
 210 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.210.24M
 216 30 2/7/42 24 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 5 290.216.24M
 220 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.220.24M
 230 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.230.24M
 235 25  24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.235.24L
 235 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.235.24M
 240 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.240.24M
 250 30 COMBI3 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.250.24M*
 260 30 COMBI3 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 1 290.260.28M*
 270 30 2/7/42 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.270.28M*

236

ImpIego: per tagli lungo vena.
macchIne: troncatrici e portatili.
materIalI: legni teneri e duri.

ImpIego: per tagli su materiali abrasivi.
macchIne: portatili e a batteria.
materIal:   Eternit®, Swisspearl®, Fermacell®, Ivarplank®, HardiePlank®, HardiePanel®, Corian®, Duroplast®,
 Formica® e materiali abrasivi quali fibrocemento, cartongesso, termoplastici.

Lame per taglio lungo vena per macchine portatili

LONGER LIFE
THAN CARBIDE

60X

BU
ON

O

Eternit®, Swisspearl®, Fermacell®, Ivarplank®, HardiePlank®, 
HardiePanel®, Corian®, Duroplast®, Formica®, 
e materiali abrasivi quali fibrocemento, cartongesso, termoplastici.

EC
CE

LL
EN

TE Taglio lungo vena
su legno

* Qualità industriale

P

K

 85 15    6 1,8 1,4 12° TCG 10 236.085.06G
 125 22,23    7 2,0 1,4 5° TCG 10 236.125.07
 160 20 2/6/32  4 2,4 1,8 12° TCG 10 236.160.04H
 160 20 2/6/32 10 2,4 1,8 5° TCG 10 236.160.10H
 165 20 (+15,87) 2/6/32  4 1,8 1,4 12° TCG 10 236.165.04H
 165 20 (+15,87) 2/6/32 10 1,8 1,4 5° TCG 10 236.165.10H
 180 20 2/6/32  4 2,4 1,8 12° TCG 10 236.180.04H
 190 30 2/7/42  4 2,4 1,8 12° TCG 10 236.190.04M
 190 30 2/7/42 12 2,4 1,8 12° TCG 10 236.190.12M
 210 30 2/7/42 12 2,4 1,8 12° TCG 10 236.210.12M
 216 30 2/7/42  14 2,4 1,8 12° TCG 10 236.216.14M
 230 30 2/7/42  4 2,4 1,8 12° TCG 10 236.230.04M
 250 30 COMBI3 16 2,4 1,8 12° TCG 10 236.250.16M
 300 30 COMBI3 20 2,4 1,8 12° TCG 5 236.300.20M

®

6~8
HV10: 1.765
N/mm2: 2.150

D 
mm

ZB 
mm

K 
mm

P 
mm α β CODICE

Fori TrascinamenTo

D 
mm

ZB 
mm

K 
mm

P 
mm α β CODICE

Fori TrascinamenTo

®
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Lame per taglio lungo e traverso vena per macchine portatili

ImpIego: per tagli lungo e traverso vena.
macchIne: seghe a banco, troncatrici e macchine portatili.

materIalI: legni teneri e duri, multistrato.

285-291

α

P

K

β

 120 20  2/5,5/30 18 1,8 1,2 15° 15° ATB 5 291.120.18H*
 125 20   20 2,4 1,4 15° 15° ATB 5 291.125.20H
 130 20  20 2,4 1,4 15° 15° ATB 5 291.130.20H
 140 20   20 2,4 1,4 15° 15° ATB 5 291.140.20H
 150 16   24 2,4 1,4 15° 15° ATB 5 291.150.24E
 150 20   24 2,4 1,4 15° 15° ATB 5 291.150.24H
 160 16   24 2,2 1,6 15° 15° ATB 5 291.160.24E
 160 20 2/6/32 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 5 291.160.24H
 160 30 2/7/42  24 2,2 1,6 15° 15° ATB 5 291.160.24M
 165 20 2/6/32  24 2,2 1,6 15° 15° ATB 5 291.165.24H
 165 30 2/7/42  24 2,6 1,6 15° 15° ATB 5 291.165.24M
 170 30 2/7/42  24 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 291.170.24M
 180 20 2/6/32  24 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 291.180.24H
 180 30 2/7/42  24 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 291.180.24M
 184 16   24 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 291.184.24E
 184 30   24 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 291.184.24M
 190 16 2/6/32  24 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 291.190.24E
 190 20 2/6/32  24 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 291.190.24H
 190 30 2/7/42 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 291.190.24M
 190 20 (Festool® FF) Chiave 5/7/2,5  32 2,6 1,8 10° 10° ATB 5 291.190.32FF
 200 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 291.200.36M
 210 25  36 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 291.210.36L
 210 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 291.210.36M
 216 30 2/7/42 48 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 5 291.216.48M
 220 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 291.220.36M
 225 30 2/7/42 36 2,8 1,8 20° 15° ATB 5 291.225.36M
 230 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 291.230.36M
 235 25  36 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 291.235.36L
 235 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 291.235.36M
 240 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 291.240.36M
 250 20 COMBI3 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 1 285.040.10H*
 250 30 COMBI3 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 1 285.040.10M*
 260 30 2/10/60 + 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 10° ATB 1 285.048.11M*
 270 30 2/7/42 42 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 291.270.42M*

* Qualità industriale

EC
CE

LL
EN

TE Taglio lungo vena
su legno

Taglio traverso vena
su legno

Taglio lungo vena
su multistrato

Taglio traverso vena
su multistrato

6~8 HV10: 1.765
N/mm2: 2.150

D 
mm

ZB 
mm

K 
mm

P 
mm α β CODICE

Fori TrascinamenTo
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Lame per taglio di precisione per macchine portatili

281-285-292
ImpIego: per tagli traverso vena, finiture perfette.
macchIne: seghe a banco, troncatrici e  macchine portatili. 
materIalI: legno teneri e duri, legni esotici, pannelli truciolari, melaminici e multistrato.

α K

β

P

 120 20  2/5,5/30 36 1,8 1,2 10° 15° ATB 5 292.120.36H*
 120 20  2/5,5/30 40 1,8 1,2 10° 15° ATB 5 292.120.40H
 125 20 - 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 5 292.125.36H
 130 20 - 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 5 292.130.36H
 140 20 - 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 5 292.140.36H
 150 20 - 40 2,4 1,4 15° 15° ATB 5 292.150.40H
 150 30  2/7/42 48 3,2 2,2 5° 15° ATB 5 285.048.06M*
 160 16 - 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 5 292.160.40E
 160 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 5 292.160.40H
 160 20 (Virutex) 4/7/32 (45°) 40 2,2 1,6 10° TCG 5 281.160.40H*
 160 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° TCG 5 281.160.40H2*
 160 30 2/7/42 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 5 292.160.40M
 160 20  2/6/32 48 2,2 1,6 5° 15° ATB 5 285.160.48H
 160 20 2/6/32 56 2,2 1,6 15° 15° ATB 5 292.160.56H
 165 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 5 292.165.40H
 165 20 2/6/32 56 2,2 1,6 15° 15° ATB 5 292.165.56H
 165 30 2/7/42 40 2,6 1,6 10° 15° ATB 5 292.165.40M
 170 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 5 292.170.40M
 180 20 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 5 292.180.40H
 180 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 5 292.180.40M
 180 30  2/7/42  56 3,2 2,2 5° 15° ATB 5 285.056.07M*
 184 16   40 2,6 1,6 15° 15° ATB 5 292.184.40E
 184 30   40 2,6 1,6 15° 15° ATB 5 292.184.40M
 190 16 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 5 292.190.40E
 190 20 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 5 292.190.40H
 190 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 5 292.190.40M
 190 30 2/7/42 64 2,6 1,6 15° 15° ATB 5 292.190.64M
 190 20 (Festool® FF) 5/7/2,5 48 2,4 1,8 10° 15° ATB 5 292.190.48FF
 200 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 292.200.48M
 210 25  48 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 292.210.48L
 210 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 292.210.48M
 210 30 2/7/42 64 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 292.210.64M
 216 30 2/7/42 64 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 5 292.216.64M
 216 30 2/7/42 80 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 5 292.216.80M
 220 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 292.220.48M
 225 30 2/7/42 48 2,8 1,8 10° 15° ATB 5 292.225.48M
 230 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 292.230.48M
 230 30 2/7/42+2/10/60 64 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 292.230.64M
 235 25  48 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 292.235.48L
 235 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 292.235.48M
 240 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 292.240.48M
 250 30 COMBI3  60 3,2 2,2 10°  15° ATB 1 285.060.10M*
 260 30 2/10/60 + 2/7/42 60 2,8 1,8 10° 15° ATB 5 285.060.11M*

EC
CE

LL
EN

TE Taglio traverso vena
su legno

* Qualità industriale

6~8 HV10: 1.765
N/mm2: 2.150

D 
mm

ZB 
mm

K 
mm

P 
mm α β CODICE

Fori TrascinamenTo
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Macchine: seghe da banco.
Materiali: legni teneri e duri, compensato, 
 pannelli in fibra di legno (OSB).

Progettate per l’edilizia, ristrutturatori e hobbisti, 
queste lame garantiscono prestazioni affidabili a prezzi economici.

K (CMT Contractor Tools®)

Taglio traverso vena
su legno

Taglio traverso vena
su multistrato

OSBα K

β

P

D 
mmDescrizione

ZB 
mm

K 
mm

P 
mm α β CODICE

 Taglio di precisione (blister) 85 15  24 1,1 0,7 12° 5° ATB 10 K02403
 Taglio traverso vena (conf. 10 pz.) 136 20  18 1,5 1,0 15° 15° ATB 5 K13618H-X10
 Taglio traverso vena (conf. 10 pz.) 160 20 2/6/32 24 2,2 1,4 15° 15° ATB 5 K16024H-X10
 Taglio di precisione (conf. 10 pz.) 160 20 2/6/32 40 2,2 1,4 10° 15° ATB 5 K16040H-X10
 Taglio traverso vena (conf. 10 pz.) 165 20 2/6/32 24 1,7 1,1 15° 15° ATB 5 K16524H-X10
 Taglio traverso vena (conf. 10 pz.) 190 30 2/7/42 24 2,2 1,4 20° 10° ATB 5 K19024M-X10
 Taglio traverso vena (conf. 10 pz.) 216 30 2/7/42 24 2,4 1,6 -5° Neg. 15° ATB 5 K21624M-X10
 Taglio di precisione (conf. 10 pz.) 216 30 2/7/42 48 2,4 1,6 -5° Neg. 15° ATB 5 K21648M-X10
 Taglio traverso vena (conf. 5 pz.) 250 30 COMBI3 40 2,6 1,8 15° 10° ATB 5 K25040M-X05

HW

EC
CE

LL
EN

TE

Scatola 10 pezzi

Lame CMT Contractor Tools® in confezione masterpack

Fori TrascinamenTo

Lame CMT Contractor Tools® in confezione Combopack

D 
mm

D 
mm

D 
mm

D 
mm

D 
mm

Descrizione

Descrizione

Descrizione

Descrizione

Descrizione

seT conTiene

seT conTiene

seT conTiene

seT conTiene

seT conTiene

Z

Z

Z

Z

Z

B 
mm

B 
mm

B 
mm

B 
mm

B 
mm

K 
mm

K 
mm

K 
mm

K 
mm

K 
mm

P 
mm

P 
mm

P 
mm

P 
mm

P 
mm

α

α

α

α

α

β

β

β

β

β

 Taglio traverso vena K16024H  (1 pz.) 160 20 2/6/32 24 2,2 1,4 15° 15° ATB
 Taglio di precisione K16040H  (2 pz.) 160 20 2/6/32 40 2,2 1,4 10° 15° ATB

 Taglio traverso vena K19024M  (2 pz.) 190 30 2/7/42 24 2,2 1,4 20° 10° ATB
 Taglio di precisione K19040M  (1 pz.) 190 30 2/7/42 40 2,2 1,4 15° 10° ATB

 Taglio traverso vena K21624M  (1 pz.) 216 30 2/7/42 24 2,4 1,6 -5° Neg. 15° ATB
 Taglio di precisione K21648M  (2 pz.) 216 30 2/7/42 48 2,4 1,6 -5° Neg. 15° ATB

 Taglio lungo vena K25024M  (1 pz.) 250 30 COMBI3 24 2,6 1,8 20° 10° ATB
 Taglio traverso vena K25040M  (1 pz.) 250 30 COMBI3 40 2,6 1,8 15° 10° ATB

 Taglio traverso vena K30540M  (1 pz.) 305 30 COMBI3 40 2,8 2,0 -5° Neg. 10° ATB
 Taglio di precisione K30560M  (1 pz.) 305 30 COMBI3 60 2,8 2,0 -5° Neg. 10° ATB

Fori TrascinamenTo

Fori TrascinamenTo

Fori TrascinamenTo

Fori TrascinamenTo

Fori TrascinamenTo

K160H-X03 Set di 3 lame per taglio traverso vena e di precisione Ø160mm. Foro 20mm masTerPacK 10

K190M-X03 Set di 3 lame per taglio traverso vena e di precisione Ø190mm. Foro 30mm masTerPacK 10

K216M-X03 Set di 3 lame per taglio traverso vena e di precisione Ø216mm. Foro 30mm masTerPacK 10

K250M-X02 Set di 2 lame per taglio lungo e traverso vena Ø250mm. Foro 30mm masTerPacK 10

K305M-X02 Set di 2 lame per taglio traverso vena e di precisione Ø305mm. Foro 30mm masTerPacK 5

Macchine: seghe da banco.
Materiali: legni teneri e duri, compensato, 
 pannelli in fibra di legno (OSB).

Progettate per l’edilizia, ristrutturatori e hobbisti, 
queste lame garantiscono prestazioni affidabili a prezzi economici.

K (CMT Contractor Tools®) HW

GREAT
VALUE

GREAT
VALUE
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Set di lame per incastri

22,2317,4615,8815,08 16,67 19,8418,26 19,05 21,4320,64

10,329,538,73 14,2912,7011,11 11,91 13,496,35 7,94

P (lame interne)
 3,2mm 2,4mm 1,6mm

K 
 min. max

D 
mm

B 
mm

Z
 

α CODICEβ

HW230

P (lame interne)
 3,2mm   1,6mm

K 
 min. max

D 
mm

B 
mm

Z α CODICEβ

 200 15,87 12 4 pz. 1 pz. 6,35 20,64 -12° Neg. FTG+ATB 5 230.012.08

 150 15,87 20 4 pz. 1 pz. 1 pz. 6,35 22,23 -5° Neg. FTG+ATB 3 230.520.06
 200 15,87 24 4 pz. 1 pz. 1 pz. 6,35 22,23 -5° Neg. FTG+ATB 3 230.524.08
 200 30 24 4 pz. 1 pz. 1 pz. 6,35 22,23 -5° Neg. FTG+ATB 3 230.524.08M

12,706,35 7,94 11,119,53 19,0515,8814,29 17,46 20,64

K

Tagli per incastri precisi e accurati
-  Disegno anti-contraccolpo per ridurre l’eventuale 

sovralimentazione nelle lavorazioni di materiale di massa
-  tagli anti-scheggia su impiallacciati, melaminico e legni duri 

o morbidi.
-  lame interne a 2 o 4 denti che mantengono perfettamente il 

taglio piano;
-  set di spessori per ottenere tagli compresi fra 6,35mm e 

22,23mm.

2 LAME

DISTANZIALI
 No. Spessori
 4 0.1mm
 2 0.2mm
 2 0.3mm
 2 0.5mm

6 LAME INTERNE SET 10 SPESSORI

Il set contiene

2 LAME SET 7 SPESSORI5 LAME INTERNE

Il set contiene

NUMERO LAME INTERNE RICHIESTE
 1,6mm 2,4mm 3,2mm

K
mm

 6,35 0 0 0
 7,94 1 0 0
 8,73 0 1 0
 9,53 0 0 1
 10,32 1 1 0
 11,11 1 0 1
 11,91 0 1 1
 12,70 0 0 2
 13,49 1 1 1
 14,29 1 0 2
 15,08 0 1 2
 15,88 0 0 3
 16,67 1 1 2
 17,46 1 0 3
 18,26 0 1 3
 19,05 0 0 4
 19,84 1 1 3
 20,64 1 0 4
 21,43 0 1 4
 22,23 1 1 4

DISTANZIALI
 No. Spessori
 3 0.1mm
 2 0.2mm
 1 0.3mm
 1 0.5mm

NUMERO LAME INTERNE RICHIESTE
 1,6mm 3,2mm

K
mm

 6,35 0 0
 7,94 1 0
 9,53 0 1
 11,11 1 1
 12,70 0 2
 14,29 1 2
 15,88 0 3
 17,46 1 3
 19,05 0 4
 20,64 1 4

Lama
sinistra

Lama interna
K

P

Lama
destra

Lama interna
K

P
Lama

sinistra
Lama
destra
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240

K

P

 150 30  12 2,0 1,4 15°  PIANO 1 240.020.06M
 150 35  12 2,0 1,4 15°  PIANO 1 240.020.06R
 150 30  12 3,0 2,0 15°  PIANO 1 240.030.06M
 150 35  12 3,0 2,0 15°  PIANO 1 240.030.06R
 150 30  12 4,0 3,0 15°  PIANO 1 240.040.06M
 150 35  12 4,0 3,0 15°  PIANO 1 240.040.06R
 150 30  12 5,0 3,0 15°  PIANO 1 240.050.06M
 150 35  12 5,0 3,0 15°  PIANO 1 240.050.06R
 150 30  12 6,0 3,0 15°  PIANO 1 240.060.06M
 150 35  12 6,0 3,0 15°  PIANO 1 240.060.06R
 180 30  18 3,0 2,0 15°  PIANO 1 240.030.07M
 180 35  18 3,0 2,0 15°  PIANO 1 240.030.07R
 180 30  18 4,0 3,0 15°  PIANO 1 240.040.07M
 180 35  18 4,0 3,0 15°  PIANO 1 240.040.07R
 180 30  18 5,0 3,0 15°  PIANO 1 240.050.07M
 180 35  18 5,0 3,0 15°  PIANO 1 240.050.07R
 180 30  18 6,0 3,0 15°  PIANO 1 240.060.07M
 180 35  18 6,0 3,0 15°  PIANO 1 240.060.07R

ImpIego: per incastri e scanalature. Utilizzate accoppiate possono effettuare battute, 
 smussature, scanalature e rifilature.
macchIne: combinate e scorniciatrici.
materIalI: legno teneri e duri, multistrato, truciolari, laminati e MDF.

La nuova costruzione permette
l’utilizzo delle lame accoppiate

Lame per incastri serie industriale

EC
CE

LL
EN

TE Incastri

HW

6 HV10: 1.840
N/mm2: 2.050

D 
mm

ZB 
mm

K 
mm

P 
mm α β CODICE

ImpIego: per incastri e scanalature. 
macchIne: combinate, scorniciatrici e macchine CNC.
materIalI:  legno teneri e duri, multistrato, truciolari, 

laminati e MDF.

240

EC
CE

LL
EN

TE Incastriα K

β

P

HW Since 1962

20

183.410.30

HSK

183.420.30

Da utilizzare con i seguenti mandrini

Lame per incastri serie industriale

 150 30 4/6,5 - 12/48  36 3 2,2 5° 5°ATB 1 240.150.030M
 150 30 4/6,5 - 12/48  36 4 3,0 5° 5°ATB 1 240.150.040M
 150 30 4/6,5 - 12/48  36 5 3,0 5° 5°ATB 1 240.150.050M
 150 30 4/6,5 - 12/48  36 6 3,0 5° 5°ATB 1 240.150.060M

D 
mm

ZB 
mm

K 
mm

P 
mm

α β CODICE
Fori TrascinamenTo
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Adatta per sistemi di giunzioni Lamello® P-System ad alta precisione. I denti in diamante policristallino assicurano una 
durata e una versatilità senza pari. Corpo resistente tagliato al laser realizzato in acciaio di alta qualità temprato e nichelato 
per resistere alla corrosione. 

vantaggI:  - Lavorazione in serie delle scanalature. 
 - Elevata produttività con pezzi standard sempre uguali, qualità controllata e ripetibilità.
  - La produzione può essere ottimizzata creando sempre la stessa scanalatura sul centro di lavorazione     
    come con elettroutensili. Ciò consente ad esempio di preparare in anticipo i pezzi per poi ultimare il montaggio 

in cantiere.

applIcazIone:  La giunzione è perfetta per scaffalature, mobili di grandi dimensioni, vetrinette angolate, come supporto 
d’incollaggio e viene utilizzata spesso per la giunzione estetica e di qualità di prodotti di pregio.

  - Giunzione smontabile per mobili, scaffalature, armadi a muro, cucine ecc.
 - Supporto d’incollaggio per smussi e angoli a 45°.
  - Giunzione per elementi smontabili per l’allestimento di negozi e stand per fiere.
 -  Alternativa più robusta rispetto ai normali prodotti di giunzione.
  -  Costruzione più rapida di un prototipo prima di iniziare a produrre una nuova serie di 

mobili.
 -  Adattamenti e montaggi in cantiere.

Le nuove lame CMT 100mm per giunzioni con biscotti con marchio arancio, con rivestimento in 
resina fluorocarbonica PTFE, rendono semplice e veloce la giunzione con biscotti. Acciaio tedesco 
di alta qualità e 8 denti in metallo duro di micrograna garantiscono anni di durata, ora disponibile 
anche nella versione economica a 6 denti. Adatto a Lamello®, Dewalt®, Porter-Cable®, Skil®, 
Bosch®, Freud® e altri popolari modelli di giunzioni con biscotti.
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Lamello® Zeta P2
Macchine CNC
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mm

Z K 
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mm

α βB 
mm

maTeriale
DenTi macchine CODICE

 100,4 22 HW Zeta P2 4/4,5 - 9,5/36 6 7 4 20° TCG 1 240.001.04*  
 100,4 22 DP Zeta P2 4/4,5 - 9,5/36 3 7 4 20° TCG 1 240.601.04
 100,4 30 DP CNC 4/6,6 - 12/48 3 7 4 20° TCG 1 240.601.04M

* Rivestimento PTFE

 100 22 4/4,5 - 9,5/36  6 3,96 3,0 18° 10°ATB 10 240.006.04
 100 22 4/4,5 - 9,5/36   8 3,96 3,0 15° 10°ATB 10 240.008.04
 100* 22 -  8 3,96 3,1-3,8 15° PIANO 10 241.008.04

* Per macchine Virutex®
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Anelli di riduzione per foro lame
299

Servitevi del nuovo disco CMT per allineare la vostra lama. Fissate il disco 
e con una squadra, verificate che sia allineato a 90°. Montate poi la lama 
per lavorare in maniera perfetta. Inoltre potete utilizzare la vostra sega da 
banco per levigare ed eliminare le impurità applicando un disco abrasivo 
adesivo sulla lama.

CODICE

 200 15,87 2,8 10 299.111.00
 200 30 2,8 10 299.111.00M 
 250 15,87 2,8 10 299.112.00 
 250 30 2,8 10 299.112.00M

D 
mm

B 
mm

P 
mm

Stabilizzatore per lame

Disco per allineamento e levigatura

D 
mmDescrizione CODICEB 

mm
P 

mm

 Stabilizzatore (2 pz.) per Ø200mm 75 15,87 3,0 5 299.101.00
 Stabilizzatore (2 pz.) per Ø200mm 75 30 3,0 5 299.101.00M
 Stabilizzatore (2 pz.) per Ø250mm 125 15,87 3,0 5 299.102.00
 Stabilizzatore (2 pz.) per Ø250mm 125 30 3,0 5 299.102.00M
 Stabilizzatore (2 pz.) per Ø300mm 152 25,4 3,0 5 299.103.00   
 Stabilizzatore (2 pz.) per Ø300mm 152 30 3,0 5 299.103.00M

Questo prodotto elimina ogni vibrazione nella parte periferica della lama favorendo tagli 
perfetti e garantendone maggior durata. Elimina anche l’eventuale rumore causato dalle 
vibrazioni durante il taglio. nota: usare solamente su seghe a banco. Venduti in coppia.

299.10

Lama circolare per Lamello® mini-spot

299.11

D 
mm 

D 
mm 

B 
mm 

B 
mm 

P 
mm 

P 
mm CODICE CODICE

 15,87 10 1,2 10 299.218.00
 15,87 12,7 1,2 10 299.217.00
 20 12,7 1,2 10 299.221.00
 20 15,87 1,4 10 299.243.00
 20 16 1,2 10 299.222.00
 20 18 1,4 10 299.236.00
 22,2 15 1,4 10 299.237.00
 22,2 16 1,4 10 299.242.00
 22,2 20 1,4 10 299.238.00
 25,4 15,87 1,4 10 299.216.00
 25,4 19,05 1,4 10 299.213.00
 25,4 20 1,4 10 299.214.00
 25,4 20 2,3 10 299.220.00
 25,4 22 1,4 10 299.215.00
 25,4 22,2 1,4 10 299.239.00
 25,4 22,2 2,3 10 299.219.00

 30 15 1,4 10 299.240.00
 30 15,87 1,4 10 299.211.00
 30 16 1,4 10 299.223.00
 30 16 2,0 10 299.226.00
 30 18 1,4 10 299.232.00
 30 19,05 1,4 10 299.241.00
 30 20 1,4 10 299.224.00
 30 22 1,4 10 299.231.00
 30 20 2,0 10 299.227.00
 30 25 1,4 10 299.225.00
 30 25 2,0 10 299.228.00
 30 25,4 2,0 10 299.212.00
 32 30 2,0 10 299.229.00
 35 30 2,0 10 299.230.00
 35 32 2,0 10 299.233.00

HW Since 1962

K

P

R30

Lama ideale per eseguire qualsiasi 
riparazione su legno massiccio (resina, 
nodi e altre imperfezioni). 
Questa, unita all’utilizzo di parti originali, 
coprirà perfettamente le parti fresate e i 
rattoppi rimarranno invisibili, perché man-
terranno le venature nella stessa direzione 
del legno. 
Per Lamello® e altre marche.

240.004.04

 100 22 Adatto per Lamello® 4 8,0 6,0 18°  R30 10 240.004.04

®

D 
mm

ZB 
mm macchine K 
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P 

mm α β CODICE

®
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Indice lame

 70 20 Laminati & Truciolare 8+8 2,8-3,6  12° PIANO 289.070.16H 23
 80 20 Laminati & Truciolare 12 3,1-4,0 2,2 10° CO+FTG S288.080.12H 24
 80 20 Laminati & Truciolare 10+10 2,8-3,6  12° PIANO 289.080.20H  23
 85 15 Legno 24 1,1 0,7 12° 15° ATB K02403 36
 85 15 Materiale abrasivo 6 1,8 1,4 12° TCG 236.085.06G 33
 100 20 Laminati & Truciolare 20 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.100.20H 24
 100 20 Laminati & Truciolare 10+10 2,8-3,6  12° PIANO 289.100.20H 23
 100 20 Laminati & Truciolare 10+10 2,8-3,6  11° ATB 289.700.20H 23
 100 22 Incastri 4 8 6 18° R30 240.004.04 39
 100 22 Incastri 6 3,96 3 18° 10°ATB 240.006.04 38
 100 22 Incastri 8 3,96 3 15° 10°ATB 240.008.04 38
 100 22 Incastri 8 3,96 3,1-3,8 15° PIANO 241.008.04 38
 100 22 Laminati & Truciolare 20 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.100.20K 24
 100 22 Laminati & Truciolare 10+10 2,8-3,6  12° PIANO 289.100.20K 23
 100,4 22 Incastri 3 7 4 20° TCG 240.601.04 39
 100,4 30 Incastri 3 7 4 20° TCG 240.601.04M 39
 100,4 30 Incastri 6 7 4 20° TCG 240.001.04 39
 120 20 Portatili 18 1,8 1,2 15° 15° ATB 291.120.18H 34
 120 20 Laminati & Truciolare 20 3,1-3,7  5° CONICAL 238.120.20H 22
 120 20 Laminati & Truciolare 24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.120.24H 24
 120 20 Laminati & Truciolare 24 3,4-4,2 2,5 5° CO+5° ATB 288.120.24H1 24
 120 20 Laminati & Truciolare 24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 288.720.24H 24
 120 20 Portatili 36 1,8 1,2 10° 15° ATB 292.120.36H 35
 120 20 Alluminio 36 1,8 1,2 -6° Neg. TCG 296.120.36H 27
 120 20 Portatili 40 1,8 1,2 10° 15° ATB 292.120.40H 35
 120 20 Laminati & Truciolare 12+12 2,8-3,6  12° PIANO 289.120.24H 23
 120 20 Laminati & Truciolare 12+12 2,8-3,6  11° 5° ATB 289.720.24H 23
 120 22 Laminati & Truciolare 24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.120.24K 24
 120 22 Laminati & Truciolare 24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 288.720.24K 24
 120 22 Laminati & Truciolare 12+12 2,8-3,6  12° PIANO 289.120.24K 23
 120 22 Laminati & Truciolare 12+12 2,8-3,6   11° 5° ATB 289.720.24K 23
 120 50 Laminati & Truciolare 12+12 2,8-3,6  12° PIANO 289.120.24T 23
 125 20 Laminati & Truciolare 20 3,1-3,7  5° CONICAL 238.125.20H 22
 125 20 Portatili 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.125.20H 34
 125 20 Laminati & Truciolare 24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.125.24H 24
 125 20 Laminati & Truciolare 24 3,4-4,2 2,5 5° CO+5° ATB 288.125.24H1 24
 125 20 Laminati & Truciolare 24 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.125.24H2 24
 125 20 Laminati & Truciolare 24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 288.725.24H 24
 125 20 Portatili 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 292.125.36H 35
 125 20 Laminati & Truciolare 12+12 2,8-3,6  12° PIANO 289.125.24H 23
 125 20 Laminati & Truciolare 12+12 2,8-3,6   11° 5° ATB 289.725.24H 23
 125 22 Laminati & Truciolare 24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.125.24K 24
 125 22 Laminati & Truciolare 12+12 2,8-3,6  12° PIANO 289.125.24K 23
 125 22,23 Materiale abrasivo 7 2,0 1,4 5° TCG 236.125.07 33
 125 45 Laminati & Truciolare 24 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.125.24Q 24
 130 20 Portatili 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.130.20H 34
 130 20 Portatili 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 292.130.36H 35
 136 20 Legno 18 1,5 1 15° 15° ATB K13618H-X10 36
 136 20 (+10) Legno 18 1,5 1 20° 10° ATB + 8° Assiale 271.136.18H 30, 32
 136 20 (+10) Portatili 36 1,5 1 18° 10° ATB + 8° Assiale 272.136.36H 31
 136,5 10 Metallo & Acciaio 30 1,5 1,2 0° 8° FWF 226.030.05 28, 32
 136,5 20 Metallo & Acciaio 30 1,5 1,2 0° 8° FWF 226.030.05H 28, 32
 140 16 Laminati & Truciolare 24 3,1-4,0 2,2 10° CO+FTG Y288.140.24E 24
 140 20 Portatili 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.140.20H 34
 140 20 Portatili 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 292.140.36H 35
 150 15,87 Incastri 20 6,35-22,23 3,2-2,4-1,6 -5° Neg. FTG+ATB 230.520.06 37
 150 16 Portatili 24 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.150.24E 34
 150 20 Legno 12 2,4 1,4 20° 10° ATB 290.150.12H 33
 150 20 Portatili 24 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.150.24H 34
 150 20 Metallo & Acciaio 32 1,6 1,2 0° 8° FWF 226.032.06H 28
 150 20 Portatili 40 2,4 1,4 15° 15° ATB 292.150.40H 35
 150 30 Incastri 12 2 1,4 15°  PIANO 240.020.06M 38
 150 30 Incastri 12 3 2 15°  PIANO 240.030.06M 38
 150 30 Incastri 12 4 3 15°  PIANO 240.040.06M 38
 150 30 Incastri 12 5 3 15°  PIANO 240.050.06M 38
 150 30 Incastri 12 6 3 15°  PIANO 240.060.06M 38
 150 30 Portatili 48 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.048.06M 13
 150 30 Incastri 36 3 2,2 5°  5° ATB 240.150.030M 38
 150 30 Incastri 36 4 3 5°  5° ATB 240.150.040M 38

D 
mm CODICEβ Pagina

B 
mm

Z K 
mm

P 
mm αmaTeriale/aPPlicazione
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Indice lame
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mm CODICEβ Pagina
B 

mm
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 150 30 Incastri 36 6 3 5°  5° ATB 240.150.060M 38
 150 35 Incastri 12 2 1,4 15°  PIANO 240.020.06R 38
 150 35 Incastri 12 3 2 15°  PIANO 240.030.06R 38
 150 35 Incastri 12 4 3 15°  PIANO 240.040.06R 38
 150 35 Incastri 12 5 3 15°  PIANO 240.050.06R 38
 150 35 Incastri 12 6 3 15°  PIANO 240.060.06R 38
 150 45 Laminati & Truciolare 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.150.36Q 24
 150 20 (+16) Legno 24 1,5 1 18° 10° ATB + 8° Assiale 271.150.24H 30
 150 20 (+16) Portatili 40 1,5 1 16° 10° ATB + 8° Assiale 272.150.40H 31
 160 16 Legno 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 290.160.12E 33
 160 16 Portatili 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24E 34
 160 16 Portatili 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40E 35
 160 20 Materiale abrasivo 4 2,4 1,8 12° TCG 236.160.04H 33
 160 20 Materiale abrasivo 10 2,4 1,8 5° TCG 236.160.10H 33
 160 20 Legno 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 290.160.12H 33
 160 20 Multi materiali 20 2,2 1,6 10° HR 235.160.20H 21
 160 20 Alluminio 24 2,2 1,6 5° TCG 284.160.24H 26
 160 20 Portatili 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24H 34
 160 20 Legno 24 2,2 1,4 15° 15° ATB K16024H 36
 160 20 Legno 24 2,2 1,4 15° 15° ATB K16024H-X10 36
 160 20 Portatili 28 2,2 1,6 15° 10° ATB 285.160.28H 12
 160 20 Metallo & Acciaio 30 2 1,6 0° 8° FWF 226.030.06H 28
 160 20 Laminati & Truciolare 34 2,6 1,8 10°  HDF 287.034.06H 18
 160 20 Metalli 40 1,8 1,4 10° 8° FWF 226.540.06H 28
 160 20 Portatili 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40H 35
 160 20 Alluminio 40 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.160.40H 27
 160 20 Legno 40 2,2 1,4 10° 15° ATB K16040H 36
 160 20 Legno 40 2,2 1,4 10° 15° ATB K16040H-X10 36
 160 20 Portatili 48 2,2 1,6 5° 15° ATB 285.160.48H 13
 160 20 Materiali compositi 48 2,2 1,6 0°  MTCG 223.048.06H 29
 160 20 Laminati & Truciolare 48 2,2 1,6 5° TCG 281.160.48H 19
 160 20 Laminati & Truciolare 56 2,2 1,6  -3° Neg. TCG 281.161.56H 19
 160 20 Portatili 56 2,2 1,6 15° 15° ATB 292.160.56H 35
 160 20 Alluminio 56 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.160.56H 27
 160 30 Portatili 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24M 34
 160 30 Portatili 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40M 35
 160 45 Laminati & Truciolare 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.160.36Q 24
 160 55 Laminati & Truciolare 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.160.36O 24
 160 55 Laminati & Truciolare 36 4,7-6,0 3,5 10° CO+FTG Y288.160.36O2 24
 160 20 (+16) Legno 24 1,8 1,2 18° 10° ATB + 8° Assiale 271.160.24H 30
 160 20 (+16) Portatili 40 1,8 1,2 16° 10° ATB + 8° Assiale 272.160.40H 31
 160 20 (+16) Alluminio & Melamine 48 1,8 1,2 -6° Neg.  TCG 276.160.48H 32
 160 20 (+16) Portatili 56 1,8 1,2 12° 10° ATB + 8° Assiale 273.160.56H 31
 160 20 (Virutex) Laminati & Truciolare 40 2,2 1,6 10° TCG 281.160.40H 20
 165 20 Portatili 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.165.24H 34
 165 20 Legno 24 1,7 1,1 15° 15° ATB K16524H-X10 36
 165 20 Metallo & Acciaio 36 1,6 1,2 0° 8° FWF 226.036.06H 28
 165 20 Portatili 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.165.40H 35
 165 20 Alluminio 40 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.165.40H 27
 165 20 Portatili 56 2,2 1,6 15° 15° ATB 292.165.56H 35
 165 20 Laminati & Truciolare 56 2,2 1,6  -3° Neg. TCG 281.166.56H 19
 165 20 Alluminio 56 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.165.56H 27
 165 30 Legno 24 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Assiale 271.165.24M 30, 32
 165 30 Portatili 24 2,6 1,6 15° 15° ATB 291.165.24M 34
 165 30 Metallo & Acciaio 36 1,6 1,2 0° 8° FWF 226.036.06M 28
 165 30 Portatili 40 2,6 1,6 10° 15° ATB 292.165.40M 35
 165 15,87<>  Metallo & Acciaio 36 1,6 1,2 0° 8° FWF 226.036.06 28, 32
 165 20 (+15,87) Materiale abrasivo 4 1,8 1,4 12° TCG 236.165.04H 33
 165 20 (+15,87) Materiale abrasivo 10 1,8 1,4 5° TCG 236.165.10H 33
 165 20 (+15,87) Legno 24 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Assiale 271.165.24H 30, 32
 165 20 (+15,87) Portatili 36 1,7 1,1 20° 10° ATB + 8° Assiale 272.165.36H 30, 32
 170 30 Portatili 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.170.24M 34
 170 30 Portatili 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.170.40M 35
 180 20 Materiale abrasivo 4 2,4 1,8 12° TCG 236.180.04H 33
 180 20 Portatili 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.180.24H 34
 180 20 Laminati & Truciolare 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG Y288.180.36H 24
 180 20 Portatili 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.180.40H 35
 180 20 Alluminio 40 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.180.40H 27
 180 30 Legno 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.180.12M 33
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Indice lame
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 180 30 Incastri 18 3 2 15°  PIANO 240.030.07M 38
 180 30 Incastri 18 4 3 15°  PIANO 240.040.07M 38
 180 30 Incastri 18 5 3 15°  PIANO 240.050.07M 38
 180 30 Incastri 18 6 3 15°  PIANO 240.060.07M 38
 180 30 Portatili 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.180.24M 34
 180 30 Laminati & Truciolare 36 4,4-5,3 3,2 10° CO+FTG 288.180.36M 24
 180 30 Portatili 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.180.40M 35
 180 30 Portatili 56 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.056.07M 13
 180 35 Incastri 18 3 2 15°  PIANO 240.030.07R 38
 180 35 Incastri 18 4 3 15°  PIANO 240.040.07R 38
 180 35 Incastri 18 5 3 15°  PIANO 240.050.07R 38
 180 35 Incastri 18 6 3 15°  PIANO 240.060.07R 38
 180 40 Multilama 21+3 2,5 1,8 18° PIANO 280.021.07S 10
 180 45 Laminati & Truciolare 36 4,8-5,6 3,5 10° CO+FTG 288.180.36Q 24
 180 45 Laminati & Truciolare 36 4,3-5,5 3,2 8° CO+5° ATB 288.180.36Q2 24
 180 50 Laminati & Truciolare 44 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.180.44T 24
 180 55 Laminati & Truciolare 36 5,0-6,2 3,5 10° CO+FTG 288.180.36O 24
 184 16 Portatili 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.184.24E 34
 184 16 Portatili 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.184.40E 35
 184 30 Legno 24 1,7 1,1 20° 10° ATB + 8° Assiale 271.184.24M 30
 184 30 Portatili 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.184.24M 34
 184 30 Portatili 40 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Assiale 272.184.40M 31
 184 30 Portatili 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.184.40M 35
 184 15,87<> Metallo & Acciaio 48 2 1,6 0° 8° FWF 226.048.07 28
 184 15,87<> Metalli 48 2 1,6 10° 8° FWF 226.548.07 28
 184 20 (+16+15,87) Legno 24 1,7 1,1 20° 10° ATB + 8° Assiale 271.184.24H 30, 32
 184 20 (+16+15,87) Portatili 40 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Assiale 272.184.40H 30, 32
 184 20 (+16+15,87) Alluminio & Melamine  48 1,8 1,2 -6° Neg. TCG 276.184.48H 32
 190 16 Legno 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12E 33
 190 16 Portatili 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24E 34
 190 16 Portatili 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40E 35
 190 20 Legno 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12H 33
 190 20 Portatili 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24H 34
 190 20 Portatili 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40H 35
 190 30 Materiale abrasivo 4 2,4 1,8 12° TCG 236.190.04M 33
 190 30 Materiale abrasivo 12 2,4 1,8 12° TCG 236.190.12M 33
 190 30 Legno 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12M 33
 190 30 Multi materiali 24 2,5 2 10° HR 235.190.24M 21
 190 30 Portatili 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24M 34
 190 30 Legno 24 2,2 1,4 20° 10° ATB K19024M 36
 190 30 Legno 24 2,2 1,4 20° 10° ATB K19024M-X10 36
 190 30 Alluminio 30 2,6 2,2 5° TCG 284.190.30M 26
 190 30 Metallo & Acciaio 40 2 1,6 0° 8° FWF 226.040.07M 28
 190 30 Portatili 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40M 35
 190 30 Alluminio 40 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.40M 27
 190 30 Legno 40 2,2 1,4 15° 10° ATB K19040M 36
 190 30 Metalli 48 1,8 1,4 10° 8° FWF 226.548.07M 28
 190 30 Portatili 64 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.64M 35
 190 30 Alluminio 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.64M 27
 190 20 (Festool® FF) Portatili 32 2,6 1,8 10° 10° ATB 291.190.32FF 34
 190 20 (Festool® FF) Portatili 48 2,4 1,8 10° 15° ATB 292.190.48FF 35
 190 20 (Festool® FF) Laminati & Truciolare 54 2,6 1,8 4° TCG 281.190.54FF 19
 190 20 (Festool® FF) Alluminio 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.64FF 27
 190 20 (+20+16) Alluminio & Melamine  64 1,8 1,2 -6° Neg. TCG 276.190.64M 32
 190 30 (+20+16) Legno 24 1,7 1,1 20° 10° ATB + 8° Assiale 271.190.24M 30
 190 30 (+20+16) Portatili 42 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Assiale 272.190.42M 31
 190 30 (+20+16) Portatili 64 1,7 1,1 15° 10° ATB + 8° Assiale 273.190.64M 31
 200 15,87 Incastri 12 3,2-1,6 6,35-20,64 -12° Neg. FTG+ATB 230.012.08 37
 200 15,87 Incastri 24 6,35-22,23 3,2-2,4-1,6 -5°Neg.  FTG+ATB 230.524.08 37
 200 20 Laminati & Truciolare 36 4,4-5,3 3,2 10° CO+FTG 288.200.36H 24
 200 30 Incastri 24 6,35-22,23 3,2-2,4-1,6 -5° Neg.  FTG+ATB 230.524.08M 37
 200 30 Legno 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.200.24M 33
 200 30 Legno 36 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Assiale 271.200.36M 30
 200 30 Portatili 36 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.036.08M 12
 200 30 Portatili 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.200.36M 34
 200 30 Portatili 48 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Assiale 272.200.48M 31
 200 30 Portatili 48 3,2 2,2 15° 15° ATB 285.048.08M 12
 200 30 Portatili 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.200.48M 35
 200 30 Alluminio 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.200.48M 27
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 200 30 Laminati & Truciolare 64 3,2 2,2 10°  TCG 281.064.08M 19
 200 30 Portatili 64 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.064.08M 13
 200 40 Multilama 21+3 2,5 1,8 18° PIANO 280.021.08S 10
 200 45 Laminati & Truciolare 36 4,7-6,0 3,5 10° CO+FTG 288.200.36Q 24
 200 45 Laminati & Truciolare 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG Y288.200.36Q2 24
 200 65 Laminati & Truciolare 36 4,4-5,3 3,2 10° CO+FTG 288.200.36J 24
 210 25 Legno 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.210.24L 33
 210 25 Portatili 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.210.36L 34
 210 25 Portatili 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.210.48L 35
 210 30 Materiale abrasivo 12 2,4 1,8 12° TCG 236.210.12M 33
 210 30 Legno 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.210.24M 33
 210 30 Portatili 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.210.36M 34
 210 30 Metallo & Acciaio 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.048.08M 28
 210 30 Portatili 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.210.48M 35
 210 30 Alluminio 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.210.48M 27
 210 30 Portatili 64 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.210.64M 35
 210 30 Alluminio 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.210.64M 27
 210 15,87<> Metallo & Acciaio 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.048.08 28
 210 30 (+25) Legno 24 1,8 1,2 20° 10° ATB + 8° Assiale 271.210.24M 30
 210 30 (+25) Legno 36 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Assiale 271.210.36M 30
 210 30 (+25) Portatili 48 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Assiale 272.210.48M 31
 210 30 (+25) Alluminio & Melamine  64 1,8 1,2 -6° Neg. TCG 276.210.64M 32
 215 50 Laminati & Truciolare 42 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.215.42T 24
 216 30 Materiale abrasivo 14 2,4 1,8 12° TCG 236.216.14M 33
 216 30 Legno 24 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 290.216.24M 33
 216 30 Legno 24 2,4 1,6 -5° Neg.  15° ATB K21624M 36
 216 30 Legno 24 2,4 1,6 -5° Neg. 15° ATB K21624M-X10 36
 216 30 Multi materiali 30 2,5 2 10° HR 235.216.30M 21
 216 30 Legno 36 1,8 1,2 -5° Neg. 10° ATB + 8° Assiale 271.216.36M 30
 216 30 Alluminio 40 2,6 2,2 5° TCG 284.216.40M 26
 216 30 Metallo & Acciaio 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.047.09M 28
 216 30 Portatili 48 1,8 1,2 -5° Neg. 10° ATB + 8° Assiale 272.216.48M 31
 216 30 Portatili 48 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 291.216.48M 34
 216 30 Legno 48 2,4 1,6 -5° Neg. 15° ATB K21648M 36
 216 30 Legno 48 2,4 1,6 -5° Neg. 15° ATB K21648M-X10 36
 216 30 Metalli 56 1,8 1,4 10° 8° FWF 226.556.09M 28
 216 30 Portatili 64 1,8 1,2 -5° Neg. 10° ATB + 8° Assiale 273.216.64M 31
 216 30 Alluminio & Melamine  64 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 276.216.64M 32
 216 30 Portatili 64 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 292.216.64M 35
 216 30 Alluminio 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 297.064.09M 27
 216 30 Portatili 80 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 292.216.80M 35
 216 30 Alluminio 80 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 297.080.09M 27
 220 30 Legno 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.220.24M 33
 220 30 Portatili 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.220.36M 34
 220 30 Laminati & Truciolare 42 3,2 2,2 10°  HDF 287.042.09M 18
 220 30 Laminati & Truciolare 42 3,2 2,2 -6° Neg.  HDF 287.043.09M 17
 220 30 Portatili 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.220.48M 35
 220 30 Laminati & Truciolare 63 3,2 2,2 -3° Neg.  FFT 281.063.09M 19
 220 30 Laminati & Truciolare 64 3,2 2,2 10°  TCG 281.064.09M 19
 220 30 Laminati & Truciolare 64 3,2 2,2 -5° Neg.  40° ATB 283.064.09M 15
 225 30 Portatili 36 2,8 1,8 20° 15° ATB 291.225.36M 34
 225 30 Portatili 48 2,8 1,8 10° 15° ATB 292.225.48M 35
 225 30 Laminati & Truciolare 64 2,6 1,8 4° TCG 281.225.64M 19
 225 30 Alluminio 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.225.64M 27
 230 30 Materiale abrasivo 4 2,4 1,8 12° TCG 236.230.04M 33
 230 30 Legno 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.230.24M 33
 230 30 Portatili 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.230.36M 34
 230 30 Portatili 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.230.48M 35
 230 30 Alluminio 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.230.48M 27
 230 30 Portatili 64 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.230.64M 35
 235 25 Legno 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.235.24L 33
 235 25 Portatili 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.235.36L 34
 235 25 Portatili 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.235.48L 35
 235 30 Legno 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.235.24M 33
 235 30 Portatili 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.235.36M 34
 235 30 Metallo & Acciaio 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.048.09M 28
 235 30 Portatili 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.235.48M 35
 235 30 Alluminio 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.235.48M 27
 235 30 (+25) Legno 36 2,4 1,6 18° 10° ATB + 8° Assiale 271.235.36M 30

https://www.cmtorangetools.com/it-it/


www.cmtorangetools.com 45

Indice lame

 235 30 (+25) Portatili 48 2,4 1,6 18° 10° ATB + 8° Assiale 272.235.48M 31
 240 30 Legno 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.240.24M 33
 240 30 Portatili 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.240.36M 34
 240 30 Portatili 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.240.48M 35
 250 20 Decespugliatore 20 2,2 1,4 15° 10° ATB 298.250.20H 32
 250 20 Portatili 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10H 12
 250 25,4 Decespugliatore 20 2,2 1,4 15° 10° ATB 298.250.20 32
 250 30 Materiale abrasivo 16 2,4 1,8 12° TCG 236.250.16M 33
 250 30 Costruzione / Edilizia 16 2,8 1,8 15° 5° ATB 286.016.10M 11
 250 30 Legno 24 2,4 1,6 20° 10° ATB + 8° Assiale 271.250.24M 30
 250 30 Legno 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.250.24M 11, 33
 250 30 Legno 24 2,6 1,8 20° 10° ATB K25024M 36
 250 30 Multi materiali 36 2,5 2 10° HR 235.250.36M 21
 250 30 Portatili 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10M 15
 250 30 Portatili 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.640.10M 14
 250 30 Legno 40 2,6 1,8 15° 10° ATB K25040M 36
 250 30 Legno 40 2,6 1,8 15° 10° ATB K25040M-X05 36
 250 30 Legno 42 2,4 1,6 18° 10° ATB + 8° Assiale 271.250.42M 30
 250 30 Laminati & Truciolare 48 3,2 2,2 10° 45° TCG 237.048.10M 22
 250 30 Portatili 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.048.10M 12
 250 30 Laminati & Truciolare 48 3,2 2,2 10°  HDF 287.048.10M 17
 250 30 Laminati & Truciolare 48 3,2 2,2 -6° Neg. HDF 287.049.10M 16
 250 30 Laminati & Truciolare 48 3,2 2,2 10°  HDF 287.648.10M 17
 250 30 Portatili 60 2,4 1,6 15° 10° ATB + 8° Assiale 272.250.60M 31
 250 30 Laminati & Truciolare 60 3,2 2,2 10°  TCG 281.060.10M 20, 25
 250 30 Laminati & Truciolare 60 3,2 2,2 -3° Neg. FFT 281.061.10M 19
 250 30 Portatili 60 3,2 2,2 10°  15° ATB 285.060.10M 12
 250 30 Portatili 60 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.660.10M 14
 250 30 Materiali compositi 72 3,2 2,5 0°  MTCG 223.072.10M 29
 250 30 Metalli 72 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.572.10M 28
 250 30 Laminati & Truciolare 78 3,2 2,2 10°  FFT 295.078.10M 18
 250 30 Alluminio & Melamine  80 2,6 1,8 -6° Neg. TCG 276.250.80M 32
 250 30 PVC, Plexiglass 80 2,8 2,2 -3° Neg. MATB 222.080.10M 29
 250 30 Portatili 80 2,4 1,6 12° 10° ATB + 8° Assiale 273.250.80M 31
 250 30 Multi materiali 80 3,2 2,2 15° 1° FTG + 4° ATB 274.080.10M 16
 250 30 Laminati & Truciolare 80 3,2 2,2 10°  TCG 281.080.10M 20, 25
 250 30 Laminati & Truciolare 80 3,2 2,2 5° TCG 281.680.10M 18
 250 30 Laminati & Truciolare 80 3,2 2,2 -2° Neg. 40° ATB 283.080.10M 15
 250 30 Laminati & Truciolare 80 3,2 2,2 -2° Neg.  38° ATB 283.680.10M 15
 250 30 Portatili 80 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.080.10M 13
 250 30 Portatili 80 3 2,5 10°  20° ATB  285.580.10M 13
 250 30 Portatili 80 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.680.10M 14
 250 30 Alluminio 80 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.080.10M 27
 250 30 Laminati & Truciolare 80 3,2 2,2 -3° Neg. TCG 281.681.10M 19
 250 30 Multilama 20+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.020.10M 9
 250 32 Alluminio 80 3,2 2,5 5° TCG 284.080.10P 26
 250 32 Alluminio 80 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.080.10P 27
 250 35 Portatili 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10R 12
 250 35 Portatili 60 3,2 2,2 10°  15° ATB 285.060.10R 12
 250 35 Portatili 80 3,2 2,2 5°  15° ATB 285.080.10R 13
 250 70 Multilama 20+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.020.10V 9
 250 70 Multilama 20+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.020.10V 10
 250 80 Multilama 20+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.020.10W 9
 250 80 Multilama 20+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.020.10W 10
 254 15,87 Metallo & Acciaio 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.048.10 28
 254 15,87 Metallo & Acciaio 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.060.10 28
 254 15,87 Metalli 72 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.572.10 28
 254 30 Portatili 48 2,4 1,8 - 5° Neg. 15° ATB 294.048.10M 12
 254 30 Metallo & Acciaio 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.060.10M 28
 254 30 Portatili 60 2,4 1,8 - 5° Neg. 15° ATB 294.060.10M 12
 254 30 Alluminio 80 3,2 2,5 -5° Neg. TCG 297.081.10M 27
 260 30 Legno 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.260.28M 11, 33
 260 30 Portatili 48 2,8 1,8 15° 10° ATB 285.048.11M 12
 260 30 Portatili 60 2,8 1,8 10° 15° ATB 285.060.11M 12
 260 30 Portatili 60 2,5 1,8 -5° Neg. 15° ATB 294.060.11M 12
 260 30 Laminati & Truciolare 64 2,5 1,8 -3° Neg. TCG 281.065.11M 19
 260 30 Portatili 80 2,5 1,8 -5° Neg. 15° ATB 294.080.11M 13
 260 30 Alluminio 80 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 297.080.11M 27
 270 30 Legno 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.270.28M 11, 33
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 270 30 Portatili 42 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.270.42M 12, 34
 275 20 Portatili 42 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.042.11H 12
 280 30 Portatili 64 2,8 1,8 10° 15° ATB 295.064.11M 12
 280 30 Alluminio 64 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.064.11M 27
 300 20 Portatili 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.048.12H 12
 300 30 Materiale abrasivo 20 2,4 1,8 12° TCG 236.300.20M 33
 300 30 Costruzione / Edilizia 20 2,8 1,8 15° 5° ATB 286.020.12M 11
 300 30 Legno 24 2,6 1,8 22° 10° ATB + 8° Assiale 271.300.24M 30
 300 30 Legno 24 3,2 2,2 20° 10° ATB 293.024.12M 11
 300 30 Multilama 28 3,2 2,2 18° 10° ATB 278.028.12M 9
 300 30 Portatili 36 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.036.12M 12
 300 30 Multi materiali 44 2,5 2 10° HR 235.300.44M 21
 300 30 Legno 48 2,6 1,8 18° 10° ATB + 8° Assiale 271.300.48M 30
 300 30 Portatili 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.048.12M 12
 300 30 Portatili 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.648.12M 14
 300 30 Costruzione / Edilizia 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 286.048.12M 11
 300 30 Laminati & Truciolare 60 3,2 2,2 10° 45° TCG 237.060.12M 22
 300 30 Laminati & Truciolare 60 4,4 3,2 16° TCG 282.060.12M 25
 300 30 Portatili 60 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.060.12M 12
 300 30 Portatili 72 2,6 1,8 15° 10° ATB + 8° Assiale 272.300.72M 31
 300 30 Laminati & Truciolare 72 3,2 2,2 10°  TCG 281.072.12M 19, 25
 300 30 Laminati & Truciolare 72 3,2 2,2 -3° Neg.  FFT 281.073.12M 19
 300 30 Laminati & Truciolare 72 3,2 2,2 10°  TCG 281.672.12M 18
 300 30 Portatili 72 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.072.12M 12
 300 30 Portatili 72 3,2 2,2 10°  15° ATB 285.672.12M 14
 300 30 Metalli 80 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.580.12M 28
 300 30 Materiali compositi 84 3,2 2,5 0°  MTCG 223.084.12M 29
 300 30 Alluminio & Melamine  96 2,8 2,0 -6° Neg. TCG 276.300.96M 32
 300 30 PVC, Plexiglass 96 2,8 2,2 -3° Neg.  MATB 222.096.12M 29
 300 30 Laminati & Truciolare 96 3,2 2,2 15° 45° TCG 237.096.12M 22
 300 30 Portatili 96 2,6 1,8 12° 10° ATB + 8° Assiale 273.300.96M 31
 300 30 Laminati & Truciolare 96 3,2 2,2 10°  TCG 281.096.12M 19, 25
 300 30 Laminati & Truciolare 96 3,2 2,2 -3° Neg.  TCG 281.697.12M 19
 300 30 Laminati & Truciolare 96 3,2 2,2 5°  TCG 281.696.12M 18
 300 30 Laminati & Truciolare 96 3,2 2,2 2°  40° ATB 283.096.12M 15
 300 30 Laminati & Truciolare 96 3,2 2,2 2°  38° ATB 283.696.12M 15
 300 30 Portatili 96 3,2 2,2 5°  15° ATB 285.096.12M 13
 300 30 Portatili 96 3 2,5 10°  20° ATB 285.596.12M 13
 300 30 Portatili 96 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.696.12M 14
 300 30 Laminati & Truciolare 96 3,2 2,2 10°  FFT 295.096.12M 18
 300 30 Alluminio 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.12M 27
 300 30 Multi materiali 100 3,2 2,2 15° 1° FTG + 4° ATB 274.100.12M 16
 300 30 Multilama 24+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.024.12M 9
 300 30 Multilama 24+4  4 2,8 18° 10° ATB 277.024.12M 10
 300 32 Alluminio 96 3,2 2,5 5° TCG 284.096.12P 26
 300 32 Alluminio 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.12P 27
 300 35 Legno 24 3,2 2,2 20° 10° ATB 293.024.12R 11
 300 35 Portatili 48 3,2 2,2 15° 10° ATB  285.048.12R 12
 300 35 Portatili 72 3,2 2,2 10° 15° ATB  285.072.12R 12
 300 35 Portatili 96 3,2 2,2 5°  15° ATB 285.096.12R 13
 300 50 Laminati & Truciolare 48 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.300.48T 24
 300 60 Multilama 24+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.024.12U 9
 300 65 Laminati & Truciolare 72 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.300.72J 24
 300 70 Multilama 28 3,2 2,2 18° 10° ATB 278.028.12V 9
 300 70 Multilama 24+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.024.12V 9
 300 70 Multilama 24+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.024.12V 10
 300 70 Multilama 24+4  4 2,8 18° 10° ATB 277.024.12V 10
 300 75 Laminati & Truciolare 60 4,4 3,2 16° TCG 282.060.12X 25
 300 80 Laminati & Truciolare 60 4,4 3,2 16° TCG 282.060.12W 25
 300 80 Multilama 24+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.024.12W 9
 300 80 Multilama 24+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.024.12W 10
 300 80 Multilama 24+4  4 2,8 18° 10° ATB 277.024.12W 10
 303 30 Laminati & Truciolare 60 3,2 2,2 10°  HDF 287.060.12M 17
 303 30 Laminati & Truciolare 60 3,2 2,2 -6° Neg.  HDF 287.061.12M 16
 303 30 Laminati & Truciolare 60 3,2 2,2 10°  HDF 287.660.12M 17
 305 25,4 Metallo & Acciaio 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.060.12 28
 305 25,4 Metallo & Acciaio 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.080.12 28
 305 25,4 Metalli 80 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.580.12 28
 305 30 Legno 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 293.028.22M 11
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 305 30 Legno 40 2,8 2 -5° Neg. 10° ATB K30540M 36
 305 30 Legno 48 2,6 1,8 -5° Neg. 10° ATB 271.305.48M 30
 305 30 Portatili 54 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 294.054.22M 12
 305 30 Legno 60 2,8 2 -5° Neg. 10° ATB K30560M 36
 305 30 Portatili 72 2,6 1,8 -5° Neg. 10° ATB 272.305.72M 31
 305 30 Portatili 72 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.072.22M 13
 305 30 Portatili 72 3,2 2,2 -5° Neg. 15° ATB 294.072.22M 13
 305 30 Metallo & Acciaio 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.080.12M 28
 305 30 Alluminio & Melamine  96 2,8 2,0 -6° Neg. TCG 276.305.96M 32
 305 30 Alluminio 96 3,2 2,5 -6° Neg.  TCG 297.096.13M 27
 315 30 Costruzione / Edilizia 24 3,2 2,2 15° 5° ATB 286.024.13M 11
 315 30 Legno 28 3,2 2,2 20° 10° ATB 293.028.12M 11
 315 30 Legno 36 3,2 2,2 15° 5° ATB 285.036.13M 11
 315 30 Portatili 54 3,2 2,2 15° 10° ATB 294.054.12M 12
 315 30 Portatili 72 3,2 2,2 15° 10° ATB  285.072.13M 13
 315 30 Alluminio 96 3,2 2,5 -6° Neg.  TCG 297.096.23M 27
 320 65 Laminati & Truciolare 60 4,4 3,2 16° TCG Y282.060.13J 25
 320 65 Laminati & Truciolare 72 4,4 3,2 16° TCG 282.072.13J 25
 330 30 Alluminio 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.33M 27
 330 32 Alluminio 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.33P 27
 350 30 Costruzione / Edilizia 24 3,2 2,2 15° 5° ATB 286.024.14M 11
 350 30 Legno 28 3,5 2,5 20° 10° ATB 293.028.14M 11
 350 30 Multilama 36 3,5 2,5 18° 10° ATB 278.036.14M 9
 350 30 Laminati & Truciolare 54 4,4 3,2 16° TCG 282.054.14M 25
 350 30 Portatili 54 3,5 2,5 15° 10° ATB 285.054.14M 12
 350 30 Portatili 54 3,5 2,5 15° 10° ATB 285.654.14M 14
 350 30 Laminati & Truciolare 72 3,5 2,4 15° 45° TCG 237.072.14M 22
 350 30 Laminati & Truciolare 72 4,4 3,2 16° TCG 282.072.14M 25
 350 30 Portatili 72 3,5 2,5 15° 10° ATB 285.072.14M 12
 350 30 Laminati & Truciolare 84 3,5 2,5 10°  TCG 281.084.14M 19
 350 30 Laminati & Truciolare 84 3,5 2,5 10°  TCG 281.684.14M 18
 350 30 Portatili 84 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.084.14M 12
 350 30 Portatili 84 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.684.14M 14
 350 30 Laminati & Truciolare 108 3,5 2,5 10°  TCG 281.108.14M 19, 25
 350 30 Laminati & Truciolare 108 3,5 2,5 5°  TCG 281.708.14M 18
 350 30 Laminati & Truciolare 108 3,5 2,5 5°  40° ATB 283.108.14M 15
 350 30 Portatili 108 3,5 2,5 5° 15° ATB 285.108.14M 13
 350 30 Portatili 108 3,5 2,5 5° 15° ATB 285.708.14M 14
 350 30 Laminati & Truciolare 108 3,5 2,5 10°  FFT 295.108.14M 18
 350 30 Alluminio 108 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.108.14M 27
 350 30 Multilama 24+6 4,2 2,8 18° 10° ATB 277.024.14M 10
 350 30 Multilama 28+4 3,5 2,5 18° 10° ATB 279.028.14M 9
 350 32 Alluminio 92 3,2 2,5 5° TCG 284.092.14P 26
 350 32 Alluminio 108 3,2 2,5 5° TCG 284.108.14P 26
 350 32 Alluminio 108 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.108.14P 27
 350 35 Legno 28 3,5 2,5 20° 10° ATB 293.028.14R 11
 350 35 Portatili 54 3,5 2,5 15° 10° ATB 285.054.14R 12
 350 35 Portatili 84 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.084.14R 12
 350 35 Portatili 108 3,5 2,5 5° 15° ATB 285.108.14R 13
 350 50 Laminati & Truciolare 72 4,4 3,2 16°  TCG 282.072.14T 25
 350 60 Laminati & Truciolare 72 4,4 3,2 16°  TCG Y282.072.14U 25
 350 60 Multilama 28+4 3,5 2,5 18° 10° ATB 279.028.14U 9
 350 70 Multilama 36 3,5 2,5 18° 10° ATB 278.036.14V 9
 350 70 Multilama 24+6 4,2 2,8 18° 10° ATB 277.024.14V 10
 350 70 Multilama 28+4 3,5 2,5 18° 10° ATB 279.028.14V 9
 350 75 Laminati & Truciolare 54 4,4 3,2 16°  TCG 282.054.14X 25
 350 75 Laminati & Truciolare 72 4,4 3,2 16°  TCG 282.072.14X 25
 350 80 Laminati & Truciolare 54 4,4 3,2 16° TCG 282.054.14W 25
 350 80 Laminati & Truciolare 72 4,4 3,2 16° TCG 282.072.14W 25
 350 80 Multilama 28+4 3,5 2,5 18° 10° ATB 279.028.14W 9
 355 25,4 Metallo & Acciaio 72 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.072.14 28
 355 25,4 Metallo & Acciaio 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.090.14 28
 355 25,4 Metalli 90 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.590.14 28
 355 30 Laminati & Truciolare 72 4,4 3,2 16° TCG S282.03556 25
 355 30 Metallo & Acciaio 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.090.14M 28
 355 30 Metalli 90 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.590.14M 28
 355 65 Laminati & Truciolare 72 4,4 3,2 16° TCG 282.072.14J2 25
 355 80 Laminati & Truciolare 72 4,4 3,2 10° TCG 282.072.14W2 25
 380 60 Laminati & Truciolare 72 4,4 3,2 15° TCG 282.072.15U2 25
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 380 60 Laminati & Truciolare 72 4,8 3,5 16° TCG 282.072.15U 25
 380 80 Laminati & Truciolare 72 4,4 3,2 16° TCG 282.072.15W 25
 400 30 Costruzione / Edilizia 28 3,2 2,2 15° 5° ATB 286.028.16M 11
 400 30 Portatili 36 3,5 2,5 20° 10° ATB 285.036.16M 11
 400 30 Portatili 48 3,5 2,5 20° 10° ATB 285.048.16M 12
 400 30 Laminati & Truciolare 60 4,4 3,2 16° TCG 282.060.16M 25
 400 30 Portatili 60 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.060.16M 12
 400 30 Portatili 60 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.660.16M 14
 400 30 Laminati & Truciolare 72 4,4 3,2 16° TCG 282.072.16M 25
 400 30 Portatili 96 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.096.16M 13
 400 30 Portatili 96 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.696.16M 14
 400 30 Portatili 120 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.120.16M 13
 400 30 Alluminio 120 3,8 3,2 -6° Neg. TCG 297.120.16M 27
 400 30 Multilama 28+6 4 2,8 18° 10° ATB 279.028.16M 9
 400 32 Alluminio 96 3,8 3,2 5° TCG 284.096.16P 26
 400 32 Alluminio 108 3,8 3,2 -6° Neg. TCG 297.108.16P 27
 400 60 Laminati & Truciolare 72 4,4 3,2 16° TCG 282.072.16U 25
 400 70 Multilama 28+6 4 2,8 18° 10° ATB 279.028.16V 9
 400 75 Laminati & Truciolare 60 4,4 3,2 16° TCG 282.060.16X 25
 400 75 Laminati & Truciolare 72 4,4 3,2 16° TCG 282.072.16X 25
 400 80 Laminati & Truciolare 60 4,4 3,2 16° TCG 282.060.16W 25
 400 80 Laminati & Truciolare 72 4,4 3,2 16° TCG 282.072.16W 25
 420 32 Alluminio 96 3,8 3,2 5° TCG 284.096.17P 26
 420 80 Laminati & Truciolare 72 4,4 3,2 16° TCG 282.072.17W 25
 430 65 Laminati & Truciolare 72 4,4 3,2 16° TCG Y282.072.17J 25
 430 75 Laminati & Truciolare 72 4,4 3,2 16° TCG 282.072.17X 25
 430 80 Laminati & Truciolare 72 4,4 3,2 16° TCG 282.072.17W2 25
 450 30 Costruzione / Edilizia 32 3,8 2,8 15° 5° ATB 286.032.18M 11
 450 30 Portatili 36 3,8 2,8 20° 10° ATB 285.036.18M 11
 450 30 Portatili 54 3,8 2,8 15° 15° ATB 285.054.18M 12
 450 30 Portatili 66 3,8 2,8 10° 15° ATB 285.066.18M 12
 450 30 Laminati & Truciolare 72 4,4 3,2 16° TCG Y282.072.18M2 25
 450 30 Alluminio 140 3,8 3,2 -6° Neg.  TCG Y297.140.18M 27
 450 30 Alluminio 108 3,8 3,2 5° TCG 284.108.18M 26
 450 30 Alluminio 108 3,8 3,2 -6° Neg.  TCG 297.108.18M 28
 450 32 Alluminio 108 3,8 3,2 -6° Neg.  TCG 297.108.18P 28
 450 60 Laminati & Truciolare 72 4,8 3,5 16° TCG 282.072.18U 25
 450 80 Laminati & Truciolare 72 4,8 3,5 16° TCG 282.072.18W2 25
 500 30 Costruzione / Edilizia 36 3,8 2,8 15° 5° ATB 286.036.20M 11
 500 30 Portatili 44 4 2,8 20° 10° ATB 285.044.20M 11
 500 30 Portatili 60 3,8 2,8 15° 15° ATB 285.060.20M 12
 500 30 Portatili 72 3,8 2,8 10° 15° ATB 285.072.20M 12
 500 30 Alluminio 120 4 3,2 -6° Neg. TCG 297.120.20M 28
 500 30 Alluminio 120 4 3,2 5° TCG 284.120.20M 26
 500 32 Alluminio 120 4 3,2 5° TCG 284.120.20P 26
 500 32 Alluminio 120 4 3,2 -6° Neg. TCG 297.120.20P 27
 500 60 Laminati & Truciolare 72 4,8 3,5 16° TCG 282.072.20U 25
 500 80 Laminati & Truciolare 72 4,8 3,5 16° TCG Y282.072.20W 25
 550 30 Costruzione / Edilizia 40 4,2 3,2 15° 5° ATB 286.040.22M 11
 550 30 Portatili 60 4,2 3,2 10° 15° ATB 285.060.22M 12
 550 30 Portatili 96 4,2 3,2 10° 15° ATB 285.096.22M 12
 550 100 Laminati & Truciolare 72 5,2 3,5 16° TCG 282.072.22A 25
 600 30 Costruzione / Edilizia 40 4,2 3,2 15° 5° ATB 286.040.24M 11
 600 30 Portatili 66 4,2 3,2 10° 15° ATB 285.066.24M 12
 700 30 Costruzione / Edilizia 46 4,4 3,2 15° 5° ATB 286.046.28M 11
 700 30 Portatili 72 4,4 3,2 10° 15° ATB 285.072.28M 12
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macchine macchine macchine
DxB 
mm

DxB 
mm

DxB 
mm

 AEG
HK 125 120x20
HK 125 A, HK 125 B, HK 125 H 125x20
TKS 42, PC 300 132x20
HK 40, TK 40, TKS 42 140x20
HK 86, HK 707 143x19
HK 45, HK 717, HK 727  150x19
AHK 52, HK 45 A, HK 46, HK 46 S, HK 46 N, 150x20
HKS 46, HKS 46 S, HKS 46 N, HK 50,
HK 52, HKS 52, HK 737
HK 55, HK 55 A, HK 55 B, HKS 55, 160x20
HK 160 A, HK 160B, KS 55 S, KS 55 SE
HKS 64 A, HK 65, HK 65 A, HKS 65,  190x30
HKS 65 A, HK 66, HKE 66, HKS 66,
HKSE 66, HK 190, K 66, K 66 E, K 66 S,
K 66 SE, KS 65, KS 66 S
HK 200  200x25
HK 201  200x30
HK 75, HK 75 A, HKS 75  210x30
HKS 35, HKS 85  230x30
HK 240  240x30
MK 65  280x30

ALKO
Basic 205 GK  205x18
Pro 250 GK  250x20
Basic, HS 3, HS 4, Hobby, Holzmeister H, 315x30
Holzmeister S, Holzmeister NHS, Pro-X
W 450, W 500 450x30
W 50 Profi, W 450, W 500  500x30
RM 60, W 60  600x30
RM 70, RZ 70, TWM 70, TWZ 700, W 70 700x30

ALPHA-TOOLS
KS 250  205x18

ATIKA
Toptronic  250x30
ATK 315 H, BTA 90, HAT 315  315x30
ABH 400, ABK 400, BTH 400, BTK 400 400x30
ABH 450, ABK 450, ATU 450,  450x30
BTH 450, BTK 450, BTU 450, BWK 450
ABH 500, ABK 500, BTH 500,  500x30
BTK 500, BTU 500, BWK 500

AVOLA
LH 315, TZV 315, TVZ 315 W  315x30
TZH 350, TZH 350 W 350 30, ZB 400, 450x30
ZBV 400 400 30IC 450, ZB 450, ZBV 450
ZB 500, ZBV 500  500x30
BWS 550  550x30
KWK 600, RK 600  600x30
BWS 700, BWTS 700, KWK 700  700x30

BLACK & DECKER
D 984, D 985, DN 55, DN 56,  125x12,75
DN 254, DN 984, DN 985
KC 1440 SK  136x10
BD 227, BD 228, BD 846, CD 600, DN 227, 140x12,75
DN 227 H, KS 40, KS 227, KS 840, KS 846,
P 3501
P 88-09 (Akku, 12 V)  150x20
BD 228, BD 228 CK, BD 228 L,  156x12,75
DN 57, DN 228, SR 352, SR 352 E, P 3601
BD 855, GKS 54 CE, KS 55, KS 855, KS 855 N, 160x16
M 336, M 975, M 976,U 336, U 975, U 976
BD 229, BD 865, BD 865 E, DN 59, DN 229, 180x16
DN 820, GD 60, HD 100, HD 1000,
HD 1200 P, HD 2062, KS 65 K, KS 865, KS
865 E, KS 865 KN, SEC 718, SR
300, SR 362 E, P 37-03, P 37-05
HD 1200  180x20
BD 365  190x30
M 338, U 338  200x16
BD 88, BD 800, DN 800,  210x30
DN 810, HD 2075 S HD 20755,
KS 800, KS 805, KS 810, KS 810 A,
P 38-02, PS 174, SEC 818, SR 700

BOSCH
GUF 4-22 A, PSF 22 (Schatten-fugensäge)  105x20
PKS 38, PKS 40, PKS 40 S, S 43  130x16
1551, 1559  140x20
GKS 12 V, GKS 46, PKS 46,  150x16
PKS 416, PKS 48, S 1, S 33
GKS 24 V, GKS 54, GKS 54 C,  160x16
GKS 54 CE, GKS 54 E, GKS 59,
KS 550, PKS 54, PKS 54 CE
1552, 1556, 1563, GKS 55  170x30
0550, 1550, 1553, 1557, 1560  180x30
P 300, PKS 65  190x16
0051, 1553, 1564, GKS 65, GKS 66, 190x30
GKS 66 CE, GKS 68 B, GKS 68 BC,
GKS 68 CE, P 30, PKS 66, PKS 66 CE
0551, 1561  200x30
1554, 1558, 1565, 1588, GKS 72 S 210x30
GCM 8 S  216x30
0052, 0552, 1562, 1566, 1662, GKS 85 S 230x30
1555  240x30
GCM 10, GCM 10 S, GCM 10  250x30
SD, GTS 10  250x30
GCM 12, GCM 12 S  305x30

CASAIS
SC 650  150x20
VSC 65  200x30
HKS 2000  210x30
SC 320  230x30

DEWALT
DW 935 K, DW 936 K  136x10
DW 351  150x20
DW 007 K, DW 007 KH  165x10
DC 390 KA, DC 390 KA/3, DC 390 KB 165x20
DW 62  184x16
DW 365  190x30
DW 700, DW 701, DW 707  216x30
DW 383  235x30
DW 86  240x30
DW 100, DW 110, DW 111  250x16
DW 120, DW 125, DW 150, DW 170, DW 250, 250x30
DW 252, DW 320, DW 702, DW 703, DW 710,
DW 742, DW 743, DW 744, DW 720 K, 
DW 746 K, DW 1251, DW 1370, DW 1501,
DW 1503
DW 709, DW 711  260x30
DW 721, DW 722 K, DW 725 K, DW 726 K, 300x30
DW 810, DW1370, DW 1935/31L, 142 DS,
160 DS, 1635, 1875, 2155
MC 20  300x32
DW 704, DW 705, DW 706,  305x30
DW 708, D 27105  350x30
DW 728 K, DW 729 K, 1600 S, C 14
C 14, 1600 S, 1635 GL, 2155 G  400x30
6 K, 6 L, DA 1635  500x30

EINHELL
BT-CS 1200, HES 55, HES 160  160x20
RT-CS 165  165x16
BHS 1300  184x16
BT-CS 1400  190x20
RT-CS 190 L  190x30
BT-TS 800  200x16
HES 200  200x30
RT-TS 920  205x16
RT-FF 1220 U  205x30
BT-MS 210, BT-SM 2050, KGST  210x30
210, RT-SM 305 L, RT-TS 1221
KGT 500  250x20
BT-MS 250 L, BT-SM 3100,  250x30
BT-TS 1500 U, KGS 250, KGS, 300 UG,
KGS 301, KGS 330, KGTN 245, KGTN 250,
RT-SM 430 U, RT-TS, 1725 U, RT-TS 1825 U,
RT-UD, 1825, RT-UD 1825, RT-XM 305 U
RT-SM 330 U  305x30
RT-CC 315 U, RT-TS 2031 U, RT-TS 2231 DU 215x30
BT-LC 400/1  400x30
BT-LC 500  450x30
BT-LC 700 D  700x30

ELEKTRA BECKUM
Multi 180  200x30
KS 205  205x18
KS 210, GKS 255, P200, PK 200,  210x30
PK 220, UK 220 W, UK 220 E
Secanta  220x30
PK 250, PK 255, KGT 500, KGS  250x20
300, KGT 550, UK 330, KS 250
KGS 250, KGS 250 K, KGS 300, KGS 301, 250x30
KGS 303,KGS 330, KGS 331, KGT 250,
KGT 500, KGT 501, KGT 550, KS 250, KS
304, Multi 260, Multi 310, PK 250,
PK 255, PK 2800, PK 3100, PK
4200, PK 6000, PKF 255, UK250, UK 330
PK 300, PK 300 K, PKV 300 G  300x30
KS 304  304x30
1800, 2200, 2800, 3100, 4100,  315x30
Combi und Standard HS 315,
Combi HSG, TKHS 315, TK, HS 315 E
TK 350  350x30
BKH 400, BKS 400, BKS 450,  400x30
BS 3100 W, BS 4200, BS 5500 W
BKH 450, BKS 450, BS 6000 D,  450x30
BS 8000 D
BKH 450, BS 6000 D, BS 8000 D  500x30
BW 400, BW 600, BW 700  600x30
BW 700, BW 750, BW 4000  700x30

ELU/DEWALT
MKK 26  86x12
MH 25, MH 25 K  100x12
DS 140 Doublo Schatten-fugensäge  105x22
MHA 14 KA, MHA 18 KA  136x10
MH 151, MH 151/10, MHA 151  150x20
MH 18, MH 30, MH 82, MH 182, PS 174 150x30
MH 55, MH 155  170x30
MH 65  180x30
MH 165, MH 265  190x30
MH 30, MH 82, MH 182  215x30
ETS 41, PS 174, PS 274, PS 244 E 216x30
MH 85, MH 286  240x30

ELU/DEWALT (vervolg)
ETS 21, ETS 23, ETS 31, ETS 33, KSU 101, 250x30
RAS 1251, RAS 1253, RKS 1251, RKS 1253,
TGS 71, TGS 170, TGS 171, TGS 172,
TGS 173, TGS 271, TGS 273
EMTS 711  260x30
ETS 3001, ETS 3003, PS 374  300x30
EMS 705, PS 374  305x30
RKS 1603  350x30
MTS 24  355x25,4
RSA 133/25  500x30

ELUMATEC
KS 101, MGS 460  254x32
DG 163, RS 160, TS 161  280x32
KS 101, MGS 460  300x32
MGS 72/04, MGS 73/23  330x32
DG 79/03-05, DG 79/50, SA 73/25 330x32
DG 79/30-32, DG 79/51, MGS  380x32
72/30, MGS 73/33, SA 73/35
DG 102, DG 104, DG 140, MGS  420x30
105, MGS 461, SA 103/25
DG 142, MGS 142, SA 142  500x30
DG 204, DG 240, MGS 205  550x30

EMCO
Universal  200x15
Rex 2000, Super 1011  250x20
KS 80, MK 81  250x30

EUMENIA
ML 50 L  220x30

FEIN
SSK 646, SSL 646  150x20
SSK 660  160x20
SSK 661  210x30

FELDER
KF 700  250x30
BF 6-26, BF 6-31, BF 6-41,  315x30
BF 31, K 37, KFS 37

FELISATTI
TP 751  150x20
TP 756  160x20
TP 765  190x20
TP 781  230x30
T 84, T 85, T 87, T 770, T 771,  250x20
T 777, T 777 B, T 777 CE, T 778, T 867 GS
M 74, M 75, M 76, M 77, T 84,  250x30
T 85, T 87, T 88
T 82, T 83, T 91, T 91 CE, T 97 CE 300x30

FERM
FZT 250, FZT 250 EN  250x30

FESTOOL
AUF 35-S3, AUF 35-S4  105x20
AUF 35-S2  120x20
AF 45 E, AXF 45  150x30
AP 55, AP 55 E, AP 55 E-FS, AP 55 FS, 160x20
ATF 55, ATF 55 E, ATF 55 EB, ATF 55 E-FS, 
ATF 55 FS, AP 55 EB, TS 55, TS 55
EQ, TS 55 EBQ, TS 55 Q
AAU, AU 50, AUP 50  160x30
AM 42 A, AM 42 S, AM 42 T, AMT 42 S, 170x33
AT 55 B, AT 55 C, AT 55 E, ATU 42-S,
AU 42 S, AUT 42 S, AXT 50 LA, AXT 55
AU 55 S, AU 60 P, AU 60 S, A  180x30
UP 60 S, AUT 60 S
AP 65, AP 65 E, AP 65 E-FS, AP 65 EB, 190x30
AP 65 EB-FS, AT 65, AT 65 E, AT 65 E-FS,
AT 65 EB, AT 65 EB-FS
AD 65, AP 68 E, AP 65 S, AU 65 S, 200x30
AUP 65 S, AUT 65 S, AXP 65, AXP 200
TS 75, TS 75 EBQ, TS 75  210x30
EBQ-FS, TS 75 EQ
Symmetric SYM 70  216x30
AU 77 S  220x30
CS 70, CS 70 EB  225x30
AU 80 S  230x30
AP 85, AP 85 E, AP 85 E-FS, AP 85 E-TS, 240x30
AP 85 EB, AP 88, AP 88 E, AXP 85
AD 85, AD 100, AE 85, AE 88  250x30
Kapex KS 88, Kapex KS 120  260x30
AXP 130, AXP 132 E, BD 125  350x30
BD 145, BD 145/1  400x30
BD 170  450x30

FEZER
KG 20  200x18
KG 205  205x18
KG 25  250x32
KG 30  300x32
KG 40 S  400x32
AB 600  600x32

FLOTT/FLOTTJET/KRÄKU
1000, 2000, Profi 3000  250x20
KS 1011, TKS 2011 D, TKS 2011 W, 250x30
KS 2011 D, KS 2011 W, KS 2012, 3011,
Profi 2000, Profi 2001,
Profi 3011, Uni-Profi 2011
FKS 3000, KKS 305 M  315x30

Lame per macchine portatili
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macchine macchine macchine
DxB 
mm

DxB 
mm

DxB 
mm

GRAULE
AKF F, AKF 4/200  200x40
AKF 2, AKF 4/250, AKF 6/250, KS, TS 250x40
85 N, AGL, AGT, AKF 6/300, Typ 85, ZS 85 300x40
Typ 135, ZS 135, ZS 135 N  350x40
Typ 170, ZS 170, ZS 170 N  420x40
ZS 200  520x50

GÜDE
GTK 721  205x18
GTK 800  205x20
GKS 1100 P, GRK 210/300,  210x30
GUKS 2100, KT 210
GFO 1401  216x30
GKS 250 L, GKS 250 T, GRK  250x20
250/300, GRK 250/500
TK 2500 UG, GFO 1801  254x20
TK 2400 ECO  254x30
GTKS 315  315x30
GWS 400 Eco  400x30
GWS 450 Eco  450x30
FP 600 Plus, GWS 600 EC,  600x30
GWS 600 HM, QWS 600
DTW 700, DWS 700, DWS 700 Z, GWS 700, 700x30
FP 700 Plus, GWS 700 HM, GWS 700 EC,
PRS 700/7 HMF, PTW 700/7
HMF, PWS 700/7 HMF

HAAGER
HTK 200  200x30
HKGS 250, HMS 10 RA  250x20
GKS 250 HR, HBTS 10 A  250x30
HTK 300  300x30

HAFFNER
RF 60  100x20
KSU 40  120x20
KSU 105, KSU 125  125x20
KSU 50  160x20
KSU 110  170x30
KSU 60, KSU 113  180x20
KSU 60 alt  200x30
GL 136  200x20
AKS  210x30
AS 75, KS 75, RS 75  220x30
140, KL 177, KL 178, KSU 118  220x30
HSU 85, KL 176, KS 85, KSU 85,  250x30
SP 187, US 85
AKS, GS 1, GS 2W, GS 2 D, GS 150, GS 163, 250x30
GS 165, GS 166, KL 140, SP 189, SP 195,
SP 196, SP 197, SP 198, TGS 161, 
TGS 162, TGS 163, TGS 198
MK 251 B  300x32
950, GS 146, GS 147, GS 148, GS 155, 330x30
GS 156, GS 157, GS 158, GS 165, GS 166, 
GS 183, GS 183 M, KS 120, KS 155, 
SP 221, SP 223, SP 224, TGS 168, TGS 169, 
TGS 200, TK 42, US 151
DGS 180, DGS 182, GSM 180, GSA 180 350x30
GS 159, GS 160  340x30
MK 350 Vario  400x32
DGS 123, DGS 124, DGS 180, DGS 181, 500x30
DGS 182, DGS 184, DGS 184 E, DGS 188,
DGS 185, GS 183, GS 184, GS 188 M, 
GS 188 P, GSA 184 E, KS 155, ZS 640, 
ZS 800
DGS 187, DGS 202, GS 161,  600x30
GS 162, US 161, US 162 30

HANNING
TK 20 N, TK 20 S, TK 200,  200x16
TK 300, ZK 205, HKS 250  250x16
3 VS, HTK 315/1.6, HTK 315/2.1, 315x30
HTK 315/3.0, HTK 315/3 SV, HTK 315/4.0

HANSEATIC
PSC 160 D  160x20

HILTI
WSC 55  160x20
WSC 85  230x30

HERCULES
KG 205  205x16
TKS 250 UV  250x16
BK 315/1  315x30

HITACHI
C 5 Y  125x20
C 5, FC 5, FC 5 SA  150x20
C 6, C 6 DA, C 60 A, FC 65 A, FC 6 SA 160x20
C 6 BU, C 6 U, C 6 DD-Akku, FC 6 SB 165x30
C 6 SA, PSU 6  170x30
C 7 U, C 7 BU, FC 7 SA, PSM 7, PSM 7 A, 190x30
PSU 7 C 8 U, C 8 FA, PSM 8, PSU 8  210x30
C 8 FC, C 8 FS  216x30
C 9 U  235x30
PSM 9, PSM 9 A, PSU 9  240x30
U 210  250x30
C 10 FB, C 10 FCA, C 10 FCS, C 10 RA 255x30
C 13 U, PSU 13  335x30
C 15 FC  380x30

HOLZ-HER (REICH)
Derby 2110, Mosquito 2111, Mosquito 2171 132x30

2260, 2270  140x30
2103, 2104, 2105, 2106, 2107,  160x30
2108, HKU 50
1563, 2115, 2266, 2271, 2281  170x30
2112, 2272, 2291, HKU 55  180x30
2114, 2116, 2117, 2119, 2126,  190x30
2127, 2269, 2282
2113, 2292, 2555, HK 201  200x30
2267, 2284, PKS 267  210x30
Leistensäge 2141  216x30
2267, 2274, 2279, 2284, HKU 75, PKS 220x30
2118, 2120, 2171, 2279, 2293, 2294 230x30
2128, 2268, HKD 65  240x30
HKD 85, HKD 275, HKD 1212, PKS 1210, 300x30
PKS 1211, PKS 1213, PKS 1225, 
PKS 1230 303
HKS 130, HKS 150, HKS 276  350x30
HKS 2136  380x30
HKS 155, HKS 277, HKS B 7 K, BTK 155 400x30

JEPSON
8219  192x20
9211 D  255x25,4
9312 E, 9430  305x25,4
9314, 9435  355x25,4

KITY
626  150x20
510, 616, 617, 2617  180x15
0419, 7419, 0618, Kombi 2000,  200x30
Kombi 5023, Junior 6
618  250x30
1609, 1619, 5619, 6619, 9619 2 70x30
819  315x30

KRESS
CHKS 6050, CHKS 6055  160x20
CHKS 6060, 1400 HKS, 1500 KS, 1800 KSE 190x20

MAFFEL
A 35, FS 35, KSS 300, KSP 40  120x20
SF 32, X 40, XE 40  125x20
A 55, B 55, FU 50, KSP 55, KSP 55 F, 160x20
KSS 330, KSS 400, KST 55, MKS 55, MS 55, 
MT 55, PS 52, PSS 3000, PS 3100, X 55, 
XE 55
KS 320  160x30
Erika 55  180x30
Erika 60, KSP 65, KSP 65 F, MS 65, MKS 65 190x30
B 65, X 72  200x30
AS 65, FUS 65  210x20
MS 75, MKS 75  210x20
Erika 70 E, MKS 85  225x20
KSP 85, KSP 85 FC  230x30
B 82  240x30
Erika 85, MS 85, MKS 85, MKS 85 S 250x30
A 85, Erika 65, FS 65, FU 585, FUS 85 280x30
Erika 70 L, Erika 70 K  290x20
Biberex, MKS 105, Monika,  315x30
TFK 85 L, TKF 85 K
Biber, FS 85  325x30
MKS 130 EC  330x30
MKS 125, MKS 125 E  355x30
MKS 145, MKS 145 EC  370x30
BK 3, BKS 4, FS 130, FS 130 S, TD 3, VKS 1 400x30
MKS 165, MKS 165 EC, FS 130K  410x30
TDH 4, TDH 425  425x30
BK 4, BKV 4, BKS 5, FSG 165,  450x30
MKS 185 EC, TDH 5, TDH 450
BKV 5, BKS 6, TDH 5-170  500x30
FSG 200  550x30
FSG 240 K  640x30

MAKITA
4341 S, BTK 0, KS 0852 S, 61+2, 52 S 150x20
5600 NB, 5600 RDW  160x20
167, 0846 S, 0946 S, 5600 BR, 5603 R, 165x20
5604 R, TK 1256, KS 1155, KST 1157 S, 
KSTE 1357, S-Signal, SBTK 1, SR 1600
5500 S, 5800 B, 5801 B, 6317 S  180x20
5800 BR, SR 1800  185x20
4346 S, KS 65, KS 1266 S, KS  190x20
1468, KS 4345 S, KSE 1668, TK 5348
5703 R, 5705 R, 5017 RKB  190x30
Radial-Eudora 5700  200x25
LS 0810, SR 2100  210x25
KGS E 1670 S, KSE 1678 S  210x30
6322 S  220x30
SR 2300, SR 5900 B, SR 5900 BR 235x25
5903 R  235x30
KS 1785, KS 6323 S  240x30
LS 1013, LS 1014  260x25
SR 2600  266x25
5103 R, SR 2600  270x30
5100 BR  335x25
5143 R  355x30

METABO
F 0520  100x22
4340 S, BHK 2, BHK 3, 4345 S 140 20  140x13
4341 S, BTK 0, 61 + 2, KS 52,  150x20
KS 0846 S, KS 0852 S

BTK 1, KS 1155 S, Magnum, TK 1256 165x20
6317 S  180x20
KS 655, KS 1266, KS 1468 S,  190x20
KS 4345 S, KS 4346 S, KS5348,
KSE 1668, Robert
KGSE 1670, KSE 1678 S-Signal,  210x30
Magnum TK 1066, TKU 225
6322 S  220x30
KS 1785 S, KS 6323 S  240x30
TK 1633, TKU 1633, TKU 1693  250x30
TK 1688, TK 1688 D  315x30

PANASONIC
EY 3501  110x20
EY 3530  135x20

PERLES
25 S  100x12
SC 47 C  140x20
KS 50, Peugot, SC 53 C  150x20
FIP 50 S  180x20
KS 85  230x30

PROTOOL
CSP 55-2, CSP 56 EQ,  160x20
CSP 56 Q, CSP 68
CSP 68 E  190x30
CSP 85  240x30

ROBLAND
K 210 - 260  240x30
X 260  250x30
K 310, X 310  300x30

ROCKWELL
346, 63416  170x16
315, 4500, 63417  184x16
368, 63418  220x20

SCHEER
HM 5, HM 6  100x22
MS 50  150x16
MS 45, MS 45 E  150x20
FM  160x16
MS 55  160x20
FM  180x16
MS 65, MKS 65  190x30
MS 70  200x30
MS 80  220x30
MS 85  230x30
FM 10, A 3100, A 4200  240x30

SCHEPPACH
KG 205  205x18
TS 2000  200x30
Capas 1, Capas 2  216x30
KG 250, TKG 250, TS 2500  250x20
KSE 250, TS 2500, KG 260, TKG  250x30
260, KG 280, TKG 280
Capas 3, TKG 305 E  305x30
TS 315 GT, TS 400, TS 4010, TKU  315x30
BSH 400  400x30
BSH 500  500x30

SKIL
22501 B  125
5140 A, 5140 B, 5240  130
532  140
533, 553, 5246, 1800 H, 1850 H 150
416 H, 534, 536, 552 B, 1408 H,  160
1409 H, 1410 H, 1440 H, 5750 A
77 U, 537 U, 553 B, 553 H,  184
559 U, 574 U, 599 U, 857
1865, 1866, 5266, 5565, 5566,  190
5666, 5866 A, 1899, 1965 U, 1986
554 B, 554 H, 825, 858, 1524 H, 1873 H 210
555 H, 1525 H, 1886 H, 1985 U 230
1523 H, 1526 H, 1899 H  260

STAYER
CP 50  150x20
KS 700, SC 205, TKS 2000  205x18
SC 250, SC 251, SCU 75  250x20
SC 260, SCE 1610, SLL 250  250x30
TD 305  305x25,4

TIP
HKS 160  160x20
HKS 200  200x16
TKS 250  250x15,8
TGS 250  250x25,4

ULMIA
1409 B  160x20
1706, 1708  200x16
1710 S, 1710 R  250x15,8
Gecombineerde Macchine  300x25,4

WEGOMA
TB 204  105x22
HS 50  150x20
TS 250  250x30
S 4 D, S 4 W  350x30
TS 400  400x30

Lame per macchine portatili

https://www.cmtorangetools.com/it-it/

