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< Attacchi cilindrici per punte intercambiabili TOOLS
[ RH/ LA
S LB @ CODICE CODICE
mm mm Rotazione Destra Rotazione Sinistra
8x30 35 10 532.080.01
LB 9,5x30 35 10 532.095.01
10x50 60 1 533.100.01 533.100.02
\ 12x30 35 10 532.120.01
- 13x50 100 1 509.130.01 509.130.02
16x50 100 1 509.160.01 509.160.02
Da usare con I'articolo: HW
M12x1
- Realizzato con acciaio speciale ad alta resistenza da inserire su mandrini o adattatori nelle foratrici.
- Rettifica di precisione su tutte le superfici da
accoppiare.

AR

E}>/a
q

o of

Attacchi rapidi per punte intercambiabili

J e — RHJ LK

S LB CODICE CODICE
mm mm Rotazione Destra Rotazione Sinistra
LB 10x20 (con piano di fissaggio e vite) 27 10 511.270.01 511.270.02
10x35 (con piano di fissaggio e vite) 40 10 511.400.01 511.400.02
Da usare con I'articolo: HW Rica'"bi
I ([[®

- Realizzato con acciaio speciale ad alta resistenza 990.003.00

- Rettifica di precisione su tutte le superfici da accoppiarz.

Mi2x1 da inserire su mandrini o0 adattatori nelle foratrici.

Attacchi filettati per punte intercambiabili

1T RHILH

S LB CODICE CODICE
mm mm Rotazione Destra Rotazione Sinistra
e =011 M10/11x4 15 1 506.150.01 506.150.02
M10/11x4 25 1 506.250.01 506.250.02
M10/11x4 35 1 506.350.01 506.350.02

LB
Da usare con I'articolo: HW

- Realizzato con acciaio speciale ad alta resistenza da inserire su mandrini o adattatori nelle foratrici.

- Rettifica di precisione su tutte le superfici da

accoppiare.
M12x1
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Attacchi cilindrici per punte intercambiabili CMT TOOLS’

0t

S LB CODICE CODICE
a mm mm Rotazione Destra Rotazione Sinistra
el 30° M10/30° 25 1 503.250.01 503.250.02
M10/30° 85 1 503.350.01 503.350.02
LB M10/30° 45 1 503.450.01 503.450.02
Da usare con I'articolo: HW
- - Realizzato con acciaio speciale ad alta resistenza da inserire su mandrini o adattatori nelle foratrici.
- Rettifica di precisione su tutte le superfici da
accoppiare.

M12x1

Attacchi conici per punte intercambiabili

s ﬁ{é CODICE
-~ Rotazione Destra

MK2/@20x14F.x1" 1 534.020.01
MK2/M30x1,5 1 534.030.01
Da usare con I'articolo: HW
- Realizzato con acciaio speciale ad alta resistenza da inserire su mandrini 0 adattatori per centri di lavo-
55 ro, pantografi a CNC o manuali.

M12x1

Punte intercambiabili con attacco filettato

— - I 242 RH L4

D L s ﬁ{é CODICE CODICE
mm mm mm Rotazione Destra Rotazione Sinistra
20 30 M12x1 1 501.200.11 501.200.12
L 22 30 M12x1 1 501.220.11 501.220.12
24 30 M12x1 1 501.240.11 501.240.12
25 30 M12x1 1 501.250.11 501.250.12
26 30 M12x1 1 501.260.11 501.260.12
30 30 M12x1 1 501.300.11 501.300.12
E— 32 30 M12x1 1 501.320.11 501.320.12
34 30 M12x1 1 501.340.11 501.340.12
‘ D | 35 30 M12x1 1 501.350.11 501.350.12
36 30 M12x1 1 501.360.11 501.360.12
38 30 M12x1 1 501.380.11 501.380.12
40 30 M12x1 1 501.400.11 501.400.12
45 30 M12x1 1 501.450.11 501.450.12
50 30 M12x1 1 501.500.11 501.500.12
55 30 M12x1 1 501.550.11 501.550.12
60 30 M12x1 1 501.600.11 501.600.12
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N Punte ad attacco cilindrico per cerniere TOOLS
S
= MW 22 V2 | RH
D L 3 @ CODICE
mm mm mm Rotazione Destra
\ 14 90 10x60 10 512.140.11
15 90 10x60 10 512.150.11
16 90 10x60 10 512.160.11
50/60 17 90 10x60 10 512.170.11
18 90 10x60 10 512.180.11
\ 19 90 10x60 10 512.190.11
20 90 10x60 10 512.200.11
L 21 90 10x60 10 512.210.11
22 90 10x60 10 512.220.11
23 90 10x60 10 512.230.11
24 90 10x60 10 512.240.11
—_— 25 90 10x60 10 512.250.11
26 90 10x60 10 512.260.11
27 90 10x60 10 512.270.11
@ 28 90 10x60 10 512.280.11
l/‘\}: 29 90 10x60 10 512.290.11
‘EH 30 90 10x60 10 512.300.11
31 90 10x60 10 512.310.11
32 90 10x60 10 512.320.11
33 90 10x60 10 512.330.11
‘ 34 90 10x60 10 512.340.11
! D 35 90 10x60 10 512.350.11
38 90 10x60 10 512.380.11
40 90 10x60 10 512.400.11
42 90 10x60 10 512.420.11
45 90 10x50 10 512.450.11
48 90 10x50 10 512.480.11
50 90 10x50 10 512.500.11
55 90 10x50 5 512.550.11
58 90 10x50 5 512.580.11
60 90 10x50 5 512.600.11
- Realizzato con acciaio speciale ad alta resistenza per fori ciechi su legno massiccio e suoi derivati,
- Punta di centraggio HW anche laminati.
- 2 taglienti HW [Z2] Ideale per creare sedi cerniere.

- 2 incisori ad affilatura negativa HW [V2]

Set b punte ad attacco cilindrico per cemiere

W 22/ V2 RH

Questo set di punte ad attacco cilindrico & indispensabile per applicare le cerniere piu diffuse.
Ogni pezzo & in acciaio speciale ad alta resistenza, con taglienti in micrograna di carburo di tungsteno.

- Realizzato con acciaio speciale ad alta resistenza
- Punta di centraggio HW

- 2 taglienti HW [Z2]

- 2 incisori ad affilatura negativa HW [V2]

per fori ciechi su legno massiccio e suoi derivati, anche laminati.
Ideale per creare sedi cerniere.

mm mm mm Rotazione Destra
5 punte ad attacco cilindrico per cemiere 10 90 15-20-25-30-35 5 512.001.01

DESCRIZIONE S L DiAmETRO PUNTA @ CODICE
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Punte ad attacco cilindrico per cemiere CM TOOLS’

- 28

D L s @ CODICE
mm mm mm Rotazione Destra
30 8 90 10x30 10 512.081.31
10 90 10x30 10 512.101.31
12 90 10x30 10 512.121.31
14 90 10x30 10 512.141.31
—_— 15 90 10x30 10 512.151.31
16 90 10x30 10 512.161.31
18 90 10x30 10 512.181.31
L 20 90 10x30 10 512.201.31
22 90 10x30 10 512.221.31
24 90 10x30 10 512.241.31
25 90 10x30 10 512.251.31
26 90 10x30 10 512.261.31
28 90 10x30 10 512.281.31
30 90 10x30 10 512.301.31
32 90 10x30 10 512.321.31
34 90 10x30 10 512.341.31
35 90 10x30 10 512.351.31
38 90 10x30 10 512.381.31
40 90 10x30 10 512.401.31
45 90 10x30 10 512.451.31
b 50 90 10x30 10 512.501.31
\
- Elevata resistenza dei taglienti all'usura per fori ciechi su legno massiccio e suoi derivati, anche
- Acciaio SP laminati. Ideale per creare sedi cerniere.

- Punta di centraggio
- 2 taglienti [Z22]
- 2 incisori [V2].

Set b punte ad attacco cilindrico per cemiere

P[22/ V2 RH.

Un altro indispensabile strumento per I'applicazione di tutte le cerniere pill popolari.
Questo set di punte ad attacco cilindrico in acciaio ad alta resistenza vi sara di grande aiuto per tutti i tipi di
lavorazione piul tradizionali.

- Elevata resistenza dei taglienti all’'usura
- Acciaio SP

- Punta di centraggio

- 2 taglienti [22]

- 2 incisori [V2].

per fori ciechi su legno massiccio e suoi derivati, anche laminati.
Ideale per creare sedi cerniere.

mm mm mm Rotazione Destra
5 punte ad attacco cilindrico per cemiere 10 90 15-20-25-30-35 5 512.001.00

DESCRIZIONE S L DiamETRO PUNTA @ CODICE

>3

%
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)

) Punte ad attacco cilindrico per cemiere TOOLS
™ W 22| V2 RH
.
D L 3 @ CODICE
mm mm mm Rotazione Destra
\ 15 120 13 1 513.150.11
16 120 13 1 513.160.11
18 120 13 1 513.180.11
50 20 120 13 1 513.200.11
22 125 13 1 513.220.11
\ 25 125 13 1 513.250.11
26 125 13 1 513.260.11
) 28 130 13 1 513.280.11
= 30 130 13 1 513.300.11
. I 35 130 13 1 513.350.11
40 130 13 1 513.400.11
. L 45 130 13 1 513.450.11
50 130 13 1 513.500.11
55 140 13 1 513.550.11
60 140 13 1 513.600.11
(<
=
b
D L s @ CODICE
mm mm mm Rotazione Destra
15 120 16 1 514.150.11
16 120 16 1 514.160.11
18 120 16 1 514.180.11
20 120 16 1 514.200.11
22 125 16 1 514.220.11
25 125 16 1 514.250.11
26 125 16 1 514.260.11
28 130 16 1 514.280.11
30 130 16 1 514.300.11
32 130 16 1 514.320.11
‘ 35 130 16 1 514.350.11
\ D 40 130 16 1 514.400.11
45 130 16 1 514.450.11
50 130 16 1 514.500.11
55 140 16 1 514.550.11
60 140 16 1 514.600.11
- Realizzata con acciaio speciale ad alta resistenza per fori ciechi su legno massiccio e suoi derivati,
- Punta di centraggio HW anche laminati.
- 2 taglienti HW [Z2] Ideale per creare sedi cerniere.

- 2 incisori ad affilatura negativa HW [V2].
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Punte ad attacco cilindrico per cemiere

CM

ORANGE
TOOLS®

i

D L S
mm mm mm
15 60 8
20 60 8
25 60 8
26 60 8

L 30 60 8
35 60 8
35 60 12,7
40 60 8

- Realizzato con acciaio speciale ad alta resistenza
- Punta di centraggio HW

- 2 taglienti HW [Z2]

- 2 incisori ad affilatura negativa HW [V2].

1mm

Nuova costruzione con punta
di centraggio da 1mm

Punte a mortasare per bedanatrici

N

10
10
10
10
10
10
10
10

HW

2/ V2 RH]

CODICE
Rotazione Destra

392.150.11
392.200.11
392.250.11
392.260.11
392.300.11
392.350.11
392.351.11
392.400.11

per fori ciechi su legno massiccio e suoi
derivati, anche laminati.
Ideale per creare sedi cerniere.

T

(<—D—

D S
mm pollici mm pollici
6,35 1/4 19 3/4
8 5/16 19 3/4
9,5 3/8 19 3/4
12,7 1/2 19 3/4
15,8 5/8 19 3/4
19 3/4 19 3/4

E difficile fare meglio della vecchia giunzione mortasa
e tenone per tenuta e precisione, malgrado la vasta
disponibilita di giunzioni alternative nel settore della
lavorazione del legno. Non & la giunzione pit facile da
realizzare, ma & certamente utile avere in laboratorio gli
utensili della migliore qualita.

Questo & il motivo per cui abbiamo aggiunto una nuova
scelta di set di punte per bedanatrici in tutte misure pil
diffuse, con diametri da 6,35 a 19mm.

=

= S e e e

CODICE
Rotazione Destra

543.064.51
543.079.51
543.095.51
543.127.51
543.158.51
543.190.51

HSS 4 R

Esempio di mortasatrice
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- | CIAT 95515
) Punte per perni TOOLS
-
— T
d D L S Z @ CODICE
mm mm mm mm Rotazione Destra
\ 8 18 140 13 4 5 529.080.31
10 20 140 13 4 5 529.100.31
50 12 24 140 13 4 5 529.120.31
14 26 140 13 4 5 529.140.31
15 27 140 13 4 5 529.150.31
\ 16 28 140 13 4 5 529.160.31
18 30 140 13 4 5 529.180.31
) 20 32 140 13 4 5 529.200.31
o 22 34 140 13 5 5 529.220.31
- 25 37 140 13 5 5 529.250.31
30 42 140 13 5 5 529.300.31
. L 32 44 140 13 5 5 529.320.31
35 47 160 16 6 2 529.350.31
40 52 160 16 6 2 529.400.31
@ 45 57 160 16 6 2 529.450.31
l%\,\)é 50 62 160 16 6 2 529.500.31
{7
d D L S z @ CODICE
pollici pollici pollici pollici Rotazione Destra
3/8 49/64 5-1/2 1/2 4 5 529.095.31
1/2 61/64 5-1/2 1/2 4 5 529.127.31
5/8 1-7/64 5-1/2 1/2 4 5 529.158.31
3/4 1-7/32 5-1/2 1/2 4 5 529.191.31
7/8 1-11/32 5-1/2 1/2 4 5 529.222.31
1 1-15/32 5-1/2 1/2 5 5 529.254.31
1-1/4 1-19/32 5-1/2 1/2 5 5 529.317.31
| 1-3/8 1-27/32 6-5/16 5/8 6 2 529.349.31
1-1/2 1-31/32 6-5/16 5/8 6 2 529.381.31
D 1-5/8 2-3/32 6-5/16 5/8 6 2 529.413.31
ﬁdﬂ 1-3/4 2-7/32 6-5/16 5/8 6 2 529.445.31
2 2-15/32 6-5/16 5/8 6 2 529.508.31
Per tutte le punte ad attacco @13mm & disponibile D D Max RPM | Max RPM
una boccola per la maggiorazione a @16mm mm pollici Legno Tenero Legno Massiccio
(CODICE a pagina 398) < (@16 5/8 1000 500
< @40 1-37/64 500 300
- Altissima resistenza dei taglienti all'usura > 040 1-37/64 200 150
- Acciaio SP
- 4 taglienti
per realizzare pemi in legno naturale tenero o di media durezza.
Prolunga per punte a forare con attacco rapido esagonale
1 |
i . K
S mm : pollici mBm @ CODICE
Esagonale 1/4” 330 13 8 25 507.080.33
Esagonale 11/32” 330 ig 9,5 25 507.095.33
Esagonale 11/32” 330 13 10 25 507.100.33

- Realizzato con acciaio speciale ad alta resistenza
- Rettifica di precisione su tutte le superfici da accoppiare.
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Set di 8 punte per pemi e cerniere CM TOOLS®

Se dovete forare o eseguire perni su legno naturale tenero o di
media durezza questo set & esattamente cio di cui avete bisogno!
Potrete scegliere fra 3 diversi set composti da utensili con i
diametri piti comuni.

B

L
sl
Set di 4 punte per cerniere e 4 punte per perni
1L SET CONTIENE mDm ml;n msm Rota(z;glr?e!%Eestra
Punta ad attacco cilindrico 8 90 10 512.081.31
Punta ad attacco cilindrico 10 90 10 512.101.31
Punta ad attacco cilindrico 12 90 10 512.121.31
Punta ad attacco cilindrico 15 90 10 512.151.31
Punte per perni 8 140 13 529.080.31
Punte per perni 10 140 13 529.100.31
Punte per perni 12 140 13 529.120.31
Punte per perni 15 140 13 529.150.31
Set di 4 punte per cerniere e 4 punte per perni
LTI ONTIERE mDm ml;n msm Rota(z:i((’)lr?eltl:)gstra
Punta ad attacco cilindrico 16 90 10 512.161.31
Punta ad attacco cilindrico 20 90 10 512.201.31
Punta ad attacco cilindrico 25 90 10 512.251.31
Punta ad attacco cilindrico 30 90 10 512.301.31
Punte per pemi 16 140 13 529.160.31
Punte per perni 20 140 13 529.200.31
Punte per perni 25 140 13 529.250.31
Punte per perni 30 140 13 529.300.31
Set di 4 punte per cerniere e 4 punte per perni
IL SET CONTIENE mDm mLm msm Rota(z:glr?e!?)fzstra
Punta ad attacco cilindrico 15 90 10 512.151.31
Punta ad attacco cilindrico 20 90 10 512.201.31
Punta ad attacco cilindrico 25 90 10 512.251.31
Punta ad attacco cilindrico 30 90 10 512.301.31
Punte per perni 15 140 13 529.150.31
Punte per perni 20 140 13 529.200.31 =
Punte per perni 25 140 13 529.250.31 ;

Punte per perni 30 140 13 529.300.31



https://www.cmtorangetools.com/it-it/

2
U < L C NAT 9RANGE
) Punte ad attacco cilindrico tipo Forstner TOOLS
o SPI(22 V2 R
D L S @ CODICE D L S @ CODICE
g 30 mm mm mm Rotazione Destra pollici pollici pollici Rotazione Destra
10 90 8 10 537.100.31 1/4 3-35/64 3/8 10 537.064.31
12 90 8 10 537.120.31 3/8 3-35/64 3/8 10 537.095.31
14 90 8 10 537.140.31 1/2 3-35/64 3/8 10 537.127.31
o 15 90 8 10 537.150.31 5/8 3-35/64 3/8 10 537.158.31
16 90 8 10 537.160.31 3/4 3-35/64 3/8 10 537.190.31
\ 18 90 8 10 537.180.31 7/8 3-35/64 3/8 10 537.222.31
20 90 8 10 537.200.31 1 3-35/64 3/8 10 537.254.31
L 22 90 8 10 537.220.31 1-1/8 3-35/64 3/8 10 537.285.31
24 90 8 10 537.240.31 1-1/4  3-35/64 3/8 10 537.317.31
25 90 8 10 537.250.31 1-3/8 3-35/64 3/8 10 537.349.31
26 90 8 10 537.260.31 1-1/2  3-35/64 3/8 10 537.381.31
28 90 8 10 537.280.31 1-5/8 3-35/64 3/8 10 537.413.31
30 90 8 10 537.300.31 1-3/4  3-35/64 3/8 10 537.445.31
32 90 10 10 537.320.31 1-7/8 3-35/64 3/8 10 537.476.31
@ 35 90 10 10 537.350.31 2 3-35/64 3/8 10 537.508.31
l‘/}% 38 90 10 10 537.380.31 2-1/8 3-35/64 3/8 5 537.540.31
EH 4 90 10 10  537.400.31
45 90 10 10 537.450.31
_1 50 90 10 10 537.500.31
‘ 55 90 10 5 537.550.31
w D \ 68 157 12,7 5 537.680.31
Tagliente dentato >=@25mm
Un tagliente standard fomnisce una guida miglio- - Elevata resistenza dei taglienti all'usura
re, ma ha la tendenza a surriscaldarsi. - Acciaio SP
Per owviare al problema del calore, i diametri - Punta di centraggio
maggiori (>=@25mm) sono appunto progettati - 2 taglienti [Z2]
con tagliente dentato. - 2 incisori [V2]

esecuzione di fori precisi, a squadro e ben

levigati, su legni teneri di ogni dimensione. Foratura

con qualsiasi inclinazione per creare ovali od aper-

Tagliente standard <@25mm ture ad arco. Esecuzione di nicchie per fissaggio di
guide o supporti.

Set di punte ad attacco cilindrico tipo Forstner

Con il set di punte ad attacco cilindrico tipo Forstner, potrete eseguire fori precisi,
a squadro e ben levigati su legni teneri di ogni dimensione, forature con qualsiasi SP Zz vz RH
inclinazione per creare ovali od aperture ad arco ed eseguire nicchie per il fissaggio

di guide o supporti. Come mostrano le foto, i set sono disponibili nelle confezioni da
4,5,7,12 e 16 punte.

DEscRizIONE Attacco DIAMETRO PUNTA @ Rota‘ign"!%ﬁstra
Set di 5 punte tipo Forstner (in blister) ?#8-10mm (15-20-25-30-35mm 5 537.000.05
Set di 12 punte tipo Forstner (in blister) ?8-10mm (10-12-14-15-16-18-20-22-25-26-30-35mm 6 537.000.12
Set di 4 punte tipo Forstner (in blister) (03/8” @1/4"-1/2"-3/4" - 1" 5 537.000.04
Set di 7 punte tipo Forstner (in blister) ?3/8" ¢1/4"-3/8"-1/2"-5/8"-3/4"-7/8"-1" 6 537.000.07
Set di 16 punte tipo Forstner (in valigetta) ?3/8" @1/4"-3/8"-1/2"-5/8"-3/4"-7/8"-1"-1-1/8" - 8 537.000.16

1-1/47-1-3/87-1-1/2"-1-5/8"-1-3/4"-1-7/8"-2"-2-1/8"
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Punte per rosoni CM TOOLS’

5 AL

D L S CODICE
mm mm mm Max RPM @ Rotazione Destra
54 73,5 9,5 1500 10 531.541
54 71,3 9,5 1500 10 531.542
54 67,3 9,5 1500 10 531.543
54 72,3 9,5 1500 10 531.544
70 76,5 9,5 1000 5 531.701
L 70 74 9,5 1000 5 531.702
- Realizzata in acciaio HS ad alta resistenza
- 2 taglienti HW [Z2]
- Attacco esagonale
- Rotazione destra [RH]
da utilizzare su trapani a colonna e trapani a bassa velocita di Pa:lr;ﬁ’::gir;zre
rotazione (vedere RPM in tabella). Si raccomanda di bloccare mec- 0
canicamente il pezzo da lavorare durante le operazioni di foratura. esagonale
| D I~
i 54 i [ 69,85 ‘
531.541 531.701
531.542 531.702
Profili in scala 1:1
531.543

=

531.544
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Punte elicoidali ad attacco esagonale

CM

ORANGE
TOOLS®

Anelli di battuta, limitatore della profondita di foratura.

>
T HSS| Z1 | V1 RH]
D | L S S1 RPM @ CODICE
mm mm mm mm max Rotazione Destra
6 155 230 Esagonale 6 800 ~ 1400 1 542.060.51
8 155 230 Esagonale 6,35 800 ~ 1400 1 542.080.51
10 155 230 Esagonale 9 600 ~ 1200 1 542.100.51
12 155 230 Esagonale 12 600 ~ 1100 1 542.120.51
14 155 230 Esagonale 12 600 ~ 1000 1 542.140.51
\ 16 155 230 Esagonale 12 500 ~ 900 1 542.160.51
_ 18 155 230 Esagonale 12 500 ~ 800 1 542.180.51
20 155 230 Esagonale 12 400 ~ 700 1 542.200.51
8 360 460 Esagonale 6,55 800 ~ 1000 1 535.080.51
L 10 360 460 Esagonale 9 600 ~ 1000 1 535.100.51
12 360 460 Esagonale 12 600 ~ 1000 1 535.120.51
14 360 460 Esagonale 12 500 ~ 900 1 535.140.51
16 360 460 Esagonale 12 500 ~ 900 1 535.160.51
@ 18 360 460 Esagonale 12 450 ~ 800 1 535.180.51
@\)& 20 360 460 Esagonale 12 400 ~ 700 1 535.200.51
I i
- Altissima resistenza dei taglienti all'usura per fori molto profondi su legno naturale o di media
- Acciaio HS durezza. Ideale per creare fori per mensole a
- Punta di centraggio scomparsa.
- 1 tagliente [Z1]
- 1 incisore [V1]
- 1 gola elicoidale
ej ‘
D
S . . . .
T Punte elicoidali ad attacco cilindrico
30
D L S CODICE
mm mm mm Rotazione Destra
5 90 8x30 1 540.050.11
E— 6 90 8x30 1 540.060.11
8 90 8x30 1 540.080.11
10 90 8x30 1 540.100.11
— L 12 90 8x30 1 540.120.11
- Realizzata con acciaio speciale ad alta resistenza per fori ciechi su legno massiccio e suoi derivati,
- Cuspide in HW anche laminati. Da inserire su trapani manuali 0 a
/ - Punta di centraggio colonna.
- 2 taglienti [Z2]
50 - 2 gole elicoidali
Anelli di battuta
Ricambi
D
AN o = CODICE /~
. 5 10 541.050.00 990.002.00 991.062.00
Affilatura i 6 10 541.060.00 990.002.00 991.062.00
con Incisorl negativ 8 10 541.080.00 99000200 | 991.062.00
1 CP 10 10 541.100.00 990.002.00 991.062.00
i 12 10 541.120.00 990.002.00 991.062.00

Realizzazione di precisione con vite di bloccaggio e chiave a corredo. Installazione facile ed efficace.
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Punte ad attacco rapido per fori ciechi per macchine Mafell® ed elettrofresatrici CMT TOOLS®

10 W 22 RH

D I L s @ CODICE
mm mm mm mm Rotazione Destra
20 4 30 58 8 10 312.040.11
5 30 58 8 10 312.050.11
6 30 58 8 10 312.060.11
— L 8 30 58 8 10 312.080.11
[ 10 30 58 8 10 312.100.11
12 30 58 8 10 312.120.11
14 30 58 8 10 312.140.11
I 16 30 58 8 10 312.160.11
Queste punte foratrici sono realizzate con acciaio speciale ad alta resistenza che Ric"""”i Optional
permette lavorazioni ad elevate rotazioni. Sono I'ideale per eseguire fori ciechi ([ @m((®
su legno massiccio e suoi derivati, anche laminati, con elettrofresatrici e con
%/ F macchine MAFELL® modello DD40. 99000300 990.088.00
D
Affilatura con smusso - Realizzate con acciaio speciale ad alta resistenza

- Rivestimento in resina fluorocarbonica P.T.F.E. di colore nero

@ - Punta di centraggio HW - 2 taglienti HW [Z22]

- Senza incisori laterali
- 2 gole elicoidali
- Attacco con piano di fissaggio e vite per regolazione assiale.

Frese per macchine Festool® modello Domino®

S AN 22 R

mDm mlm mLm msm FESTOOL® @ RotaEgE:%Eestra
o4 11 38 M6x0,75 DF500 10 380.040.11
5 20 49 M6x0,75 DF500 10 380.050.11
0 L 6 28 49 M6x0,75 DF500 10 380.060.11
8 28 49 M6x0,75 DF500 10 380.080.11
10 28 49 M6x0,75 DF500 10 380.100.11
I 8 50 90 M8x1 DF700 10 380.081.11
10 70 90 M8x1 DF700 10 380.101.11
12 70 90 M8x1 DF700 10 380.121.11
14 70 90 M8x1 DF700 10 380.141.11
! p — * HWM
- Realizzate con acciaio speciale ad alta resistenza per creare sedi per giunzioni “Domino®”.

- Rivestimento in resina fluorocarbonica P.T.F.E.
di colore nero

- Cuspide in HWM [Z2]

- Senza incisori laterali

- 2 taglienti HW [Z2]

- 2 gole elicoidali
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Punte elicoidali

CM

ORANGE
TOOLS®

SL,

PradbzAl

o of

Set di punte elicoidali

D 1
mm mm
3 33
4 43
5 52
6 g1
7 69
8 75
9 80
10 80
11 89
12 96
13 96
14 96
15 100
16 100
18 130
20 135

L s @ CODICE
mm mm Rotazione Destra
61 3 1 517.030.31
75 4 1 517.040.31
86 5 1 517.050.31
93 6 1 517.060.31

109 7 1 517.070.31
117 8 1 517.080.31
120 9 1 517.090.31
120 10 1 517.100.31
142 8 1 517.110.31
151 8 1 517.120.31
151 8 1 517.130.31
151 10 1 517.140.31
160 10 1 517.150.31
160 10 1 517.160.31
180 10 1 517.180.31
200 10 1 517.200.31

SPHSS) 22 | K

Rotagggg%istra HSS

517.030.51
517.040.51
517.050.51
517.060.51
517.070.51
517.080.51
517.090.51
517.100.51
517.110.51
517.120.51
517.130.51
517.140.51
517.150.51
517.160.51

- Acciaio speciale ad alta resistenza SP @ - Acciaio speciale ad alta resistenza HSS
- Elevata resistenza dei taglienti all'usura

- Punta di centraggio

- 2 taglienti SP [Z2]
- 2 gole elicoidali

per fori su legno naturale.

- Punta di centraggio
- 2 taglienti HS [Z2]
- 4 gole elicoidali

per fori su legno naturale, legno massiccio e
suoi derivati. Elevata durata di taglio!

DESCRIZIONE

Set di 5 punte HSS
Set di 5 punte SP
Set di 8 punte HSS
Set di 8 punte SP

Z

4 gole elicoidali
2 gole elicoidali
4 gole elicoidali
2 gole elicoidali

Set di 5 punte elicoidali

HSS/ 'SP 22 RH

Abbiamo selezionato le 5 punte per trapano piu utilizzate nella lavorazione del legno: 4,
5, 6, 8 e 10 mm. La confezione richiudibile & molto pratica per tenere in ordine le punte.

Set di 8 punte elicoidali

Abbiamo selezionato le 8 punte per trapano piu utilizzate nella lavorazione del legno: 3,
4,5,6,7,8,9 e 10 mm. La confezione richiudibile & molto pratica per tenere in ordine

le punte.

DIAMETRO PUNTA

(#4-5-6-8-10mm)
(4-5-6-8-10mm)
(3-4-5-6-7-8-9-10mm)
(#3-4-5-6-7-8-9-10mm)

— Py P

50
50
30
30

CODICE
Rotazione Destra

517.001.01
517.001.00
517.002.01
517.002.00
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Punte elicoidali CNAT 25ANSE
T HSS 22 [RH LA

D | L S @ CODICE CODICE
mm mm mm mm Rotazione Destra Rotazione Sinistra
2 24 49 2 10 516.020.51 516.020.52
2,5 30 57 2,5 10 516.025.51 516.025.52
3 33 61 3 10 516.030.51 516.030.52
35 39 70 35 10 516.035.51 516.035.52
4 43 75 4 10 516.040.51 516.040.52
- 4,5 47 80 4,5 10 516.045.51 516.045.52
5 52 86 5 10 516.050.51 516.050.52
549 57 93 515 10 516.055.51 516.055.52
L 6 57 93 6 10 516.060.51 516.060.52
7 69 109 7 10 516.070.51 516.070.52
75 117 8 10 516.080.51 516.080.52
I 9 81 125 9 10 516.090.51 516.090.52
10 87 133 10 10 516.100.51 516.100.52
- Altissima resistenza dei taglienti all’'usura per fori ciechi su legno naturale tenero o di media
- Acciaio HSS durezza.
- Punta di centraggio
- 2 taglienti [Z2]
- 2 gole elicoidali
A D — - Atgacco uguale al diametro di taglio (S=D)

Punte elicoidali per cerniere ANUBA

T HSS/ 22 RH
00 avuea d D- I I LB L @ CODICE
nr. mm mm mm mm mm mm Rotazione Destra
9,5 38 52 18 56 74 132 1 515.095.51
11 48 57 17 60 76 145 1 515.110.51
13 58 67 18 68 83 155 1 515.130.51
14,5 6,3 72 19 75 89 165 1 515.145.51
16 6,7 77 25 8 100 165 1 515.160.51
18 77 87 25 85 102 165 1 515.180.51
20 88 938 25 90 104 165 1 515.200.51

Attacco con piano di fissaggio

ANUBA d D 1 LB S L @ CODICE
7 nr. mm mm mm mm mm mm Rotazione Destra
| 9 3,8 5 20 40 10x35 75 1 515.091.51
L 11 4,2 5,7 20 45 10x35 80 1 515.111.51
13 5,2 6,5 15 50 10x35 85 1 515.131.51
14 5.5 7 15 65 10x35 90 1 515.141.51
16 6 7,7 15 60 10x35 95 1 515.161.51
18 6,6 8,2 20 70 10x35 105 1 515.181.51
20 72 8,7 20 80 10x35 115 1 515.201.51
LB o : ) ; ) )
- Acciaio speciale ad alta resistenza HSS per fori su legno naturale o di media durezza per
- Elevata resistenza dei taglienti all'usura inserimento di cermiere ANUBA
- 2 taglienti HSS [Z2]
- 2 gole elicoidali
I
— —=D
I
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2
¥ - CRAT $5215°
N Svasatore portapunta ad attacco filettato TOOLS
i MW 22 RH LA
B S CODICE CODICE
mm mm Rotazione Destra Rotazione Sinistra
\ e =011 3 M10/@11x4 10 350.030.11 350.030.12
4 M10/@11x4 10 350.040.11 350.040.12
5 M10/@11x4 10 350.050.11 350.050.12
\ /}50 Ricambi
- Realizzato con acciaio speciale ad alta resistenza 1(((((@
dgle -2 taglienti HW [22]
- Rapidita e sicurezza nell'installazione della punta mediante una vite con estremita a coppa. 990.001.00

da usare con punte elicoidali ad attacco uguale al diametro del foro dello svasatore portapunta.

Svasatore portapunta ad attacco cilindrico

o Jf!

o

015

B S CODICE CODICE
mm mm Rotazione Destra Rotazione Sinistra
3 M10/30° 10 351.030.11 351.030.12
el /30° 4 M10/30° 10 351.040.11 351.040.12
5 M10/30° 10 351.050.11 351.050.12
Ricambi
- Realizzato con acciaio speciale ad alta resistenza ((((((@
/\? . -2 taglienti HW [22]
45 - Rapidita e sicurezza nell'installazione della punta mediante una vite con estremita a coppa. 990.001.00

da usare con punte elicoidali ad attacco uguale al diametro del foro dello svasatore portapunta.

Svasatore portapunta regolabile

TRALT

Ricambi

d D CODICE
mm @ Rotazione Destra ««(‘(@

- 2 taglienti HW [Z2]

el

Punta non inclusa.

- Realizzato con acciaio speciale ad alta resistenza

- Rapidita e sicurezza nell'installazione della punta.

e

3~7 11~15 521.001.11 990.061.00 991.067.00
i
Max 8 PUNTA ELICOIDALE DIAMETRO ESTERNO

/4 177N @3 711
34 04 012

@5 013

06 014

o7 P15

da usare con punte elicoidali ad attacco uguale al diametro del foro dello svasatore portapunta.
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Set per foratura 45°

CRNAT 2550s"

=

d D
mm mm
3 12
4 12
5 16
6 16
Ricambi

D:

mm
10
10
14
14

990.014.00 Vite

A

45°
45°
45°
45°

TALT]

Ricambi
msm @ Rota(z:glr?(:(l:)istra B | m
8 10 521.312.11A 521.312.11 517.030.51 541.101.00
8 10 521.412.11A 521.412.11 517.040.51 541.101.00
10 10 521.516.11A 521.516.11 517.050.51 541.141.00
10 10 521.616.11A 521.616.11 517.060.51 541.141.00

991.060.00 Chiave esagonale

21 f=—D—=
- Acciaio ad altissima resistenza
450 - Svasatura: 2 taglienti di precisione HW [Z2]
per fori svasati e ciechi su legno massiccio e suoi derivati, anche laminati.
D Da inserire su trapani manuali 0 a colonna.
Anelli di battuta, limitatore della profondita di foratura. Realizzazione di
1 d = precisione con boccola in Delrin® a protezione del materiale da lavorare.
Installazione facile ed efficace.
(o]
Set per foratura 90
T MW 22/ V2 [ RH
Ricambi 5
d D D: S CODICE .
mm mm mm mm @ Rotazione Destra % L(—U
4 12 10 10 10 515.412.11A 515.412.11 517.040.51 541.101.00
4 14 12 10 10 515.414.11A 515.414.11 517.040.51 541.121.00
5 15 14 10 10 515.515.11A 515.515.11 517.050.51 541.141.00
L D: 6 14 12 10 10 515.614.11A 515.614.11 517.060.51 541.121.00
6 15 14 10 10 515.615.11A 515.615.11 517.060.51 541.141.00
Ricambi ~ 990.014.00 Vite
991.060.00 Chiave esagonale
21
=D —=
- Acciaio ad altissima resistenza
- Svasatura: 2 taglienti di precisione HW [Z2]
- Svasatura: 2 incisori ad affilatura negativa [V2].
H>J L&D per fori svasati e ciechi su legno massiccio e suoi derivati, anche
laminati. Da inserire su trapani manuali 0 a colonna.
Anelli di battuta, limitatore della profondita di foratura. Realizzazione di
T d = precisione con boccola in Delrin® a protezione del materiale da lavorare.
g Installazione facile ed efficace.
Anelli di battuta Delrin®
]
Ricambi
B
2 = ® o= @ I~
10 1 541.101.00 990.014.00 991.060.00
47 12 1 541.121.00 990.014.00 991.060.00
14 1 541.141.00 990.014.00 991.060.00

Anelli di battuta, limitatore della profondita di foratura.
Realizzazione di precisione con boccola in Delrin® a protezione del materiale da lavorare.
Installazione facile ed efficace.
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)

; : Svasatore portapunta 45° ad attacco cilindrico CM ?oRé PSGE
=] HW 22 (RH | L
Ricambi
d D D2 A S CODICE CODICE (((((@
mm mm mm mm Rotazione Destra Rotazione Sinistra
25
3 12 10 45° 8 10 521.312.11 521.312.12 990.014.00
4 12 10 45° 8 10 521.412.11 521.412.12 990.014.00
— 60 5 16 14 45° 10 10 521.516.11 521.516.12 990.014.00
- D 6 16 14 45° 10 10 521.616.11 521.616.12 990.014.00
\ Ricambi ~ 991.060.00 2mm Chiave esagonale
f=—D—=
- Realizzato con acciaio speciale ad alta resistenza
- 2 taglienti HW [Z2]
A45°
I da usare con punte elicoidali ad attacco uguale al diametro del foro dello svasatore
= d = portapunta.
D —=

AR
i
'

E}>/a
q

o of

Svasatore portapunta piano ad attacco cilindrico

S W 22/ 2/ RH]

Ricambi
25 mdm mDm rr? rzn A msm @ Rota(z:ggel %Eestra (((((@
4 12 10 90° 10 10 515.412.11 990.014.00
4 14 12 90° 10 10 515.414.11 990.014.00
| 60 5 15 14 90° 10 10 515.515.11 990.014.00
D: 6 14 12 90° 10 10 515.614.11 990.014.00
e - 6 15 14 90° 10 10 515.615.11 990.014.00

Ricambi ~ 991.060.00 2mm Chiave esagonale

= D—

- Realizzato con acciaio speciale ad alta resistenza
- 2 taglienti HW [Z2]
- 2 incisori ad affilatura negativa HW [V2].

d o .
QDQ da usare con punte elicoidali ad attacco uguale al diametro del foro dello
svasatore portapunta.
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\/ ORANGE
Svasatore 90° ad attacco cilindrico CM TOOLS®

=51

—

Lo

H

/R

D | L S CODICE
mm mm mm mm Rotazione Destra

19,5 9 70 10x48 10 521.002.11

I

- Per creare svasature a 90° per I'inserimento di viti a testa
/>\ la superficie.

elevata durezza.

una maggiore durata a velocita di rotazione pill elevate.

Per la foratura usare le punte
serie 0

Punte elicoidali con svasatore per giunzioni con viti autofilettanti

piana a filo con

- 3 taglienti resistenti all'usura per un’eccezionale finitura su materiali ad
- Interamente in metallo duro, pill resistente rispetto all'acciaio HSS, per

- Attacco cilindrico per inserimento nella maggior parte dei mandrini.
- Adatto per lavorazioni su legno, derivati, materiali non ferrosi e metallo.

=

47
L 10,6
- D

B

SPIZLIRH

D D2 L S CODICE
mm mm mm mm Rotazione Destra
4,2 7,6 87 9 1 515.042.31
5 7,6 93,7 9 1 515.050.31
- Acciaio speciale ad alta resistenza SP per realizzare fori ciechi su legno tenero e duro.

- Elevata resistenza dei taglienti all’'usura.
- 1 tagliente SP [Z1].
- 1 gola elicoidale.

SE

Aok
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