SISTEMAFASTX4 LA RIVOLUZIONE NELLE SEGHE A TAZZA!

L'innovativo design CMT offre grandi vantaggi a tutti i professionisti.

TUTTO IN UN CLICK!

Abbiamo sviluppato un sistema unico e brevettato per
cambiare rapidamente tipo e dimensione

dell'utensile in pochi secondi!

E 'unico sistema che vi consente di cambiare sega

a tazza e punta di centraggio senza

utilizzare altri utensili.

FORATURA RAPIDA IN QUALSIASI CONDIZIONE!
Le nostre seghe a tazza presentano una geometria
del corpo e un’affilatura dei denti uniche
per consentire forature rapide e precise
con inclinazioni estreme!
- Preforare con l'inclinazione desiderata.
- Spingere la sega a tazza nella sede
e completare il foro.

UNA GENIALE SOLUZIONE

PER UALLARGAMENTO DEL FORO!
Linnovativa punta di centraggio permette
I'inserimento di due seghe a tazza,
permettendovi di allargare il vostro foro
in pochi secondi.

RIMOZIONE DEL MATERIALE IN UN CLICK!
Non sono piu necessari cacciaviti o utensili!

| residui vengono rimossi senza alcuno sforzo
invertendo e spingendo la punta di centraggio.

Step 1 StEP 2 Ster 3



SEGHE A TAzzA

PRODOTTI PAGINA
Seghe a tazza multiuso in metallo duro 340-341

Seghe a tazza multiuso in metallo duro, serie lunga  342-343

Seghe a tazza multiuso con svasatore 343
Seghe a tazza con denti in bimetallo 8% Cobatto ~ 344-345

Seghe a tazza diamantate, taglio a secco 346~349

Set seghe a tazza 350

Guarda i video
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SISTEMA [FASTX4

LA RIVOLUZIONE NELLE SEGHE A TAZZA!

Il nuovo sistema brevettato FASTX4 rende obsoleto I'albero tradizionale delle seghe a tazza. Questi utensili sono stati pro-
gettati per assicurare la massima durata e prestazioni eccellenti su tutti i materiali. CMT offre un’ampia gamma di seghe a
tazza professionali per elettricisti, falegnami, costruttori, installatori di cucine, tecnici ed idraulici.

SERIES 550 IN MetaLLo Duro
SERIES 553 LunGA IN MEeTaLLo Duro

PIASTRELLE ~ CARTON- CALCE-
IN GESSO  STRUZZO
CERAMICA AREATO

SERIES 552 DIAMANTATE

PIETRADURA GRANITO  PIASTRELLE
IN GRES

03.01.0297 (confezione vuota)

03.01.0296 (confezione vuota)

METALLO DURO DI LUNGA DURATA PER L’EDILIZIA
| denti sono realizzati in metallo duro con una speciale formula
che garantisce una durata di vita 10 volte superiore.

Seghe a tazza multiuso con denti in metallo duro progettate
per essere utilizzate su molti materiali come legno tenero e
duro, truciolare, compensato, MDF, plastica, gesso/carton-
gesso, piastrelle, mattoni pieni e forati, blocchi di calces-
truzzo aerato, blocchi di aggregati leggeri e blocchi brezza,
blocchi da costruzioni in calce arenaria (massimo 30 N/
mm2 di durezza).

BIM BIMETALLO CON 8% DI COBALTO
| denti in bimetallo con 8% di cobalto garantiscono prestazioni
di alto livello ed una durata di vita superiore fino al 50% rispet-

8% co to alla concorrenza.

La speciale geometria del dente a passo regolare garan-
tisce un taglio piu liscio, una migliore evacuazione del
truciolo, impedendo I'intasamento o il surriscaldamento
degli utensili. |1 denti sono alternati, con linea di taglio
stradata, per minimizzare I'attrito ed aumentare la velocita
di foratura, richiedendo meno pressione nell’avanzamento.
Ideali per acciaio dolce (fino a 1000 N/mm2 di durezza),
acciaio inossidabile, metalli non ferrosi, alluminio, ghisa,
rame e lamiera zincata.

DIAMANTE DI PRIMA QUALITA
Diamante con cristalli cubo-ottaedrico estremamente forti e

resistenti per garantire tagli rapidi e puliti ed una durata fino

GRIT a 10 volte superiore.

Le seghe a tazza diamantate con profilo continuo sono
state sviluppate per professionisti che necessitano di
forare su materiali duri come piastrelle (ceramiche, gres,
etc.), pietra dura (granito, marmo, etc.), pietra artificiale
(Okite®, Silestone®, etc.), sui quali sarebbe difficile forare
adoperando seghe a tazza tradizionali. Queste seghe a
tazza sono realizzate con una tecnologia di saldatura che
incrementa la resistenza ad alte temperature e all’abrasio-
ne, garantendo cosi prestazioni eccellenti ed una durata di
vita superiore!

Denti protetti da pellicola termoretraibile

www.cmtorangetools.com
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\/ ORANGE
FASTX4| Applicazioni TOOLS®

Il numero di fori é approssimativo in quanto dipende dal tipo/qualita/spessore del materiale, Ia velocita di lavorazione,
la refrigerazione e I'utilizzo appropriato. Questi incidono sulla prestazione e durata della sega a tazza.

SERIE SERIE

MATERIALE ggg 552 SUGGERIMENTI
Legno tenero e duro >500 fori <30 fori
MDEF, truciolare, impiallacciato /// >500 fori <30 fori
MDF, chipboard, venereed >500 fori <30 fori
Laminati, Trespa®, HPL >500 fori <10 fori
Gesso e cartongesso 1 | 1 >500 fori <50 fori
Tavole in fibrocemento, Eternit® >50 fori <10 fori
Pannelli in sandwich 50~75 fori
Plastica >100 fori <20 fori
Fibra di vetro 50~100 fori
Acrilico >100 fori
Tegole 7 som Non adatto per tegole
Mattoni pieni, muratura @ >50 fori
Mattoni forati % >50 fori
Mattoni in calce >50 fori
Calcestruzzo poroso e leggero % >500 fori <20 fori
Metalli e lastre sottili 10~40 fori Utilizzare olio da taglio
Metalli non ferrosi 50~75 fori Utilizzare olio da taglio
Alluminio 50~75 fori Utilizzare olio da taglio
Acciaio inossidabile 30~50 fori :ljéiﬂiziigii?igtt)tga taglio
Ghisa 5~10 fori Utilizzare olio da taglio
Rame, lamiera zincata, ottone ﬁ 50~75 fori Utilizzare olio da taglio
Piastrelle (porcellana, gres, piastrelle in ardesia) 10~50 fori 2;?%?22%‘:; c:araglgt;rigi%r:]tﬁn
Pietra dura (granito, marmo), Okite % 10~50 fori E(Iell)rtlj?:;rr:laertﬁl c: ;aﬂlg Zrigi%?ﬁn

Applicazioni per diametro e utilizzatore (puo cambiare da stato a stato)

Diametro in mm

Plafoniera o | o (O (06| 6 06| 6 & © o o o o o o o o o o (]

Scatola per passaggio cavi [ B )

Scatole interruttori [ ]

Prese di corrente [ ]

Scatole di deviazione e | o

Scatole di distribuzione e |0
Tubi per aria condizionata o0 t;,",:,':,'ﬂ,’:::},acu

Tubazioni igienico sanitarie e per riscaldamento | @ oo | o Idraulico
° € impiantisti

Tubazioni igienico sanitarie per acqua e per fognature (isolate) [ ] [

www.cmtorangetools.com



https://www.cmtorangetools.com/it-it/

)

=
A

YA ORANGE
FASTX4|Seghe a tazza multiuso CMNAT %5ols

PradbzAl

D
PR
| 63
. METALLO DURO DI LUNGA DURATA PER L’EDILIZIA TECNO_LOGIA DENTE ANCORATO ' _ _
| denti sono realizzati in metallo duro con una speciale | denti sono ancorati al corpo dell’'utensile per impedire 10x
formula che garantisce una durata di vita superiore. rotture durante I'impatto con i materiali piu duri.
LONGER LIFE

i

E}>/a
q

b of

Legno tenero, duro e compensato

Compensato, MDF, impiallacciato, laminato e top
(preforare il laminato/melaminico utilizzando la rotazione sinistra per
una finitura precisa)

Gesso/ cartongesso, pannelli in fibrocemento, Eternit®
Plastica (PVC, nylon, Trespa®, poliestere)
Fibra di vetro e vetro acrilico

Piastrelle (durezza della superficie <6 Mohs), mattoni pieni e forati, bloc-
chi di calcestruzzo aerato, blocchi di aggregati leggeri e blocchi brezza,
blocchi da costruzioni in calce arenaria (massimo 30 N/mm?2 di durezza);

| residui vengono rimossi senz'alcuno sforzo grazie alle innovative fessure. ~ Per durezze superiori a 30N/mm? utilizzare seghe a tazza diamantate.

Piastrelle (superficie della durezza <6 Mohs) Legno & MDF Trespa® & Plastica

Cartongesso Mattoni Mattoni in calce

Utilizzare le velocita suggerite per una durata ottimale degli utensili.
La velocita incide sulla qualita della foratura. Preforare sempre con la punta

di centraggio per ottenere risultati migliori. Disattivare il meccanismo an
a percussione quando si utilizzano queste seghe a tazza. HANNER NECHANISH
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YA ORANGE
FASTX4|Seghe a tazza multiuso CNAT 2530

D . z Leeno & Mor Pvc & FiBRA DI VETRO  MURATURA & MATTONI PIASTRELLE S @ CODICE
mm pollici RPM RPM RPM RPM
19 3/4 1 1.600 1.000 1.000 640 Esagonale 10 550-019
20 13/16 1 1.600 1.000 1.000 640 Esagonale 10 550-020
22 7/8 1 1.460 1.000 1.000 580 Esagonale 10 550-022
25 1 1 1.280 1.000 1.000 510 Esagonale 10 550-025
29 1-1/8 1 1.100 940 940 440 Esagonale 10 550-029
30 1-3/16 1 1.070 910 910 430 Esagonale 10 550-030
32 1-1/4 1 1.000 850 850 400 Esagonale 10 550-032
35 1-3/8 1 920 780 780 370 Esagonale 10 550-035
38 1-1/2 2 840 720 720 340 Esagonale 10 550-038
40 1-9/16 2 800 680 680 320 Esagonale 10 550-040
44 1-3/4 2 730 620 620 290 Esagonale 10 550-044
48 1-7/8 2 680 580 580 270 Esagonale 10 550-048
51 2 3 630 540 540 250 Esagonale 10 550-051
52 2-1/16 8 620 530 530 250 Esagonale 10 550-052
54 2-1/8 3 590 510 510 240 Esagonale 10 550-054
56 2-3/16 5 570 490 490 230 Esagonale 10 550-056
57 2-1/4 3 560 480 480 220 Esagonale 10 550-057
60 2-3/8 3 530 460 460 210 Esagonale 10 550-060
64 2-1/2 3 500 430 430 200 Esagonale 10 550-064
65 2-9/16 8 500 430 430 200 Esagonale 10 550-065
68 2-11/16 3 470 400 400 190 Esagonale 10 550-068
70 2-3/4 3 460 390 390 180 Esagonale 10 550-070
73 2-7/8 3 440 370 370 180 Esagonale 10 550-073
76 3 3 420 360 360 170 Esagonale 10 550-076
79 3-1/8 3 410 350 350 160 Esagonale 10 550-079
80 3-5/32 8 400 340 340 160 Esagonale 10 550-080
82 3-15/64 3 390 330 330 160 Esagonale 10 550-082
83 3-1/4 3 390 330 330 150 Esagonale 10 550-083
89 3-1/2 3 360 310 310 140 Esagonale 10 550-089
92 3-5/8 3 350 300 300 140 Esagonale 10 550-092
102 4 5 310 270 270 130 Esagonale 5 550-102
105 4-1/8 5 310 260 260 120 Esagonale 5) 550-105
108 4-1/4 5 300 250 250 120 Esagonale 5 550-108
111 4-3/8 5 290 250 250 120 Esagonale 5) 550-111
114 4-1/2 5 280 240 240 110 Esagonale 5 550-114
118 4-5/8 5 280 240 240 110 Esagonale 2 550-118
127 5 5 250 220 220 100 Esagonale 2 550-127
133 5-1/4 5 240 210 210 100 Esagonale 2 550-133
152 6 5 210 180 180 80 Esagonale 2 550-152
160 6-9/32 7 200 150 150 100 Esagonale 2 550-160
168 6-5/8 7 200 150 150 120 Esagonale 2 550-168
185 7-1/4 7 200 150 150 120 Esagonale 2 550-185
210 8-1/4 7 200 150 150 120 Esagonale 1 550-210
225 8-7/8 9 160 120 120 95 Esagonale 1 550-225
260 10-1/4 9 150 110 110 80 Esagonale 1 550-260
270 10-5/8 9 140 100 100 70 Esagonale 1 550-270
Per seghe a tazza multiuso #20-30mm (25/32" - 1-3/16").
Attacco esagonale per mandrino 10mm (25/64"), punta di centraggio HSS, lunghezza totale 180mm (7-5/64").
Per seghe a tazza multiuso #20-30mm (25/32" - 1-3/16").
Attacco esagonale per mandrino 10mm (25/64”), punta di centraggio HW, lunghezza totale 180mm (7-5/64").
) o DA 10 pz.
Per seghe a tazza multiuso @32mm (1-1/4") e superiori.
Attacco esagonale per mandrino 13mm (1/2"), punta di centraggio HSS, lunghezza totale 180mm (7-5/64").
%k
Per seghe a tazza multiuso @32mm (1-1/4") e superiori.
Attacco esagonale per mandrino 13mm (1/2”), punta di centraggio HW, lunghezza totale 180mm (7-5/64").
% <>
Adattatore per aIIargament_o rgpido qel foro_e rimozione residui, da utiliuqre quando gli attacchi esagonali
delle seghe a tazza sono di misure differenti. Attacco esagonale per mandrino 13mm (1/2"). * Allargamento foro: realizzabile tra tazze
con differenza minima di 9mm *

tra diametro maggiore e minore.
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FAST X4 |Seghe a tazza multiuso serie lunga CMNAT %5ols

La serie 553 deve

D
3

essere sempre
usata con perno
553-CP2 | 152
é ‘ 168
— MeraLLo Duro pi LuNGA DURATA PER L’EDILIZIA TECNOLOGIA DENTE ANCORATO
Hw | denti sono realizzati in metallo duro con una | denti sono ancorati al corpo dell’'utensile 10x @
. speciale formula che garantisce una durata di vita per impedire rotture durante I'impatto con i
superiore. materiali pili duri. LONGER LIFE
e
(=
b
Perno di centraggio @10mm (25/64").
Attacco esagonale per mandrino 13mm, lunghezza totale 330mm (13”).
D - z LeeNo & MoF Pvc & FiBRA DI VETRO  MURATURA & MATTONI PIASTRELLE S @ CODICE
mm pollici RPM RPM RPM RPM
32 1-1/4 1 800 600 600 400 Esagonale 10 553-032
45 1-3/4 2 600 450 450 350 Esagonale 10 553-045
51 2 2 600 450 450 350 Esagonale 10 553-051
60 2-3/8 2 500 350 350 300 Esagonale 10 553-060
65 2-9/16 3 500 350 350 300 Esagonale 10 553-065
68 2-11/16 3 500 350 350 300 Esagonale 10 553-068
70 2-3/4 3 500 350 350 300 Esagonale 10 553-070
76 3 3 500 350 350 300 Esagonale 10 553-076
80 3-5/32 3 300 250 250 200 Esagonale 10 553-080
83 3-1/4 3 300 250 250 200 Esagonale 10 553-083
86 3-3/8 3 300 250 250 200 Esagonale 10 553-086
92 3-5/8 3 300 250 250 200 Esagonale 10 553-092
102 4 4 300 250 250 200 Esagonale 5 553-102
105 4-1/8 4 300 250 250 200 Esagonale 5 553-105
111 4-3/8 4 200 150 150 120 Esagonale 5 553-111
114 4-1/2 4 200 150 150 120 Esagonale B) 553-114
121 4-3/4 4 200 150 150 120 Esagonale 5 553-121
127 5 5 200 150 150 120 Esagonale 5 553-127
130 5-1/8 5 200 150 150 120 Esagonale 5 553-130
133 5-1/4 5 200 150 150 120 Esagonale 5 553-133
140 5-1/2 5 200 150 150 120 Esagonale 1 553-140
152 6 5 200 150 150 120 Esagonale 1 553-152
160 6-5/16 6 200 150 150 120 Esagonale 1 553-160
177 7 6 200 150 150 120 Esagonale 1 553-177
190 7-1/2 6 200 150 150 120 Esagonale 1 553-190
210 8-1/4 7 200 150 150 120 Esagonale 1 553-210

Punta elicoidale in HSS @10mm (25/64") per preforare in maniera profonda legno e legnami.
Attacco esagonale, lunghezza totale 200mm (7-7/8").

CONFEZIONI
Punta in HW @10mm (25/64") per pre-forare muratura in maniera profonda.
Attacco esagonale, lunghezza totale 200mm (7-7/8").
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FASTX4|Sega a tazza multiuso con svasatore per bordi TOOLS"

s 550CS

LAVORAZIONE CON SVASATORE

Incasso a raso

¥ LAVORAZIONE SENZA SVASATORE

D2 (Svasatore) APPLICAZIONI
in gesso, cartongesso,
compensato, truciolare, MDF,
pannelli di fibrocemento,
plastica, mattoni e mattonelle,
per creare fori a raso per
scatole elettriche da incasso.

Esempi di scatole da incasso in commercio

mm pollici mm pollici RPM RPM RPM RPM CODICE
68  2-11/16 74  2-15/16 3+3 470 400 400 190 Esagonale 10  550-068CS

D D2 YA LeeNo & MpF  Pvc & FiBRA DI VETRO IMIURATURA & MATTONI  PIASTRELLE S @

Accessori per seghe a tazza

550 HSZXL Per 32mm (1-1/4") e superiori.
- Long heavy duty, attacco esagonale per mandrino 13mm (1/2”), punta di centraggio HSS, lunghezza totale 320mm (12-19/32").

Per @32mm (1-1/4") e superiori.
550' HWZXL Long heavy duty, attacco esagonale per mandrino 13mm (1/2"), punta di centraggio HW, lunghezza totale 320mm (12-19/32").

55 1 HSZXL Per @32mm (1-1/4") e superiori.
= Long heavy duty, attacco esagonale per mandrino 13mm (1/2"), punta di centraggio HSS, lunghezza totale 320mm (12-19/32").

550' EX1 / 550' EX2 E::legn;i::v?{ I:ifl:yl,“gg:cg:n %Zgggﬁgaglg) per mandrino 13mm (1/2"), non compatibile con accessori XL.

B
S L B
mm pollici mm @ CODICE
Esagonale 300 11-13/16 10 10 550-EX1
Esagonale 300 11-13/16 13 10 550-EX2

550-SDS1 /550-SDS2  }trces o5, non compattic oo sceasor XL ¢ Ex.
S

L B
mm pollici mm @ CODICE j
SDS 95 3-3/4 10 10 550-SDS1 B
SDS 95 3-3/4 13 10 550-SDS2 W

www.cmtorangetools.com
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FAST X4 |Seghe a tazza con denti in bimetallo CMNAT %5ols

Metalli (fino a 1000 N/mm2 di durezza)

Acciaio dolce

l/‘\%\

E//‘\J
K

Acciaio inossidabile

Metalli non ferrosi, alluminio
Materiali in sandwich

Ghisa

Rame, lamiera zincata, ottone

Lavorare a velocita maggio-
ri rispetto a quelle indicate
riduce la durata di vita delle
seghe a tazza e produce ta-
gli di pessima qualita.

F‘*BS%
45

BIMETALLO cON 8% DI COBALTO
BIM | denti in bimetallo con 8% di cobalto garantiscono prestazioni di
0 alto livello ed una durata di vita superiore fino al 50% rispetto alla
8 /0 Co concorrenza.

ALTERNATE & SIDE SET TEETH | GEOMETRIA oeL Denre

La speciale geometria del dente a passo regolare garantisce un

taglio piu liscio, una migliore evacuazione del truciolo, impeden-
do Iintasamento o il surriscaldamento degli utensili. | denti sono
alternati, con linea di taglio stradata, per minimizzare I'attrito ed

aumentare la velocita di foratura, richiedendo meno pressione
nell’avanzamento.

Acciaio inossidabile e ghisa Lamiera zincata, alluminio e rame
E’ necessario considerare il materiale da Utilizzare olio da taglio durante le lavora-
lavorare ed il tipo di lavoro prima di ope- zioni su metalli serve per pill scopi:
rare. Applicare una buona pressione di - raffredda la sega e il pezzo da lavorare
avanzamento per favorire I'evacuazione - riduce calore e abrasioni, i quali possono
del truciolo. Ridurre la pressione quando ridurre la durata di taglio
la sega a tazza si scalda o i denti si inta- - contribuisce a rimuovere i trucioli dalla
sano all'interno del materiale. Una pres- superficie di taglio
sione insufficiente pud consumare i denti - utilizzare un liquido di raffreddamento
prematuramente, mentre troppa pressione estende la durata di vita della sega
puo distruggerli totalmente. a tazza del 500%.

Disattivare il meccanismo a percussione T
quando si utilizzano queste seghe a tazza. e Nw!”s[

HAMMER MECHANISM
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FASTX4|Seghe a tazza con denti in bimetallo

D METALLO ACCIAIO INOSSIDABILE GHISA ALLUMINIO S

mm pollici RPM RPM RPM RPM

16 5/8 550 270 370 800 Esagonale
19 3/4 470 230 310 670 Esagonale
20 13/16 440 220 290 640 Esagonale
22 7/8 400 200 270 580 Esagonale
25 1 350 170 230 510 Esagonale
27 1-1/16 330 160 220 470 Esagonale
29 1-1/8 310 150 200 440 Esagonale
30 1-3/16 300 140 190 430 Esagonale
32 1-1/4 280 140 180 400 Esagonale
35 1-3/8 250 120 170 370 Esagonale
38 1-1/2 230 110 150 340 Esagonale
40 1-9/16 220 110 150 320 Esagonale
43 1-11/16 210 100 140 300 Esagonale
44 1-3/4 200 100 130 290 Esagonale
48 1-7/8 180 90 120 270 Esagonale
51 2 170 85 110 250 Esagonale
52 2-1/16 160 80 110 240 Esagonale
54 2-1/8 160 80 110 240 Esagonale
57 2-1/4 160 75 100 220 Esagonale
60 2-3/8 150 70 95 210 Esagonale
64 2-1/2 140 70 90 205 Esagonale
65 2-9/16 140 70 90 205 Esagonale
68 2-11/16 130 65 80 185 Esagonale
70 2-3/4 130 60 80 185 Esagonale
73 2-7/8 120 60 80 180 Esagonale
76 3 120 55 75 170 Esagonale
79 3-1/8 110 55 70 165 Esagonale
83 3-1/4 105 50 70 155 Esagonale
86 3-3/8 105 50 65 150 Esagonale
89 3-1/2 100 50 65 145 Esagonale
92 3-5/8 95 45 60 140 Esagonale
102 4 85 45 55 130 Esagonale
105 4-1/8 80 40 55 120 Esagonale
108 4-1/4 80 40 55 120 Esagonale
114 4-1/2 80 40 55 120 Esagonale
127 5 70 35 45 90 Esagonale
133 5-1/4 65 35 45 90 Esagonale
140 5-1/2 65 30 40 85 Esagonale
152 6 55 25 35 75 Esagonale
168 6-5/8 55 25 85 75 Esagonale

Raffreddamento
e OLI0 DA TAGLIO  OLIO DA TAGLIO A secco TREMENTINA

Per seghe a tazza con denti in bimetallo da @16-30mm (5/8" - 1-3/16").
Attacco esagonale per mandrino 10mm (25/64”), punta di centraggio HSS, lunghezza totale 160mm (6-5/16"). I

CONFEZIONI
DA 10 pz.

Per seghe a tazza con denti in bimetallo da @32 (1-1/4") e supetiori.
Attacco esagonale per mandrino 13mm (1/2"), punta di centraggio HSS, lunghezza totale 160mm (6-5/16").

10

N NN NN o ool ol

551-016
551-019
551-020
551-022
551-025
551-027
551-029
551-030
551-032
551-035
551-038
551-040
551-043
551-044
551-048
551-051
551-052
551-054
551-057
551-060
551-064
551-065
551-068
551-070
551-073
551-076
551-079
551-083
551-086
551-089
551-092
551-102
551-105
551-108
551-114
551-127
551-133
551-140
551-152
551-168

<=
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4 2| DIAMANTE DI PRIMA QUALITA
Piastrelle (ceramica, gres, etc.) \\‘,/ Diamante con cristalli cubo-ottaedrici estremamente forti 10x
! L e resistenti per garantire tagli rapidi e puliti ed una durata
Pietra dura (granito, marmo, etc.) GRIT fino a 10 volte superiore. LONGER LIFE

Pietra artificiale (Okite®, Silestone®, etc.) | o seghe a tazza diamantate con profilo continuo sono state sviluppate per profes-

sionisti che necessitano di forare su materiali duri, sui quali sarebbe difficile forare
adoperando seghe a tazza tradizionali. Queste seghe a tazza sono realizzate con una
tecnologia di saldatura che incrementa la resistenza ad alte temperature e all’abrasio-
ne, garantendo cosi prestazioni eccellenti ed una durata di vita superiore!

/ 30° NEVER USE
HAMMER MECHANISH

Ceramica & Gres Granito e Marmo

PIASTRELLE
PIETRA DURA GRANITO IN GRES

Consigliamo I'utilizzo di un trapano elettrico ad alta velocita (raccomandiamo almeno 14V)
Per ottenere risultati migliori, realizzare sempre un pre-foro con la punta di centraggio.
La punta di centraggio riduce il rischio di slittamento della sega a tazza.

Pd

NEVER USE
HAMMER MECHANISM

Disattivare il meccanismo a percussione quando si utilizzano queste seghe a tazza. @ ,r.
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| . YA ORANGE
FASTX4|Seghe a tazza diamantate, taglio a secco TOOLS
PiaSTRELLE (CERAMICA & GRES) S
mm P pollici PiETRA nunA,(MAnom, MunATuzm @ CODICE
18 45/64 RPM 1500 ~ 4000 Esagonale 10 552-018
20 13/16 RPM 1500 ~ 4000 Esagonale 10 552-020
25 1 RPM 1500 ~ 4000 Esagonale 10 552-025
32 1-1/4 RPM 1500 ~ 4000 Esagonale 10 552-032
35 1-3/8 RPM 1500 ~ 4000 Esagonale 10 552-035
38 1-1/2 RPM 1500 ~ 4000 Esagonale 10 552-038
51 2 RPM 1500 ~ 4000 Esagonale 10 552-051
55 2-3/16 RPM 1500 ~ 4000 Esagonale 10 552-055
68 2-11/16 RPM 1500 ~ 4000 Esagonale 10 552-068
73 2-7/8 RPM 1500 ~ 4000 Esagonale 10 552-073
76 3 RPM 1500 ~ 4000 Esagonale 10 552-076
111 4-3/8 RPM 1500 ~ 4000 Esagonale 5 552-111

<——Riempite con cera refrigerante 552-WAX

Conrezion! Y
DA 10 pz.

<——Riempite con cera refrigerante 552-WAX

552'DD 1 Attacco esagonale per mandrino 10mm (25/64”), punta di centraggio in diamante da 8mm, lunghezza totale 143mm (5-5/8").

552 DDZ Per seghe a tazza diamantate con diametro uguale 0 maggiore a = @32mm (1-1/4").
- Attacco esagonale per mandrino 13mm (1/2”), punta di centraggio in diamante da 10mm, lunghezza totale 143mm (5-5/8").

552'WAX Cera refrigerante e lubrificante ConrezioNE DA 10 pz.

Inpieco: la cera si fonde durante I'utilizzo, facilitando la refrigerazione e lubrificazione
(eliminazione dei residui di materiale lavorato). Per garantire una durata maggiore
all'utensile, la cera va ripristinata dopo I'utilizzo dell’utensile (quando & ancora caldo).

Barattolo da
20ml. (0.680z).

Le seghe a tazza diamantate, passo a passo SENZ'ACQUA, MENO SPORCO!

www.cmtorangetools.com
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FAST | | CRNAT 9851sE
Seghe a tazza diamantate, taglio a secco TOOLS
e —S @ D 1 PiasTRELLE (CERAMICA & GRES) S @ CODICE

HEX pollici mm PiETRA DURA, MATTONI, MURATURA

13/64 30 RPM 2200 ~ 4000 Esagonale 10 552-005
1/4 30 RPM 2200 ~ 4000 Esagonale 10 552-006
5/16 40 RPM 2200 ~ 4000 Esagonale 10 552-008
‘.|l I 3/8 40 RPM 2200 ~ 4000 Esagonale 10 552-010
N 15/32 40 RPM 2200 ~ 4000 Esagonale 10 552-012
L 9/16 40 RPM 2200 ~ 4000 Esagonale 10 552-014
b [ ] 5/8 40 RPM 2200 ~ 4000 Esagonale 10  552-016
RPM 2200 ~ 4000 T %

y &

|
NAMF:‘[ERV[F:[EZEMISM l
I

Cera refrigerante e lubrificante 10 pz.
: : la cera si fonde durante I'utilizzo, facilitando la refrigerazione e lubrificazione
Q D Q Riempite con cera Barattolo da (eliminazione dei residui di materiale lavorato). Per garantire una durata maggiore

refrigerante

20ml. (0.680z).

SET 5 PEZZI

552-005 @5mm
552-006 @6mm
552-008 @8mm
552-010 @10mm
552-012 @12mm

Suggerimenti per I'utilizzo

all'utensile, la cera va ripristinata dopo I'utilizzo dell'utensile (quando & ancora caldo).

Guida a ventosa per foratura con 7 fori:
@4-5-6-7-8-10-12mm
(05/32"-3/16"-1/49/32"-5/16"-3/8"-1/2"
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YA ORANGE
FAST X4 |Seghe a tazza diamantate, taglio a secco CRNAT 26o0s

T
Yy D 1 L PiasTRELLE (CERAMICA & GRES) S
M 14 mm pollici mm mm PIETRA DURA, MATTONI, MURATURA @ ALl
5 13/64 35 60 MAX RPM 14000 M14 10 552-505
6 1/4 85 60 MAX RPM 14000 M14 10 552-506
8 5/16 35 60 MAX RPM 14000 M14 10 552-508
10 3/8 85 60 MAX RPM 14000 M14 10 552-510
b L 12 1/2 35 60 MAX RPM 14000 M14 10 552-512
14 9/16 35 60 MAX RPM 14000 M14 10 552-514
16 5/8 35 60 MAX RPM 14000 M14 5 552-516
I 18 45/64 85 60 MAX RPM 14000 M14 5 552-518
19mm 20 13/16 35 60 MAX RPM 14000 M14 5 552-520
3/4 25 1 40 60 MAX RPM 14000 M14 5 552525
28 1-1/8 40 60 MAX RPM 14000 M14 5 552-528
85 1-3/8 40 60 MAX RPM 14000 M14 5 552-535
FH DQ 43 1-3/4 40 60 MAX RPM 14000 M14 5 552-543
68 2-11/16 40 60 MAX RPM 14000 M14 5 552-568

Riempite con cera
refrigerante
(fino al @16mm)

> ¢18mm SET 6 PEZZI 5 pz.
552-506 J6mm
552-508 #8mm
552-510 @10mm

Adattatore con attacco esagonale 552-512 (J12mm
per seghe a tazza filettate (M14) 552-GUIDE

10 pz. 552-EX14

: %l’i:‘:;,- Yﬂll

O

circa 30° tra la sega a tazza e il piano, in questo modo eviterete lo slit- |
tamento dell’'utensile e otterrete un centraggio piu preciso (in questa /
fase appoggiate la macchina al piano, in modo d’avere piu stabilita).

Iniziate la forat I'utensile gia in rotazi lo di
niziate la foratura (con l'utensile gia in rotazione) con un angolo di % ﬁ

30° 30°

favorisca il raffreddamento e I’evacuazione del materiale lavorato (se utilizzate la guida iniziate la
foratura verticalmente, poi toglietela e continuate in maniera orbitale).

Continuate la foratura verticalmente ma accompagnando I'utensile con un movimento orbitale che

Ricordate che non si tratta di una punta, ma di una fresa, quindi una
foratura perfettamente perpendicolare ridurra notevolmente la vita ;

— —
=

™.

=

™ -

)

5

dell’utensile. Il raffreddamento ad acqua puo aumentare la vita dell’u-

RU
tensile. Disattivare il meccanismo a percussione. HAMMER MECHANISM
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OFFERTA!!
ACQUISTANDO QUESTA COMPOSIZIONE
DI SEGHE A TAZZA+ATTACCHI
RICEVERETE LA PRATICA VALIGIA IN OMAGGIO!

03.01.0296
La valigia piccola viene fornita vuota, 'immagine € indicativa.

CODICE 0 CODICE 0 CODICE
550-025 25 550-060 60 550-HS2
550-032 32 550-064 64 550-HW2

03.01.0297
La valigia grande viene fornita vuota, 'immagine € indicativa.

CODICE S| SRORN|SCOPICERS ORS|MCOMCE 550035 | 35 | 550068 | 68 | 550-HSI
550:020 | 20 | 550-056 | 56 | S550-HS2 550040 | 40 | 550080 | 80 | 550-HW1
550-022 | 22 | 550060 | 60 | 550-HW2 ss0050 | 51 | ss0.102 | 102
550025 | 25 | 550064 | 64 | 550-HS
550029 | 20 | 550068 | 68 | 550-HWI1
550030 | 30 | 550070 | 70

550-032 32 550-073 73 BIM
0085 | 35 | ss0Ts | 16 iy 551w Bmenuo con 8% i oo
550-040 40 550-080 80

CODICE 0 CODICE 0 CODICE

550-044 44 550-102 102
550-051 51 550-152 152 551-020 20 551-040 40 551-HS2
551-022 22 551-043 43 551-HS1

551-025 25 551-051 51
fii] 551w B con 8% o Conuro

551-030 30 551-060 60
551-035 35 551-079 79

CODICE 0 CODICE 0 CODICE

551-020 20 551-057 57 551-HS2

551-022 22 551-060 60 | 551-HS1
551025 | 25 | 551-064 | 64 GRIT 952 DIAMANTATE
551027 | 27 | 551-068 | 68

CODICE 0 CODICE 0 (e1])][3
551-030 | 30 | 551-076 | 76 552-005 5 | 552016 | 16 | 552-DD2
551035 | 35 | 551079 &) 552-006 6 | 552-020 20 | 552-DD1
551-040 40 | 551-083 83 552-008 8 | 552-025 25 | 552-WAX

551-043 43 551-089 89
551-048 48 551-102 102
551-051 51 551-108 108

552-010 10 552-032 32
552-012 12 552-035 35

www.cmtorangetools.com
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